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Konfiguracja w oparciu o siedem agregatow

SZLIFOWANIE | Futurystyczny i jednoczesnie bardzo elegancki design nowej maszyny Houfek

Szlifierka Buldog 9 moze pracowac w Linii produkcyjnej,
jak réwniez jako maszyna autonomiczna. W praktyce
konfiguracja maszyny odbywa sie w oparciu o siedem
agregatow, co sprawia, ze jej dtugos¢ wraz ze stotami
podawczym i odbiorczym to 7600 mm.

TEKST I FOT. Tomasz Bogacki

Podczas tegorocznych targow Ligna
stoisko czeskiej firmy Houfek wzbu-
dzitlo niemata
ogromnego
dzajgcych, ale takze i konkurencji byta
nowa szlifierka szerokota$mowa Bul-

sensacje. Powodem

zainteresowania odwie-

dog 9. Wyrdzniaty ja nie tylko mozli-
wosci obrobcze oraz zastosowane przy
jej budowie innowacyjne rozwigzania
techniczne. S3 to bowiem aspekty nie-
widoczne i aby je poznad, trzeba poroz-
mawiac z firmowym technikiem, otwo-
rzy¢ drzwi boczne, popatrzec i przede
wszystkim posiada¢ wiedze na temat
szlifowania i rozwiazan innych produ-
centéw. Czynnikiem, ktéry przyciagat
wzrok nie tylko fachowcow, ale réw-
niez laikéw, byt futurystyczny i jedno-
cze$nie bardzo elegancki design. Gdyby
nie gabaryty, to patrzac na maszyne,
mozna byto odnie$¢ wrazenie, ze jest
to najnowszej generacji sprzet instalo-
wany na przyktad w kuchniach. Duze,
szklane drzwi boczne z symbolami li-
terowymi umieszczonych za nimi agre-
gatéw i wytacznikami bezpieczenstwa
w zawiasach oraz listwy §wietlne LED,
bedace elementami systemu bezpie-
czenstwa i informacji o stanie maszy-
ny, to tylko niektére z ekstrawaganc-
kich akcentéw wzorniczych. Bioragc pod
uwage fakt, jakie warunki towarzysza
procesowi szlifowania oraz to, ze szli-
fierka Buldog 9 zaprojektowana zosta-
ta z mysla o wysokowydajnej produkeji
przemystowej, mozna by uznad, ze juz
sama obudowa maszyny jest zbyt de-
likatna. Szklane drzwi, z oczywistych
wzgledow, generowa¢ moga same pro-
blemy. Okazuje sie, ze tak nie jest, po-
niewaz szlifierka przetestowana zosta-
ta w warunkach przemystowych. Dwa

réznie skonfigurowane modele pracuja
juz w duzych czeskich fabrykach, a je-
den w Kanadzie.

Dzielone pneumatyczne belki

dociskowe oraz pret jonizujacy
Buldog 9 dostepna jest w dwoch wa-
riantach réznigcych si¢ maksymalng
szerokoscig robocza, ktora moze wy-
nosi¢ 1350 lub 1650 mm. Przystosowa-
na jest do bardzo cigzkich warunkéw
pracy, a pod wzgledem dostepnych
jednostek roboczych szlifierka spetnia
najwyzsze oczekiwania produkcyjne.
W gre wchodzi wigc szlifowanie ele-
mentéw masywnych, ptyt okleinowa-
nych, ptyt MDF, a takze wykonywanie
szliféow miedzyoperacyjnych w proce-
sach lakierowania oraz reperacji po-
wierzchni za pomocg kitow. Szlifierka
moze pracowa¢ w linii produkcyjnej,
jak rowniez jako maszyna autonomicz-
na. W praktyce konfiguracja maszyny
odbywa si¢ w oparciu o siedem agre-
gatow, co sprawia, ze jej dtugos¢ wraz
ze stotami podawczym i odbiorczym to
7600 mm. Waga szlifierki w zaleznosci
od wyposazenia zawiera si¢ w prze-
dziale od 15 do 25 t. Wida¢ wiec, ze jest
to niezwykle wytrzymata konstrukcja
naszpikowana najwyzszej klasy tech-
nologia. Konstruktorzy z firmy Houfek
kierowali si¢ jednak zasadg, aby byty to
rozwigzania proste technicznie, tatwe
i bezpieczne w obstudze i gwarantu-
jace przy tym najwyzsza jakos¢ pracy.
Warto takze wspomnieé, ze w kwestii
precyzji szlifowania nowa szlifierka
Buldog 9 nalezy do najwyzszej, Swiato-
wej klasy i zadowoli nawet najbardziej
wymagajacych klientéw. Jest to mozliwe
dzieki wspomnianym wyzej jednostkom
obrébczym, ktére oznaczone zostaly

Jednostka kalibrujaca ,R" bazuje, w standardzie, na stalowym, powleczonym warstwa gumy, walcu o $rednicy 240 mm i twardosci 90 w skali Shore’a.

symbolami literowymi: ,R”, ,C”, ,S”, ,T”
,B”, ,D” oraz ,F”. Rozszyfrowanie po-
wyzszych oznaczen pozwoli na wysnu-
cie konkretnych wnioskow odnosnie
mozliwosci obrobezych tej maszyny.
Pierwszy z wymienionych wyzej
agregatow — ,R” —to jednostka kalibru-
jaca bazujaca, w standardzie, na sta-
lowym, powleczonym warstwa gumy,
walcu o $rednicy 240 mm i twardo$ci
90 w skali Shore'a. Umozliwia ona szli-
fowanie elementéw o minimalnej dtu-
gosci 250 mm. Jednostka ta napedzana
jest silnikiem o mocy 22 kW, a predkos¢
pracy tasmy jest stata i wynosi 18 m/s.
System przeniesienia napedu bazuje na
szerokim pasku wieloklinowym z auto-
matycznym urzadzeniem napinajacym.
Agregat posiada takze elektrooptyczny
system kontroli oscylacji pasa $cierne-

Szlifierka szerokotasmowa Buldog 9 zaprojektowana zostata z mysla o wysokowydajnej produkcji przemystowej.

go oraz wytgcznik krancowy zabezpie-
czajacy przed jego zsunigciem z walca
i rolki napinajacej. Dtugos¢ pasa Scier-
nego wynosi 2620 mm i jest taka sama
dla obydwéch szerokosci roboczych.
W opcji agregat ten dostepny jest takze
z napedem o mocy 40 kW, wspotpracu-
jacym z falownikiem pozwalajagcym na
ptynna regulacje predkosci pracy od
2 do 19 m/s. Oprdcz tego moze by¢ on
wyposazony w: oscylacyjne urzadzenie
odmuchujgce z pytu pas Scierny, sys-
tem zmiany kierunku obrotéw, belki
dociskowe pozwalajace na szlifowanie
krotkich elementéw, dzielone pneu-
matyczne belki dociskowe oraz pret
jonizujacy. W pakiecie wyposazenia
opcjonalnego dostepne s takze jed-
nostki z walcem pokrytym guma o in-
nych stopniach twardo$ci, ktéra moze
wynosi¢ 35 lub 90 Sh i srednicy 240 lub
330 mm lub tez tylko z walcem stalo-
Wym mierzacym 240 mm.

Trzewik EPS z segmentami
oréznych szerokosciach

Z kolei agregat oznaczony literg ,C” to
jednostka typu kombi z powleczonym
guma o twardosci 90 Sh walcem gtow-
nym o $rednicy wynoszacej 240 mm
i mniejszym pomocniczym, pomiedzy
ktérymi umieszczono trzewik o sze-
roko$ci 80 mm. Kontrola pozycji pracy
obydwoch walcéw odbywa sie z wyko-
rzystaniem silnikow krokowych. Wspo-
mniany trzewik gwarantuje wtasciwy
docisk taSmy do materiatu i uzyskanie
optymalnego
na catej szerokosci i dtugosci elemen-
tu. W katalogu dostepne s3 cztery ro-
dzaje tego urzadzenia: trzewik staty,
pneumatyczny trzewik dwupozycyjny,
pneumatyczny trzewik segmentowy
oraz elektroniczny trzewik segmento-

ci$nienia szlifowania

wy. Pierwszy z nich to rozwigzanie naj-
prostsze, standardowe i powszechnie
spotykane. Nie wymaga wiec specjal-

nego omawiania. Drugi z nich to w za-
sadzie udoskonalony wariant rozwig-
zania standardowego. Z kolei trzewiki
sekcyjne gwarantujg o wiele wieksza
precyzje szlifowania. Sg to urzgdzenia
sekcyjne o rdznej szeroko$ci segmen-
téw oraz z réznym systemem sterowa-
nia nimi. Najbardziej popularny jest
trzewik z sekcjami o szerokosci 30 mm,
w ktérym kazda z nich wspéipracuje
z ukladem pneumatycznym. Houfek
proponuje takze segmenty o szeroko-
§ci 16 mm. Po uruchomieniu maszyny
kazdy segment ustawia si¢ w sposob
automatyczny w stosunku do ptasz-
czyzny materiatu, co zapewnia idealne
przyleganie trzewika do ta§my. Odpo-
wiadaja za to wspomniane sitowniki
pneumatyczne oddziatujgce na kazdy
jego segment. Najdoskonalszg wersja
tego rozwigzania jest z kolei segmento-
wy trzewik z elektronicznym sterowa-
niem, a odbywa si¢ to za pomocg sys-
temu EPS (Electronic Pressure System).
Szlifowany element skanowany jest na
»wejsciu” do strefy obrobczej, a nastep-
nie informacje dotyczace ksztattu po-
wierzchni przekazywane s do sterow-
nikaPLC, ktoryzarzadzaindywidualnie
ci$nieniem powietrza podawanego do
kazdego sitownika pneumatycznego.
W standardzie agregat ten napedzany
jest przez silnik o mocy 30 kW. Dtugos¢
pasa $ciernego i standardowa predkos¢
pracy s3 takie same jak w przypadku
jednostki typu ,R”. Podobnie wyglada
sytuacja dla wyposazenia opcjonal-
nego, gdzie wszystkie parametry s3
réwniez identyczne.

Kolejna, oznaczona literg ,S” jed-
nostka to rowniez agregat kombi, z tym
Ze W jego wnetrzu pracuje pas lame-
lowy, ktéry wptywa na jeszcze lepszy
rozktad ci$nienia szlifowania. Dlatego
jest on przeznaczony do precyzyjnej
obrobki elementéw okleinowanych
lub lakierowanych. Pomiedzy dolny-
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Agregat ,S" wyposazono w pas lamelowy, ktory wptywa na jeszcze lepszy rozktad
Dlatego jest on przeznaczony do precyzyjnej obrébki elementéw okleinowanych Llub lakierowanych.

mi walcami zainstalowano oczywiscie
trzewik o szerokosci 80 mm, z tym ze
jest to jego elektroniczna, segmen-
towa wersja. Standardowa szeroko$¢
poszczegdlnych segmentdéw wynosi 30
mm. W opcji dostgpne sg takze trzewi-
ki z segmentami mierzacymi 16 lub 50
mm. Naped stanowi silnik o mocy 37
kW, a falownik pozwala na ptynng re-
gulacje predkosci pracy pasa Sciernego
w zakresie od 2 do 19 m/s. Dtugos¢ tego
ostatniego to 3250 mm. Minimalna
dtugo$¢ szlifowanych elementéw dla
obydwodch zaprezentowanych wyzej
jednostek to 500 mm.

Zmniejszenie oporow
skrawania to mniejsza

moc napedu

W przypadku szlifowania precyzyjnego
niezwykle przydatny jest agregat po-
przeczny ,T”. Buldog 9 moze by¢ wypo-
sazony w taka jednostke, ktéra dodat-
kowo posiada wewnatrz réwniez pas
lamelowy i trzewik segmentowy. Jest
ona napedzana przez silnik o mocy 5,5
kW z falownikiem pozwalajgcym na re-
gulacje predkosci obrotowej w zakresie
od 50 do 300 obr./min. W opcji istnieje
mozliwo$¢ zwigkszenia tego parametru
do 600 obr./min. Agregat posiada tak-
ze manualny system regulacji zakresu
oscylacji, ktéry moze wynosié: 20, 40,
60, 80 lub 100 mm.

Natomiast stacja oznaczona literg
»B” uzbrojona jest w oscylujaca osio-
wo szczotke walcowa o maksymalnej
srednicy 300 mm. Po jej obydwoch
stronach zamontowane zostaty gumo-
we rolki dociskowe o $rednicy 90 mm.
Jednostka ta napedzana jest silnikiem
o mocy 15 kW, a inwerter umozliwia
regulacje obrotéw od 50 do 600 obr./
min. Szczotka moze oczywiscie obra-
ca¢ si¢ w dwoch kierunkach. Regulacja
zakresu oscylacji oraz jej zakresy sg
identyczne jak w przypadku agregatu
,T”. Wyposazenie opcjonalne to: silnik
o mocy 18 kW, obroty od 400 do 2400
obr./min oraz regulacja oscylacji z wy-
korzystaniem inwertera. Z kolei agregat
szczotkujacy typu ,D” bazuje na dys-
kach planetarnych o $rednicy 250 mm,
pracujacych z predkoscia obrotowa od
50 do 300 obr./min. Jest on napedzany
przez silnik o mocy 5,5 kW, z mozliwo-
$cig zmiany kierunku obrotéw. Jednost-
kaposiada takze reczny system regulacji
zakresu oscylacji o podanych wyzej za-
kresach. W opcji rOwniez mozna zasto-
sowac do tego celu inwerter oraz zwigk-
szy¢ obroty dyskéw do 600 obr./min.

Ostatni z proponowanych przez
Houfka agregatéw — ,F” to stalowy
wat o $rednicy 180 mm, na ktérym za-
montowane zostatly wymienne, kwa-
dratowe, czteroostrzowe nozyki. Prze-
znaczony jest on do strugania, dzigki
czemu mozliwe jest zebranie w jednym
przej$ciu o wiele grubszej warstwy niz
za pomocg papieru $ciernego. Z ra-
cji duzej dtugos$ci watu oraz znacznej
grubosci skrawanego, w jednym przej-
$ciu, materiatu rozmieszczone one zo-
staty spiralnie. Uktad ten jest o wiele
bardziej korzystny od réwnolegtego,
gdzie ostrza na catej szerokosci watu,
W tym samym momencie, ,wchodzg”
w materiat. Z kolei ich przesunigcie na
spirali powoduje, ze proces skrawania
odbywa si¢ stopniowo, co pozwala na
zmniejszenie oporéw skrawania, a co
za tym idzie umozliwia stosowanie sil-
nika o mniejszej mocy. Tak wiec naped
stanowi silnik majacy 30 kW, a zasto-
sowane przelozenie gwarantuje prace
z obrotami wynoszacymi 3600 obr./
min. W opcji przewidziano takze silnik
o mocy 40 kW oraz pneumatyczng belke
dociskowa ,na wejsciu” i ,na wyjsciu”.
Jak wiec wida¢, Buldog 9 to maszyna
o duzych mozliwo$ciach konfiguracyj-
nych, a rodzaj instalowanych agregatow
dobierany jest indywidualnie, w zalez-
nosci od potrzeb klienta. Warto takze
wspomnie¢, ze wszystkie silniki zabu-
dowane zostaty wewngtrz korpusu ma-
szyny, dzigki czemu stanowi ona zwartg
kompaktowg konstrukcje o niewielkiej
powierzchniinstalacyjnej. Wyposazono
je takze w pneumatyczne hamulce tar-
czowe pozwalajgce na szybkie zatrzy-
manie poszczegdlnych agregatow.

Indywidualnaregulacja
parametrow pracy agregatéow
System transportowy szlifierki zbu-
dowano w oparciu o przeno$nik ta-
$mowy napedzany przez motoreduk-
tor z przetwornikiem czestotliwosci
i automatycznym systemem kontroli
biegu. Pozwala on na ptynnga regulacje
predkosci posuwu w zakresie od 3 do
15 m/min. Stot posiada statg wysokosé,
co pozwala na instalowanie szlifierki
w liniach produkcyjnych. Opcjonalnie
dostepny jest takze stot z mozliwoscia
podci$nieniowego mocowania szlifo-
wanych elementéw. Nastawy grubosci
szlifowania odbywajg si¢ wiec poprzez
pozycjonowanie w ptaszczyZnie pio-
nowej jednostek obrdbczych, a kazdy
wprowadzany do maszyny podzespot
jest automatycznie mierzony. W stan-

enia szlifowania.

dardzie maszyna przystosowana jest
do szlifowania elementéw o grubo$ci
od 3 do 200 mm. Na specjalne zyczenie
klienta parametr ten mozna zwigkszy¢
do 300 mm. Realizowane jest to z wy-
korzystaniem systemow elektromecha-

REKLAMA

Gazeta

Ales Houfek, dyrektor generalny zduma prezentuje najnowsza szlifierke.
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nicznych, ktére zapewniaja tolerancje
obrébki na poziomie 0,2 mm.

Buldog 9 posiada takze nowy, 15"
dotykowy interfejs umozliwiajacy in-
dywidualng regulacje parametrow
pracy wszystkich zainstalowanych

2
L

INWESTOR

wydawnictwo

‘EH kierunku kompleksowej automatyzacii
i robotyzacji produkcii

§ SZLIFOW

SZA PASJA

WWwWw.wWy dawnictwoinv

ke

Z pasjido drewna...

2stor.pl

agregatow. System sterujacy pozwala
na tworzenie programéw obrdbczych,
ktoére mozna zapisywac w pamieci kom-

putera, a w razie potrzeby aktywowac.
Pojemnos$¢ pamieci umozliwia zapa-
mietanie do 30 réznych programéw.
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