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1 UvoD
Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili hranovou brusku HB 1000, ktera je vyrobkem nasi firmy.

Snadna a bezpeénd obsluha, univerzalnost a malé rozméry spole¢né s vyhodnou cenou jsou hlavni pfednosti
tohoto stroje.

Hranova bruska HB 1000 je vyrobena v souladu s platnymi technickymi normami a standardy platnymi v dobé
vydani této prdvodni technické dokumentace v EU a bylo vydano prohlaseni o shodé.

Prehled technickych predpisii a norem, podle kterych byla shoda u vyrabéné hranové brusky HB 1000
posouzena, je uveden v ,PROHLASENI O SHODE* hranové brusky HB 1000 viz. Pfiloha tohoto Navodu.

Predpokladame, Ze tato privodni technickd dokumentace bude dostateénym navodem pro spravné a
bezpelné provozovani stroje HB 1000.

Dulezité pokyny jsou v navodu oznaceny vystraznou znac . Dale jsou uvedeny velkym nebo
tuénym pismem a proto jim vénujte zvySenou pozornost.

Doufame, Ze budete s nasim vyrobkem spokojeni. V pfipadé technickych dotazu a zavad na stroji kontaktujte
nepretrzitou servisni sluzbu vyrobce, nebo obchodni oddéleni vyrobniho zavodu, pfipadné pfisludného narodniho
prodejce povéfeného prodejem nasich stroju.

Ale§ HOUFEK
Pfedseda predstavenstva Houfek a.s.
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UPOZORNENI: TEXT | OBRAZOVE CASTI TOHOTO NAVODU VCETNE PRILOH JSOU DUSEVNIM
VLASTNICTVIM FIRMY HOUFEK a.s. — Golétv Jenikov A ZUSTAVAJI STALE JEHO MAJETKEM. BEZ
SOUHLASU TETO FIRMY NESMi BYT ZADNA CAST NAVODU ROZMNOZOVANA A ANI NESMi BYT
UMOZNENO TRETIM OSOBAM SEZNAMIT SE S NAVODEM NEBO JEHO CASTMI.

2 ZASADY HYGIENY A BEZPECNOSTI PRACE, EKOLOGIE, ZBYTKOVA
RIZIKA

/\ UPOZORNEN:; !

DRIVE NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU, PROSTUDUJTE TENTO NAVOD. DUSLEDNE SEZNAMENI S
TIMTO NAVODEM A DODRZOVANIi ZASAD ZDE UVEDENYCH, VAM UMOZNi SNADNE UVEDENi STROJE
DO PROVOZU A JEHO OPTIMALNI A BEZPECNE UZiVANi. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU
ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY, ZPUSOBENE NESPRAVNYM POUZiIVANIM, UDRZBOU
A USTAVENIM STROJE HB 1000.

PRED MONTAZI, UVEDENIM DO PROVOZU, UDRZBOU A OBSLUHOU SE VZDY MUSI KVALIFIKOVANE
OSOBY, KTERE BUDOU TYTO CINNOSTI PROVADET, SEZNAMIT PROKAZATELNYM ZPUSOBEM S TIMTO
NAVODEM. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY
ZPUSOBENE NEKVALIFIKOVANOU OSOBOU.

21 KVALIFIKOVANE OSOBY

MECHANICI

A - odborni pracovnici ureni pro provadéni udrzby a oprav (min. vyuceni napf.: v oboru zameénik, strojni
mechanik nebo elektrikar), ktefi jsou zaskoleni a zacvi¢eni (napf.: vyrobcem nebo servisnimi pracovniky
povéfenych narodnich prodejcu) pro provadéni udrzby a oprav stroje a prokazatelné seznameni s timto
Navodem a majici pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci podle platnych narodnich pfedpisid a norem.
Minimalni vék pracovniku je 18 let.

OBSLUHA

A - pracovnici (muzi i zeny) vék minimalné 18 let (mladSi jen pokud jsou starSi nez 16 let a pracuji pod
dohledem kvalifikovaného pracovnika starSiho 18 let v ramci napf. vyuky, odborné praxe apod. v souladu
s pFislusnymi narodnimu pFedpisy), ktefi byli prokazatelné seznameni stimto Navodem, obsluhou a
zakladni udrzbou (napf. vyména brusného pasu, nastaveni a sefizeni oscilace brusného pasu, sklapéni
brousici jednotky apod.)

2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE

A JAKOUKOLIV CINNOST NA HRANOVE BRUSCE HB 1000 SMi PROVADET JEN
KVALIFIKOVANE OSOBY PODLE ZPUSOBU POUZITI A PODLE TOHOTO NAVODU -
SEZNAMTE SE S NAVODEM.

A HRANOVOU ~BRUSKU INSTALUJTE NA ROVNY ZAKLAD V SOULADU
S DOPORUCENIM UVEDENYM V TOMTO NAVODU. OVERTE SI NOSNOST PODLAHY
S OHLEDEM NA HMOTNOST STROJE.
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HRANOVOU BRUSKU HB 1000 PRIPOJTE POUZE K ELEKTROINSTALACI, KTERA
ODPOVIDA PRISLUSNYM NARODNIM PREDPISUM A JE U Ni PROVADENA PRAVIDELNA
REVIZE V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY.

PRACOVNi POSTUPY POPSANE V CASTI 8.4.1 - ,BROUSENi HRAN OBROBKU“ A 8.4.2 -
,BROUSENIi PLOCH OBROBKU*, JSOU DOVOLENY PROVADET U STROJU VYBAVENYCH
BROUSICIM VALECKEM A POMOCNYM STOLEM PRO BROUSENiI NA BROUSICIM
VALECKU JEN S NAMONTOVANYM KRYTEM BROUSICIHO VALECKU.

PRED KAZDYM SPUSTENIM ZKONTROLUJTE, ZDA NENi POSKOZEN BRUSNY PAS,
ZDA JE SPRAVNE NAPNUT A VYSTREDEN. DALE ZKONTROLUJTE ZAJISTENI
SKLAPECIHO MECHANISMU STOLU.

ZKONTROLUJTE, ZDA NA PRACOVNIM STOLE STROJE NEJSOU ODLOZENY
ZADNE PREDMETY A ZDA JE HORNi KRYT BEZPECNE UPEVNEN. ZKONTROLUJTE, ZDA
JE BROUSICi VALECEK UPEVNEN NA HRIDELI A ZDA JE UPEVNEN A VYROVNAN
POMOCNY POSUVNY STUL PRO BROUSENI NA BROUSICIM VALECKU.

HRANOVA BRUSKA HB 1000 NESMi BYT PROVOZOVANA BEZ DOKONALE
UPEVNENYCH OCHRANNYCH KRYTU A S POSKOZENYM BRUSNYM PASEM NEBO
BROUSICIM VALECKEM. PRO BROUSEN| POUZIVEJTE BRUSNE PASY A BROUSICI
VALECKY PREDEPSANYCH ROZMERU, KTERE JSOU ZHOTOVENY Z PREDEPSANYCH
MATERIALU, PODLE ZASAD UVEDENYCH V CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE.

ZA PROVOZU STROJE JE ZAKAZANO DOTYKAT SE JAKYCHKOLIV POHYBUJICICH
SE CASTI STROJE A TO BRUSNEHO PASU A BROUSICIHO VALECKU.

HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNIi DOVOLENE HODNOTY PODLE PLATNYCH
NOREM.
PROTO JE NARIZENO POUZiVANIi OCHRANNYCH POMUCEK.

MANIPULACI A PREPRAVU HRANOVE BRUSKY HB 1000 PROVADEJTE JEN PODLE
POKYNU UVEDENYCH V TOMTO NAVODU ODDIL 6.

PO UKONCENi PRACE ZAJISTETE STROJ PROTI SPUSTENI
NEPOVOLANOU OSOBOU. ZAJISTENi STROJE PROVEDEME ODPOJENIM STROJE OD
ROZVODNE SIiTE EL. ENERGIE A TO TAK, ZE VYTAHNEME PRiIVODNi KABEL OPATRENY
PRIVODNI VIDLICI ZE ZASUVKY UMISTENE NA STROJI. STROJ NENi OPATREN HLAVNIM
VYPINACEM.

PROVADEJTE PRAVIDELNOU KONTROLU A CISTENi STROJE. PRIPADNE OPRAVY
SVERTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM. PRI VYMENE BRUSNYCH PASU A
BROUSICICH VALECKU, DALE PRI KONTROLACH A CISTENi STROJE, ODPOJTE STROJ
OD ROZVODNE SIiTE EL. ENERGIE VYTAZENIM ZASTRCKY PRiVODNIHO KABELU ZE
ZASUVKY UMISTENE NA STROJI.

PRI VYMENE JAKYCHKOLIV DILU A CASTi STROJE JE NUTNO POUZIVAT POUZE
ORIGINALNi NAHRADNi DILY VYROBCE, PODLE KATALOGU NAHRADNICH DiLU
DODANYCH VYROBCEM, NEBO POVERENYM PRODEJCEM.

PRI LIKVIDACI STROJE POSTUPUJTE PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU,
PRIPADNE SVERTE LIKVIDACI SPECIALIZOVANE FIRME. STROJ JE ZHOTOVEN
Z KOMPONENTU A MATERIALU, KTERE NEOHROZUJi CLOVEKA ANI PRIRODU.
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PRACOVNI PROSTOR OKOLO STROJE MUSI BYT VOLNY, BEZ JAKYCHKOLIV
PREKAZEK. JEHO VELIKOST JE NUTNO UPRAVIT S OHLEDEM NA VELIKOST OBROBKU
A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNi ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI
V ZAPESTI, SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE
CASTI PRACOVNIHO ODEVU SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI PRACI POUZIVEJTE PREDEPSANOU PRACOVNI OBUV, OCHRANNE BRYLE A
CHRANICE SLUCHU.

PRO BROUSENi NEPOUZIVEJTE NIKDY MATERIAL, KTERY BY MOHL JISKRIT, HROZI
NEBEZPECIi POZARU.

NIKDY NEPOKLADE’JTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLiZKOSTI BROUSICIHO PASU A
NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V OKOLI PASU.

NA PRACOVNI STUL STROJE NIKDY NEODKLADEJTE ZADNE PREDMETY.

PRO BROUSENI POUZIVEJTE POUZE KVALITNICH, NEPOSKOZENYCH NEBO
NEDEFORMOVANYCH BRUSNYCH PASU, JEJICH SPOJ MUSI BYT PROVEDEN
KVALITNE. PASY MUSI MIT VYZNACEN SMER POHYBU PRI BROUSENI, A JEJICH
MONTAZ NA STROJ MUSI BYT PROVEDENA V SOULADU S POHYBEM STROJE -
VYZNACENO CERVENOU SIPKOU. (V PREDNi CASTI STROJE SMEREM K HNACIMU
MOTORU)

>k B B b

3 ZBYTKOVA RIZIKA A JEJICH PREVENCE
Rizika vznikla pfi
provozu hranovych brusek HB za podminek pfedpoklddaného pouZivani a logicky pfedvidatelného nespravného
pouzivani byla minimalizovana dostupnymi technickymi prostiedky.
Pfes realizovana konstrukéni a technicka opatfeni zUstavaji pfi Cinnosti zafizeni urcita zbytkova rizika
vyplyvajici z analyzy rizik, ktera jsou dana technologickym procesem pfi rliznych fazich zivotnosti zafizeni.

Jedna se zejména o rizika vznikla nepozornosti pracovnikl a nedodrzenim bezpecnostnich
zasad pfi praci.

Pro dalsi snizeni rizik a zajiSténi u€innosti bezpe€nostni ochrany upozorfiujeme na vznikla zbytkova rizika. K jejich
odstranéni stanovujeme nasledujici technicka a organizacni opatfeni k realizaci uzivatelem, ktera jsou uréena k
prekonani pfislusnych nebezpedi.

3.1 MECHANICKA RIZIKA VZTAZENA K SOUCASTI STROJE NEBO OBROBKU

V PRIPADE ENORME ROZMERNEHO OBROBKU PRESAHUJICIHO PRACOVNI PLOCHU
STROJE, JE TREBA PRESAHUJICI HRANY OBROBKU RADNE OZNACIT A UPOZORNIT
NA VZNIKLE NEBEZPECi OSTATNI ZAMESTNANCE.

TVAROVE SLOZITE A MALE SOUCASTI, KTERE NELZE UPNOUT DO PRIPRAVKU NEBO
JE NELZE UDRZET V RUCE JE ZAKAZANO BROUSIT. OBSLUHA MUSIi MiT NEUSTALE
PRACOVNi PROSTOR HRANOVE BRUSKY POD DOHLEDEM. DALE JE ZAKAZANO NA
PRACOVNI STUL ODKLADAT PRACOVNiI POMUCKY A JINE NEZAJISTENE SOUCASTI.

MANIPULOVAT A TRANSPORTOVAT OBROBKY SMEJi JEN OSOBY RADNE
PROSKOLENE A V ODPOVIDAJICIM PRACOVNIM ODEVU, V PEVNE PRACOVNI OBUVI A
S PRACOVNIMI RUKAVICEMI.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU
(VALECKU) A NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V BLIZKOSTI BRUSNEHO PASU
(VALECKU).

> B B P
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PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNi ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI,
SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE CASTI ODEVU
SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI MANIPULACI S HOTOVYM,I OBRABENYMI SOUCASTMI POUZIVEJTE PRACOVNI
RUKAVICE, NA OBROBKU VZNIKAJI OSTRE HRANY A OTREPY.

ELEKTRICKA RIZIKA

PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE KVALIFIKOVANI MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODNI ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PI:?IEDPISLIOJ A POZAI?AVKQ PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUSI
VYHOVOVAT PRIVODNI KABEL VCETNE VIDLICE.

PRIVODNiI KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A VIDLICE,
PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT. POSKOZENA
IZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU ZIVOTU
NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENi (KABELY) MUSI BYT
CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENI A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

PRI JAKEMKOLIV POSKOZENi ELEKTRICKEHO ZARIZENi JE NUTNO ZAJISTIT
NEPRODLENOU OPRAVU. POSKOZENE ZARIZENI SE NESMi POUZIVAT.

JE ZAKAZANO ZASAHOVAT DO ZAPOJENi BEZPECNOSTNiCH OBVODU, POPRIPADE
PROVAPET JAKEKOLIV NEOPRAVNENE ZASAHY, KTERE MENi SPOLEHLIVOST A
BEZPECNOST TECHTO OBVODU.

PRI OTEVRENI ELEKTRICKEHO ROZVADECE JSOU OBVODY ZAPOJENE PRED HLAVNIM
VYPINACEM TRVALE POD NAPETIM. OBVODY JSOU OZNACENY VYSTRAZNOU
ZNACKOU A ODPOVIDAJI KRYTI IP 20

RIZIKA HLUKU

JELIKOZ HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNI DOVOLENE HODNOTY
PLATNYCH NOREM EU, JE OBSLUHA POVINNA POUZIVAT PRACOVNIi POMUCKY NA
OCHRANU SLUCHU. DALE JE TREBA PO INSTALACI BRUSKY ZKONTROLOVAT HLADINU
SOUHRNNEHO HLUKU | NA OKOLNICH PRACOVISTICH A DLE NAMERENYCH HODNOT
PRIJMOUT PATRICNA OPATRENI. DOPLNIT PRACOVNI POMUCKY NA PRACOVISTE
PRESAHUJICI DOVOLENOU HLADINU HLUKU, ZAJISTIT VZAJEMNE BLOKOVANI
ZDROJU HLUKU.

JELIKOZ OBSLUHA PRI PRACI POUZiVA OC’HRANNE PRACOVNI POMUQKY SLUCHU, JE
TREBA NA PRACOVISTI ZAJISTIT | VIZUALNI SIGNALIZACI POPLACHOVYCH ALARMU.

RIZIKA VYVOLANA ZPRACOVAVANYMI MATERIALY NEBO LATKAMI

PRI PRACI NA HRANOVYCH BRUSKACH DOCHAZI K EMISI TUHYCH CASTIC. STROJ JE
NUTNE VYBAVIT O'DSAVANiM DLE SPECIFIKACE A OBSLUHA JE POVINNA Plt?l PRACI
POUZIVAT RESPIRATORY NA OCHRANU PROTI TUHYM CASTICIM A OCHRANNE BRYLE.
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PRI BROUSENI MUSI BYT NEUSTALE ZAPNUTE SPRAVNE DIMENZOVANE ODSAVANI.
NA BRUSKACH URCENYCH NA BROUSENiI DREVA A KOMPOZITNICH MATERIALU
ZHOTOVENYCH NA BAZI DREVA A NEKTERYCH PLASTICKYCH HMOT. JE ZAKAZANO
BROUSIT MATERIALY ZPUSOBUJICI JISKRENi — HROZi NEPEZPECIi POZARU.

ERGONOMICKA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNi UDRZBOU HRANOVE BRUSKY.

KOMBINACE RIZIK

NA STROJI SE PRI PRACI NESMi ZA ZADNYCH OKOLNOSTi SUNDAVAT OCHRANNE
KRYTY NEBO VYPINAT JISTENi OTEVIRACICH NEBO SERIZOVACICH KRYTU.

PRED KAZDYM SPUSTENIM STROJE SE MUSI ZKONTROLOVAT RADNE UPEVNENI
VSECH PRACOVNICH KRYTU A SPRAVNE ZAJISTENI VSECH OTEVIRACICH CASTI.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLiZKOSTI BROUSiCiHQ PASU
ANI JINYCH POHYBUJICICH SE KOMPONENTU A NEMANIPULUJTE V JEJICH BLIZKOSTI
ZADNYMI PREDMETY.

DALSI IDENTIFIKOVANA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNIi UDRZBOU HRANOVE BRUSKY. V BLiZKOSTI STROJE SE SMi POHYBOVAT
JEN ZAMESTNANCI, KTERIi MAJI DOBRE POVEDOMIi O PROVOZNICH
BEZPECNOSTNICH POSTUPECH A DOVOLENYCH STANOVENYCH CESTACH.

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE
MENSI NEZ 20 SEC. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICI PAS (VALECEK) A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLiIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

PRI JAKEMKOLIV NESTANDARTNIM CHOVANI BRUSKY STROJ OKAMZITE ZASTAVTE.
PORUCHU SE POKUSTE IDENTIFIKOVAT A ODSTRANIT DLE TABULKY POKYNU PRO
VYHLEDAVANI A ODSTRANOVANi ZAVAD, PRIPADNE KONTAKTUJTE SERVISNIHO
TECHNIKA. STROJ SE NESMi POUSTET AZ DO ODSTRANEN| PORUCHY.

OBRABENE SOUCASTI MUSI BYT VZDY ODPOVIDAJICIM ZPUSOBEM ZAJISTENY A
UPNUTY. UPINACI CI MANIPULACNI PRIPRAVKY SMi KONSTRUOVAT JENOM OSOBA
S OPOVIDAJICI KVALIFIKACI.

PRACOVNi PROSTOR OKOLO STROJE MUSi BYT VOLNY, BEZ
JAKYCHKOLIV PREKAZEK. JEHO VELIKOST JE NUTNE UPRAVIT S OHLEDEM NA
VELIKOST OBROBKU A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

PODLAHA V OKOLi STROJE MUSI BYT OPATRENA PROTISKLUZOVYM
POVRCHEM NEBO NATEREM. V OKOLI STROJE SE MUSI UDRZOVAT PORADEK.
PRIPADNE PREKAZKY A NEDOSTATKY SE MUSIi NEPRODLENE ODSTRANIT.

4 URCENI A ZzPUSOB POUZITI

41

URCENI POUZITi STROJE

Hranova bruska HB 1000 je uréena pro brouSeni malych a stfedné velkych obrobk(l ze dfeva pfipadné
kompositnich materiald zhotovenych na bazi dfeva a nékterych plastickych hmot. BrouSené materialy nesmi pfi
brouseni jiskfit anebo zasadnim zpisobem ménit vlivem zvySené teploty svoje viastnosti.

9
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S ohledem na tyto vlastnosti je hranova bruska HB 1000 uréena do malych a stfednich dilen.

A ) HRANOVVA BRUSKA HB 1000 JE,URCVIENA DO SUCHEHO PROSTREDI A NENI
VHODNA DO PROSTREDI S NEBEZPECIM VYBUCHU.

Hranovou brusku HB 1000 obsluhuje jedna osoba a to pfi brouSeni na sklopném stole v prostoru zepfedu
stroje, a pfi brouSeni na posuvném stole zezadu. PFfi brouSeni na pfidavnych zafizenich pfisluSenstvi obsluhuje
stroj obsluha z boéni strany hnaciho vélce.

42 ZPUSOB POUZITI
Hranova bruska HB 1000 je univerzalni stroj uréeny pro tyto pracovni ¢innosti:

- brou$eni kolmych a zkosenych hran mensich obrobk(i umisténych na pracovnim stole
s moznosti vyuziti opérného oto¢ného pravitka, které je soucasti zvlastniho pfisluSenstvi.

- brou$eni ploch drobnych dili na sklopeném stole u brousici jednotky s mozZnosti vyuziti
podélného posuvného pravitka upevnéného na pracovnim stole.

- brouseni zaoblenych a radiusovych hran a ploch malych dild pomoci brousiciho valecku
s pomoci vy8kové prestavitelného pomocného stolu.

A ] NA STROJI JE ZAKAZANO BROUSIT VELMI ROZMERNE OBROBKY, U NICHZ

NENi ZARUCENO DODRZENI PRITLACNE SILY A JEJICHZ HMOTNOST MUZE ZPUSOBIT

NEUMERNE ZATIZENi BROUSICIHO PASU. DALE JE NA STROJI ZAKAZANO BROUSIT

VELMI MALE DiLY, KTERE NELZE SPOLEHLIVE UCHOPIT A NEBO OPRIT O POMOCNE
PRAVITKO.

4.3 PRACOVNIi PROSTREDI
Stroj musi pracovat v dilenském prostiedi, jehoZ teplota nepfesahuje +40° a neklesne pod + 5°. Relativni vihkost

vzduchu 30% az 95% - nekondenzujici. Nadmorska vyska do 1000 m. Klasifikace prostredi dle CSN 33 2000-3;
CSN 33 2000-5-51 - nebezpeci pozaru hoflavych pracht (BE2N2)

5 TECHNICKE UDAJE A POPIS STROJE

51 TECHNICKE UDAJE HB 1000

ZAKLADNI PROVEDENI:

Pracovni stil

rozmer mm 1000 x 400
max. uhel sklopeni ° 45
Brusny pas

rozmér / délka x Sifka mm 3200 x 200
rychlost m/sec. 13
Elektromotor

pohon brusného pasu kW 3
max. dobéh stroje pfi vypnuti sec 20
Oscilace — vykon/zdvih/frekvence 1.min-1 25/20/45
Max. hmotnost obrobku pro brouseni na pracovnim stole kg 50
Odsavani

primér odsavacich otv. mm 2x120
poZadovana rychlost ods. m/sec 25
poZadovany vykon odsavaciho zafizeni m3/hod 1850

Hladiny akustického tlaku
Pramérna hladina akustického tlaku na méfici plose

pfi chodu naprazdno L dB 82,6
Hladina akustického vykonu pfi brouseni Ly, dB 94,1
Celkové rozméry

délka / Sitka / vySka mm 2050 x 1070 x 1180
Celkova vaha kg 500
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ZVLASTNI PRISLUSENSTVi DODAVANE NA PRANI:

Pridavny posuvny stil — rozmér
Dvourychlostni motor

Rychlost brusného pasu

Uprava pro brouseni brusnymi valeéky
Prameér upinaciho hfidele

Rozmér pomocného stolu

Max. primér brousiciho valecku

Max. vyska brousiciho valecku

Podavaci zafizeni se stolem pro brouseni na hnacim valci
Rozmér stolu

Podavaci rychlost

Vykon motoru podavaciho zafizeni

Pogumovany hnaci valec

Primér/tvrdost

Pomocny stll pro brouseni na hnacim valci — rozmér
Uhlové pravitko — rozsah natogeni

mm

m/sec.

mm
mm
mm
mm

mm
m/min.
kW

mm/°Sh
mm

o

Posuvna vodici pravitka s vyménnou botkou pro pfesné brouseni hran

5.2 TECHNICKY POPIS STOJE

@ HOUFEK

1000 x 400
13/26

30
460 x 400
120
150

500 x 550
5
0,09

175/45
460 x 440
+- 45

5.2.1 HLAVNi KONSTRUKCNIi SKUPINY HRANOVE BRUSKY HB 1000

Hranova bruska HB 1000 je konstruovana jako kompaktni stroj skladajici se z téchto hlavnich &asti:
ram stroje
nosnik brusného pasu
sklapéci stdl

nastaveni oscilace
hnaci motor s bubnem a hfideli
kryt napinaciho bubnu a oscilace
kryt hnaciho bubnu
ruéni paka napinani pasu
elektricka instalace

0  vyrobni Stitek

2 OoONO O WN -
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5.2.2
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OVLADACI A SERIZOVACIi PRVKY HRANOVE BRUSKY

Pro nastaveni, sefizeni a provoz stroje se pouzivaji ovladaci a sefizovaci prvky stroje podle nasledujiciho

obrazku:

NOORWN-=

ZAJISTOVACI SROUBY LEVEHO A PRAVEHO KRYTU BROUSICIHO BUBNU

SERIZOVACI MATICE STREDENi BRUSNEHO PASU

RUCNI KOLO ZVEDANI NOSNIKU

ZAJISTOVACIH KLICKA UHLU SKLOPENI STOLU

RUCNI PAKA NAPINANiI BROUSICIHO PASU

OVLADANI ELEKTROMOTORU BROUSICi JEDNOTKY START — STOP
ZAJISTOVACI SROUB POJEZDU POSUVNEHO STOLU

Ovladani stroje — standardni

- tlaCitko START zapnuti hlavniho motoru

- tlaCitko STOP vypnuti hlavniho motoru

7

A Ovladani stroje — s volitelnym vybavenim

- nouzoveé zastaveni
- fidici napéti zapnout

12
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f;
- nastaveni rychlosti brousiciho pasu
- start/stop brousici agregat

\ /)

5.2.3 VOLITELNE PRISLUSENSTVi — PRIPRAVA PRO PODAVACI ZARIZENI

Vyrobcem je provedena pfiprava pro uchyceni automatizovaného podavaciho zafizeni se standartnim
upinacim pramérem 58 mm. Je povoleno provadét montaz automatizovaného podavaciho zafizeni zakaznikem.
Vyrobce doporuCuje pouzivat podavace znaCky MAGGI STEFF, typ 2034,2044,2038,2048. Pfi pouziti téchto
podavacl je maximalni vyuzita vyska pasu 130 mm. Vyrobce negarantuje funkénost celého stroje pfi pouziti jiného
podavace.

Doporuéeny postup: 1 — Odmontovat boéni kryt
2 — Vlozit vertikalni ty¢ do pfipravného pouzdra
3 — Utahnout upevriovaci Sroub (viz. obrazek)
4 — P¥ipajit el. pfipojku (tento ukon mize provadét pouze povéfena osoba)

Doporucené pouziti:

Autorizované podavaci zafizeni nastavte do pracovni polohy tak, aby vysledny Uhel posuvu sviral s osou stroje
Uhel max. 5° a tim zabezpegil ptitlak obrobku k vodicimu vedeni a brusnému pasu. POZOR NEPOUZIVEJTE PRO
SOUSLEDNE BROUSENI.

13
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5.24 POPIS STROJE

Ciselné oznaceni jednotlivych Casti stroje se shoduje s Ciselnym oznacenim a vyobrazenim hlavnich skupin
v &asti 5.2.1 HLAVNi KONSTRUKCNI SKUPINY STROJE.

RAM STROJE - 1 je svafen z ocelového plechu, vjehoZ spodni &asti je umistén zvedaci mechanismus
nosniku. Zvedani je feSeno mechanickym zplsobem a je ovladano ru¢nim kolem. Na horni ¢asti ramu je upevnén
sklopny pracovni stlil na jedné strané a na druhé strané je uloZen posuvny pracovni st(l.

NOSNIK BRUSNEHO PASU - 2 je zhotoven z ohybaného ocelového plechu a zavé$en na dvou vodicich
ty€ich, které jsou vedeny ve voditkach uvnitf ramu. Na nosniku je upevnén motor s hnacim a napinacim valcem.
Vyskové nastavitelna poloha brousici jednotky je provadéna otaenim ruéniho koleCka zvedani nosniku
umisténého na ramu stroje.

SKLAPECI STUL - 3 tvori hlavni pracovni &ast stroje. Je zhotoven ze svafeného ocelového profilu a zavésen
na dvou oto€nych zavésech, jejichZ pevné €asti jsou pfiSroubovany na horni ¢ast ramu. V nastavené poloze je
brousici jednotka zajisténa pomoci zajistovaci kliCky s excentrem, ktery umoZzhuje libovolné nastaveni uhlu
sklopeni brousici jednotky vzhledem k brousici jednotce v rozsahu 0 az 45 stupnd. Sklapéni stolu pomahaiji dvé
plynové vzpéry. Pfesné nastaveni pozadovaného uhlu umozhuje stupnice na segmentu sklapéni.

Na nosnik brousici jednotky jsou dale upevnény nasledujici konstrukéni skupiny:
14
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NASTAVENI OSCILACE - 4 Tato &ast stroje zajistuje potfebné napnuti brusného pasu, jeho spravné ustaveni
pfi brouseni ve stfedni ¢asti bubnd / valcl a oscilaci brousiciho pasu. Napinani brusného pasu je feSeno pomoci
posuvu napinaciho bubnu, ktery je upevnén na posuvné napinaci vidlici. Posuv vidlice je proveden pomoci tahla a
pakového mechanismu s napinaci pakou, kterd vy€niva nad horni &ast brousici jednotky. Pfenos sily z tdhla na
vidlici je proveden pfes vyrovnavaci pruziny.

Napinaci paka ma dvé krajni polohy — napnuto / povoleno. V téchto krajnich polohach je paka zajisténa
samosvorné diky konstrukci mechanismu. Chceme-li uvolnit napnuty brousici pas, paku pfesuneme z levé na
pravou stranu, ¢imz brusny pas uvolnime.

Oscilace brusného pasu je feSena mechanickym zpUsobem a to naklapénim napinaciho bubnu, pomoci
prfevodovky pohanéné od hfidele napinaciho bubnu a excentru, ktery pomoci tahla vychyluje spodni ¢ast napinaci
vidlice. Tahlo je opatfeno pruzinou a matici s plastovou hlavou, ktera umoznuje ménit délku tahla a tim zakladni
polohu vychyleni vidlice.

Otacenim matice nastavujeme zakladni polohu vidlice a tim i spravné ustaveni brousiciho pasu na napinacim
a hnacim bubnu — provadime tak stfedéni brousiciho pasu.

HNACi MOTOR S BUBNEM A HRIDELI — 5 je zavéSen na pravé strané brousici jednotky a zubovou spojkou
spojen s hnacim bubnem brusky. Motor je patkového provedeni. Hnaci buben je nalisovan na hfidel, ktera je
oto¢né ulozena v loziscich drzaku hnaciho bubnu

KRYT NAPINACIHO BUBNU A OSCILACE - 6 slouzi k bezpeénému zakryti napinaciho bubnu a systému
oscilace. Tento kryt Ize odmontovat pouze pro potfeby oprav stroje. Kryt je pfiSroubovan na horni a spodni strané
nosniku brousici jednotky. Ve spodni €asti zadni strany krytu je umisténa plastova matice slouzici k sefizeni
stfedni polohy brousiciho pasu. Pfi demontazi krytu je nutno tuto matici demontovat.

A ] - JE ZAKAZANO PROVOZOVAT STROJ PRI DEMONTOVANEM KRYTU
NAPINACIHO BUBNU A OSCILACE. PRED DEMONTAZI KRYTU JE NUTNO ODPOJIT
STROJ OD ROZVODNE ELEKTRICKE SITE A TO TAK, ZE NEJPRVE VYPNEME STROJ
STLACENIM CERVENEHO TLACITKA STOP A POTOM VYTAHNEME ZASTRCKU
PRIVODNIHO KABELU Z PRIVODNIi ZASUVKY STROJE.

KRYT HNACIHO BUBNU - 7 slouzi k bezpeénému zakryti hnaciho bubnu a tento kryt Ize odmontovat pouze
pro potfeby oprav stroje. Kryt je pfiSroubovan na horni a spodni strané brousici jednotky.

A , JE ZAKAZANO PROVOZOVAT STROJ PRI DEMONTOVANEM KRYTU
HNACIHO BUBNU. PRED DEMONTAZI KRYTU JE NUTNO ODPOJIT STROJ OD
ROZVODNE ELEKTRICKE SITE A TO TAK, ZE NEJPRVE VYPNEME STROJ STLACENIM
CERVENEHO TLACITKA STOP A POTOM VYTAHNEME ZASTRCKU PRiIVODNIHO KABELU
Z PRIVODNI ZASUVKY STROJE.

RUCNi PAKA NAPINANi PASU - 8 napinaci sila napnuti pasu je zaji$téna napinaci pakou. Chceme-li uvolnit
napnuty brousici pas, pfeklopime paku na pravou stranu, ¢imz brusny pas uvolnime. Naopak pfeklopenim na
levou stranu dojde k napnuti pasu. Napinaci sila je nastavena od vyrobce.

ELEKTRICKA INSTALACE -9

Elektricka instalace je provedena v souladu s pfislusSnymi normami a vyhovuje standardu CE.
Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu, ktery se doplni pfisluSnou pfivodni vidlici.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.

Hodnota maximalniho pFikonu stroje je uvedena na vyrobnim Stitku, liSi se dle pouzitych komponentu.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodi€e je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

Elektricky rozvadéc je umistén v pfedni nebo vrchni ¢asti stroje.

Ovladaci prvky jsou umistény na agregatu stroje.

Elektrickd instal funkee:

standard ) L
- pfipojeni/odpojeni stroje k rozvodné siti (pfivodni vidlice, HLAVNI VYPINAC)
15



@ HOUFEK

- ochranu hnaciho motoru proti pretizeni a zkratu
(MOTOROVY SPOUSTEC)
- ochranu proti opétovnému rozbéhu pfi vypadku napajeciho napéti
(PODPETOVA SPOUST)
- nouzové zastaveni stroje (tladitko NOUZOVEHO ZASTAVENI na agregétu stroje)
- bezpelny provoz zafizeni
- START/STOP hnaciho motoru stroje

prislusenstvi
- RIDICI NAPETI ZAPNOUT
- ochranu hnaciho motoru proti pfetizeni a zkratu
(FREKVENCNI MENIC, POJISTKOVY ODPOJOVAC)
- elektricky ovladana brzda hnaciho motoru
- vypnuti motoru a prvni nebo druhou rychlost brouseni
- POTENCIOMETREM plynulou regulaci rychlosti brusného pasu
- pfipojeni podavaciho zafizeni

Zapojeni elektroinstalace, popis ovladacich prvkl a rozpis pouzitych soucasti je uveden v pfilohach tohoto
navodu.

POZOR! V PRIPADE VYMENY BRUSNEHO PASU, PRI DEMONTAZI KRYTU, CISTENi A UDRZBE,
JAKOZTO | PRI UKONCENI NEBO DELSIM PRERUSENI PRACE JE NUTNO VYJMOUT ZASTRCKU
Z PRIVODNI ZASUVKY NEBO VYPNOUT HLAVNI VYPINAC.

OZNACENIi STROJE - 10
Typové oznadeni — nazev stroje HB 1000 je umisténo na pfedni strané ramu stroje.

Vystrazné oznaceni pohybujicich se ¢asti stroje (brusny pas) je umisténo na levém i pravém krytu
brousici jednotky, vystrazné oznaceni nebezpeci urazu elektrickym proudem je umisténo na plastové
skFini motorového spoustéce a viku pFipojné skfiné elektromotoru (nadstandardni vybava).

Vyrobni Stitek je umistén v horni levé bocni ¢asti ramu stroje. Vyrobni Stitek obsahuje tyto udaje:
- nazev a sidlo vyrobce
- obchodni nazev a typ stroje
- vyrobni Cislo
- celkova hmotnost
- rok vyroby
- otacky hnaciho elektromotoru
- jmenovity proud
- napéti fidiciho obvodu
- kryti IP
- maximalni hmotnost obrobku
- elektrické napéti

A PROVOZOVATEL STROJE JE POVINEN ZAJISTIT, ABY VESKERA OZNACENI
NA STROJI BYLA PO CELOU DOBU UZIVANi STROJE ZRETELNA A NEPOSKOZENA.
V PRIPADE POSKOZENi OZNACENI OPRAVTE.

6 DOPRAVA, MANIPULACE, SKLADOVANI

Hranova bruska HB — 1000 je od vyrobce zabalena do folie PE. Takto zabaleny stroj je mozno pfepravovat
pomoci ruénich nebo motorovych paletizaénich voziku, jejichz vidlice I1ze zasunout do ramu stroje.
Pfi dopravé a prfepravé stroje zajiStujeme stroj proti pohybu (pfikurtovanim) pfes spodni rdm stroje pod
pracovnim stolem a agregatem.

VAN
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JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE STROJE ZAJISTOVAT STROJ PROTI POHYBU PRES
PRACOVNI STUL A BROUSICi AGREGAT — HROZi POSKOZENi STROJE. NA TAKOVE
POSKOZENIi SE OD VYROBCE NEVZTAHUJE ZARUKA.

A 3 ) PREPRA\{U A MANIPULACI SE STROJEM POMOCI MANIPULACNiQH
PROSTREDKU SMi PROVADET POUZE OSOBY PRO TYTO CINNOSTI KVALIFIKOVANE A
TEMITO CINNOSTMI POVERENE.

Na uskladnéni stroju nejsou kladeny zadné mimofadné naroky. Stroje skladujeme v suchych a vétranych
prostorach, které jsou chranény proti povétrnostnim vliviim.

A KONSTRUKCE STROJE A ZPUSOB BALENi ,NEUMVOZNyJE PRVOVADET SVISLE
ZATEZOVANI A Z TOHOTO DUVODU JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE A SKLADOVANI
STAVET JEDNOTLIVE STROJE NA SEBE.

7 USTAVENI, PRIPOJENI A UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

7.1 USTAVENIi STROJE

Hranovou brusku HB 1000 ustavime tak, aby byl zajisté€n potfebny bezpeény prostor pro obsluhu a manipulaci
s obrobky. Minimalné v8ak 1m volného prostoru na vSech stranach stroje. Umisténi stroje je nutno volit také
s ohledem na dostupnost pfipojeni pfivodniho kabelu elektrické energie a moznost pfipojeni odsavaciho systému.
Minimalni prostor pro pfistup k pfipojnému mistu el. energie musi byt 800 mm.

Stroj dopravime na uréené misto a odstranime obalovou folii PE. P¥i instalaci stroje neni nutno provadét
zhotoveni zvlastniho zakladu. Stroj umistime na rovnou podlahovou plochu tak, aby byl ustaven po celém obvodu
spodni ¢asti ramu stroje. Stroj je mozno ukotvit k podlaze pomoci ¢&tyf kotevnich $roubd M10 a to do otvor(
zhotovenych ve spodnich ¢astech bocénich dili ramu stroje. Rozteée otvorl jsou 940 x 420.

7.2 MONTAZ, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE PRED PRVNIM SPUSTENIM
Hranové brusky HB 1000 jsou dodavany ve smontovaném stavu. Po vybaleni stroje a jeho ustaveni na
pracovni misto provedeme néasledujici ukony:
- pracovni stoly dikladné ocistime od konzerva¢niho prostfedku
- zkontrolujeme, zda sklopny stul je ustaven do vychozi polohy — na stupnici segmentu
sklapéni je ukazatel na hodnoté ,0“. Polohu stolu zajistime na stavécim Sroubu dvémi
zajiStovacimi maticemi.

Kontrola — vyména brousiciho pasu

- po uvolnéni ¢ty upeviiovacich Sroubl na kazdém krytu v horni a dolni ¢asti demontujeme
pravy i levy kryt brousici jednotky.

- pfesuneme paku napinaciho mechanismu brousiciho pasu smérem k motoru, uvolnime
brousici pas a vyjmeme jej.

- vyjmuty brusny pas zkontrolujeme, zda neni podkozen a zda je nasazen ve sméru tak, aby
smér Sipky na pasu souhlasil se smérem ota€eni motoru. V pfipadé, Ze je pas neposkozen
a souhlasi smér otaceni, naviékneme jej zpét na valce brousici jednotky, ustavime jej na
stfed valcl a provedeme napnuti pasu ruéni pakou napinaciho mechanismu pohybem
smérem od motoru.

- po napnuti rukou lehce otoCime brusnym pasem. Pas se musi lehce otacet ve stfedni
poloze valcu. Je-li stroj vybaven motorem s elektricky ovladanou brzdou, tento krok nelze
provést.

- na brousici jednotku zpét ustavime a pfiSroubujeme pravy i levy kryt.

- zapneme stroj a zkontrolujeme oscilaci. V pfipadé, Ze pas sjizdi a neosciluje, provedeme
sefizeni vystfedéni podle pokyn(i 8.6

- tim je stroj pfipraven k provozu

Kontrola — vyména brousiciho papiru — valecku (volitelné prislusenstvi)
-z pracovniho stolu odstranime vSechny nepotifebné véci
- imbus klicem €. 6 povolime zajiStovaci Sroub
- po odstranéni vrchni podlozky vysuneme valecek
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-z valecku postupné vyndavame molitanové krouzky a pfesouvame je do
nového brusného papiru

- v pfipadé, Ze ménime valecek s mensim prdmérem na vétsi a naopak,
upravime mezikruzi ve stole podle priméru valecku

- kompletni vale€ek nasadime na hfidel a nasadime vrchni podloZku se
Sroubem a dotahneme

- tim je stroj pfipraven k provozu

7.3 PRIPOJENi STROJE K ELEKTRICKE SITI

A\

STROJ SMi BYT PRIPOJEN K ELEKTRICKE SiTI PO USTAVENI NA URCENE MISTO,
KOMPLETNIM SMONTOVANI A CELKOVE KONTROLE.

Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu, ktery se doplni pfisluSnou pfivodni vidlici.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.

Hodnota maximalniho pFikonu stroje je uvedena na vyrobnim Stitku, liSi se dle pouzitych komponentd.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodi€e je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

VAN
A\
A\

A\

PRIPOJNA SiT MUSi ODPOVIDAT PARAMETRUM UVEDENYCH NA VYROBNIM
STITKU STROJE.

Z DUVODU BEZPECNOSTI JE NUTNE, ABY BYL STROJ RADNE UZEMNEN. HROZi VZNIK
STATICKE ELEKTRINY.

POKUD STROJ OBSAHUJE FREKVENCNI MENIC, JE PRAVDEPODOBNE, ZE PROUDOVY
CHRANIC S HODNOTOU 30mA VYBAViI PRERUSENI PRiVODU ELEKTRICKE ENERGIE. JE
TREBA ZVAZIT V ZAVISLOSTI NA ZAPOJENi ROZVODNE SITE POUZITIi PROUDOVEHO
CHRANICE S HODNOTOU 100mA .

PRI PRIPOJENI STROJE JE NUTNO DODRZET SPRAVNY SLED JEDNOTLIVYCH FAZI EL.
SITE.

Kontrolu provedeme tak, Ze po pfipojeni stroje k elektrické siti:

Zapneme hlavni motor, brousici pas se musi pohybovat spravnym smérem dle Sipky na vrchnim krytu (proti
sméru otaceni hodinovych rucicek).

A\

> b b P

PRI ZMENE STANOVISTE, NEBO PRIPADNE ZMENE PRiFfOJNE ZASU\/KY ELEKTRICKE
SITE JE NUTNO KONTROLOVAT A DODRZET SPRAVNY SLED FAZI PRO ZAJISTENI
PREDEPSANEHO SMERU POHYBU BROUSICIHO PASU -VALECKU.

KONTROLE ZAPOJENI SPRAVNEHO SLEDU FAZi VENUJTE MAXIMALNi POZORNOST. V
PRIPADE NESPRAVNEHO ZAPOJENI MUZE DOJIT KHAVARII STROJE A TiM |
K MECHANICKEMU POSKOZENi NEKTERYCH CASTi STROJE. NA NEODBORNE
PRIPOJENI A NASLEDNE POSKOZENi STROJE SE NEVZTAHUJE ZARUKA.

PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE KVALIFIKOVANI MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODN| ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUS|
VYHOVOVAT PRIVODNI KABEL VEETNE PRIPOJNE ZASUVKY A VIDLICE.

PRIVODNi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY ZASUVKY A
VIDLICE, PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT.
POSKOZENA 1ZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU
ZIVOTU NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT
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CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENIi A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

7.4 PRIPOJENi STROJE K ODSAVACIMU ZARIiZENi

Stroj je pro pfipojeni odsavaciho zafizeni opatfen na pravé i levé strané& brousici jednotky odsavacim
natrubkem, na ktery navlékneme propojovaci ohebnou hadici k odsavacimu zafizeni. Pfipojnd hadice musi mit
pfipojovaci primér 120 mm. Hadici zajistime na hrdle sponou.

A ODSAVACI ZARIZENi MUSI SPLNOVAT MINIMALNE TECHNICKE POZADAVKY UVEDENE
Vv CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE.

A ODSAVACI §YSTEM MUSI VSPLNOVAT POZADAVVK’Y PRO ODSAVAN[ VYBUSNYQH
PRAC')HL:.’J A CASTIC, JEJICHZ FRAKCE JSOU MENSI NEZ 0.5 MM. ODSAVAC| SYSTEM
MUSI BYT JISTEN PROTI ELEKTROSTATICKEMU VYBOJI.

& STROJ JE ZAKAZANO POUZIVAT BEZ ODSAVACIHO ZARIZENI

7.5 PRVNi SPUSTENIi STROJE

Pokud jsme provedli vSechny Ukony popsané v pfedchazejicich ¢astech tohoto Navodu, muzeme pfikrocit
k prvnimu spusténi stroje.
Vlyobrazeni ovladacich prvku je v odstavci 5.2.2

7.51 ZAPNUTI STROJE

Stroj spoustime stiskem zeleného tladitka na plastové skfini motorového spoustéce, opatfeného symbolem ,I*.
PFi prvnim spusténi na kratky okamzik stiskneme zelené tlagitko a stroj vypneme Cervenym tlaCitkem 0% Pfi
tomto kratkém chodu stroje zkontrolujeme, zda brousici pas se pohybuje ve stfedni &asti napinaciho valce.
V pfipadé, ze pas sjizdi ke strané napinaciho valce, provedeme sefizeni vystfedéni podle nasledujicich pokynid —
7.6 vystfedéni brousiciho pasu.

7.5.2 VYPNUTi STROJE
Stroj zastavujeme stiskem ¢erveného tlacitka , 0% nebo ,STOP klapkou*

A POH\V(I’B BRQUSiCiHO PASU PRI VYPNUTI S:I'ROJE NENi BRZDEN. [}O’BIVEH, STROJEV JE
MENSI NEZ 20 sec. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICI PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLiIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.
JE-LI STROJ VYBAVEN MOTOREM S ELEKTRICKY OVLADANOU BRZDOU, DOBEH
STROJE JE cca 4 sec.

7.5.3 NOUZOVE VYPNUTi STROJE

Provadi se v nebezpecnych pfipadech pfi ohrozeni zdravi obsluhy nebo nebezpeéi posSkozeni stroje (Cervenym)
tlacitkem nouzového zastaveni. Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.5.2

Pro opétovné spusténi stroje pootoCime a povytahneme tlacitko do provozni polohy.

7.5.4 VYPNUTi STROJE PRI VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

Pfi vypadku elektrické energie se vypne stroj. Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.5.2

Po obnové pfivodu elektrické energie se stroj sdm nerozeb&hne - stroj ma zapojenou blokaci proti vypadku
proudu.

A ZAPNUTI STROJE PO VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

PRED SPUSTENiIM STROJE ZKONTROLUJEME, ZDA SE PRI VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE NENATRHL
NEBO JINAK NEPOSKODIL BRUSNY PAS.

Pfi zapnuti stroje postupujeme podle pokynu v oddile 7.5.1
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7.6 VYSTREDENi BROUSICIHO PASU

Optimalni vystfedéni pasu provedeme naklonénim napinaciho valce, pomoci sefizovaci plastové matice
umisténé ve spodni &asti krytu napinaciho valce na levé zadni strané brousici jednotky:
- pfi otaeni plastovou sefizovaci matici ve sméru hodinovych ruciCek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pés sjiZzdi na napinacim valci smérem dolu
- pfi otaeni plastovou sefizovaci matici proti sméru hodinovych ruciek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pas sjizdi na napinacim valci smérem nahoru
Pfesné sefizeni brousiciho pasu Ize provést i za chodu stroje.

A STROJ OSAZUJTE VYHRADNE NEPOSKOZENYMI A NEDEFORMOVANYMI BROUSICIMI PASY.
POSKOZENE A DEFORMOVANE PASY JE ZAKAZANO POUZIVAT.

8 POKYNY K OBSLUZE, PRACOVNI POSTUPY
8.1 VSEOBECNE ZASADY PRACE NA STROJI

A PRI PRACI NA STROJI DODRZUJTE BEZPODMINECNE VSECHNA USTANOVENI
UVEDENA V TOMTO NAVODU, ZEJMENA TY, KTERA JSOU UVEDENA V CASTI 2.2
ZASADY BEZPECNE PRACE. HRANOVA BRUSKA HB 1000 JE URCENA PRO BROUSENI
HRAN DiLU POLOZENYCH NA PRACOVNIM STOLE STROJE S MOZNOSTI VYUZITI
UHLOVEHO PRAVITKA, BROUSENi UKOSOVYCH HRAN DiLU PRI SKLOPENEM
PRACOVNIM STOLU DO POZADOVANEHO UHLU. V NADSTANDARDNI VYBAVE LZE
BROUSIT NA PATCE POMOCI VODICICH PRAVITEK O PREDEM NASTAVENY UBER, A

DALE NEROVINNE TVARY NA HNACIM VALCI ¢l PRIDAVNEM BROUSICIM VALECKU.

A VELIKOST DILU A STIM S’OUVISEJiCi JEJICH HMOTNOST MUSiv BYT TAKOVA, ABY
ZARUCOVALA DOKONALE UCHOPENI A MANIPULACI PRI JEDNOTLIVYCH
PROVADENYCH PRACOVNICH UKONECH. JE ZAKAZANO PRACOVAT S OBROBKY,
JEJICHZ HMOTNOST PREVYSUJE 50 KG PRO PRACI NA PRACOVNIM STOLE.

A PRACOVNI POSTUPY POPSANE V CASTI 8.4.1 ,BROUSEN| HRAN OBROBKU" A 8.4.2
,BROUSEN| PLOCH OBROBKU*, JSOU DOVOLENY PROVADET U STROJU VYBAVENYCH
BROUSICIM VALECKEM A POMOCNYM STOLEM PRO BROUSENi NA BROUSICIM

VALECKU JEN S NAMONTOVANYM KRYTEM BROUSICIHO VALECKU.

8.2 OVLADANI - SPUSTENI A ZASTAVENI STROJE
Vyobrazeni ovladacich prvku je v odstavci 5.2.2

8.21 ZAPNUTIi STROJE

Standard
Stroj spoustime stiskem zeleného (Eerného) tlaCitka na plastové skfini motorového spoustéce,
opatfeného symbolem .

Volitelné pfislusenstvi — frekvencni méni¢ na hlavnim motoru
Stiskneme tladitko fidici napéti zapnout (potvrzeni signalkou).
Stiskneme tlagitko hnaciho motoru.

Regulatorem rychlosti brusného pasu nastavime poZadovanou rychlost.

8.2.2 VYPNUTI STROJE
Stroj zastavujeme stiskem ¢erveného tlacitka ,,O0%, nebo ,STOP klapkou®
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POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE

A MENSI NEZ 20 SEC. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICI PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

8.3 PRIPRAVA STROJE PRO PRACOVNIi POSTUPY

Pfipravu stroje pro brouSeni hran na pracovnim stole provedeme podle nasledujicich pokynu:

- Na uhlové stupnici segmentu sklapéni brousiciho stolu nastavime poZadovany uhel
brouseni hrany a polohu zajistime zajiStovaci matici.

-V pfipadé, ze budeme provadét brouseni podle uhlového pravitka, provedeme jeho montaz
na pracovni stll a to pomoci upeviiovaciho Sroubu s plastovou packou, pomoci kterého
upevnime oto€ny segment pravitka s tfeci podlozkou do otvoru se zavitem na pravé strané
pracovniho stolu. Na stupnici nastavime proti znacce pozadovany uhel natoéeni uhlového
pravitka a segment pravitka zajistime dotaZzenim Sroubu s plastovou packou. Déle
nastavime vhodnou polohu vodici liSty pravitka po uvolnéni dvou Sroubu s plastovymi
hlavami a posunutim liSty v draZzkach segmentu. Matice zajistime. LiStu nastavujeme tak,
aby vzdalenost konce listy od brousiciho pasu byla 5 mm.

/N PRI PRIPRAVE STROJE NEBO PRI JAKEKOLIV MANIPULACI SE STROJEM
PROVEDTE ODPOJENI STROJE OD ELEKTRICKE SITE VYJMUTIM VIDLICE KABELU
Z PRIVODNI ZASUVKY.

8.4 PRACOVNIi POSTUPY

Hranové brusky jsou uréeny pro brouseni hran a boku dill a desek, které pokladame na pracovni stul. Velikost
Ubéru pfi brouseni se Fidi velikosti pfitlacné sily, kterou vyviji pracovnik obsluhujici stroj. Z tohoto divodu zavisi do
znaéné miry vysledek broudeni na kvalifikovanosti a zkuSenostech obsluhy.

Stroj provozujeme zasadné s pfipojenym odsavacim zafizenim, jehoz parametry musi minimalné odpovidat
udajum uvedenym pro odsavaci zafizeni v odstavci 5.1 Technické Udaje. Stroj je upraven tak, ze odsavaci zafizeni
je mozno pfipojit na oba kryty brusného pasu.

NIKDY NEPOUZIVEJTE STROJ S DEMQNTOVANYMI OBEMA KRYTY. I?Iv?l PORUSE
A BRUSNEHO PASU MUZE DOJIT K OHROZENI ZDRAV| OBSLUHY.

8.4.1 BROUSENI HRAN OBROBKU
S vyuzitim prestavitelného pracovniho stolu, opérného otoéného pravitka a brouseni zkosenych hran pfi
sklopné brousici jednotce v pozadovaném uhlu.

Pripravu stroje provedeme podle zasad popsanych v odstavci 8.3, stroj pfipojime k rozvodné elektrické siti
pomoci kabelu se zastr€kou a spustime. Pfi vSech téchto pracovnich postupech pokladame obrobek na pracovni
sttl. Obrobek pevné uchopime do obou rukou. Pomalu pfiblizujeme obrobek k brousicimu pasu a lehkym tlakem
na obrobek smérem k pasu provadime broudeni. Tlak musi byt pfiméfeny s ohledem na hmotnost obrobku, jeho
rozméry a tvar. PouZijeme-li uhlové pravitko, Ize obrobek o listu tohoto pravitka opfit a dosahnout pfesného
zabroudeni dvou hran v pozadovaném uhlu. VysSku pracovniho stolu nastavujeme podle velikosti obrobku a
pozadavku na pozici brouseni vzhledem k brousicimu pasu s ohledem na opotiebovana mista.

8.4.2 BROUSENI PLOCH OBROBKU
provadime pfi sklopeném pracovnim stole do polohy 0° - 45°.
Stroj pfipravime podle zasad uvedenych v odstavci 8.3. Pfi tomto pracovnim postupu obrobek uchopime do obou
rukou a k brousicimu pasu pfiblizujeme od vrchu. Pro snadngjSi manipulaci pouzivame pro bocni opfeni obrobku
podélné vodici pravitko, které ustavujeme do poZzadované polohy s ohledem na velikost a tvar obrobku.
Obrobek pfitlaéujeme lehce, tak aby brousici pas nebyl nadmérné namahan.
Zejména u rozmérnéjsich obrobkd dbame na dokonalé uchopeni a vedeni obrobku.

8.4.3 TECHNOLOGIE BROUSENI

Z hlediska technologie brouseni umoznuje hranova bruska HB 1000 dva zakladni druhy
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obrabéni:

- Hrubovani — kalibrovani: cilem této operace je zarovnani — snizeni ploch pfi pozadovaném
Ubéru materialu obrobku. Pro tento postup pouzijeme brousici pasy o zrnitosti 60-80-100.
PFi broudeni s t&€mito brousicimi pasy je mozno pouzit pfiméfené vétsi pritlacné sily.

- Dokonc¢ovani povrchll — jemné brouseni: cilem této operace je dosazeni co nejkvalitnéjSich
povrch( pfi minimalnim Ubéru materidlu obrobku. Toto brou$eni provadime pomoci
brousicich pasl o zrnitosti 120-150-180 i vice. Pfitlaénou silu na brousici pas volime
malou.

8.5 ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Ke stroji je dodavano rozsahlé zvlastni prisludenstvi, které neni soucasti standardniho vybaveni. Toto
prisludenstvi rozSifuje moznosti vyuZiti stroje. V nasledujici asti je popsano pouziti a montaz tohoto pfisluSenstvi.

9.5.1 PRIDAVNY POSUVNY STUL

Montaz pfidavného posuvného stolu se provadi na druhé strané brusky proti sklapécimu stolu. Rozmér
tohoto stolu je 1000 x 400 mm. Stdl je mozno posouvat v kolmém sméru k brusnému pasu po vodicich tycich.
Délka posuvu je cca 100 mm. Zvolenou polohu stolu je mozno zajistit pomoci dvou matic s plastovou hlavou.

Tento stdl umoznuje brouseni na obou stranach stroje. S vyhodou jej Ize pouzit v pfipadech,
kdy na sklapécim stole nastavime sklon pro brouseni zkosenych hran a na posuvném stole brousime hrany kolmé.
Takto mGzeme brousit oba druhy hran sou¢asné, bez pfestavovani stolu.

Tento stll dale pouzivame pfi pouziti dalSiho pfidavného zafizeni a to brusné botky s vodicimi pravitky pro
pfesné a tvarové brou$eni hran.

9.5.2 BROUSICi BOTKA A VODIiCi POSUVNA PRAVITKA

Odklopeni pravitka

Brousici botka se pouziva sou€asné s vodicimi pravitky (pevné a pohyblivé). Pevné pravitko je namontovano
na spodni €asti agregatu. Pohyblivé pravitko je namontovano na vrchni ¢asti nosniku a Ize pohyblivé pravitko
odklopit smérem nahoru. Odklopeni pravitka provedeme tak, Ze nejprve posuneme posuvny pracovni stal
maximalné od brusného pasu a ruénim kolem zvedneme nosnik do horni polohy. Pravitko odklopime smérem
nahoru tak, ze dosedne jejich vrchni ¢ast na nosnik. V této poloze pak provadime vyménu brusného pasu.

Sefizeni pravitek a botky

Pro potfebu pfesného brouseni hran pomoci botky a vodicich pravitek je velmi dualezité, aby vzajemné
nastaveni botky, navadéciho a vystupniho pravitka, bylo v optimalni poloze. Toto nastaveni se provadi otadenim
ruéni matice na vodicim Sroubu pravitka, umisténém na horni &asti nosniku. Pomoci této matice lze posouvat
pravitko vzhledem k brousici botce. Pfi pfesném brouSeni pomoci botky nastavujeme zpravidla ubér kolem 0.1 az
0.2 mm. Je to zejména v téch pfipadech, kdy provadime brouSeni hran s naklizky a dyhovanych hran. P¥fi téchto
pracovnich ukonech pouzivame brusné pasy o zrnitosti vy8Si nez 120.

Optimalni nastaveni pravitek je takové, pfi kterém je navadéci pravitko zasunuto cca o 0.1 az 0.2 mm proti
brusnému pasu na botce a vystupni pravitko je ustaveno do urovné pasu na botce. Vzdy pfi zméné polohy botky a
pravitek doporuCujeme provést odzkouseni na vzorku. Povrch botky je z vyrobniho zavodu opatfen grafitovym
pasem podlozenym polyuretanovou podlozkou. Lze pouzit samoziejmé i jinych uprav kluzné &asti botky podle
pfani zakazniku.

Polohu pravitek je mozno upravit i v pfipadé&, Ze je nutno nastavit kolmost pravitka a pracovniho stolu a dale
v pfipadé&, Ze je nutno nastavit vzdjemnou rovnobé&znost pravitek.

9.5.3 Nastaveni kolmosti pravitek a pracovniho stolu

Pro nastaveni kolmosti slouzi posuvné voditko, po kterém se pohybuje ¢ep na spodni &asti pravitka. Po
odklopeni pravitka zpusobem jak bylo jiz popsano, ziskame pfistup ke dvéma Sroublm, které upevnuiji voditko. Po
jejich ¢aste¢ném povoleni Ize voditkem posouvat a tim Ize v malém rozsahu ménit uhel mezi pracovnim stolem a
pravitky.

9.5.4 Nastaveni rovnobéznosti pravitek

Pro potfebu pfesného vedeni obrobku je nutné vzajemné nastaveni rovnobéznosti obou pravitek. Toto
nastaveni je mozno upravit po ¢astecném uvolnéni dvou Sroubt M10, které jsou umistény na hornich deskach
pravitek. Pfi zmé&né vzdjemné polohy pravitek je nutno nasledné& kontrolovat pfipadné upravit kolmost pravitek a
pracovniho stolu.
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UPOZORNENI!: Z VYROBNIHO ZAvVODU JE KOLMOST PRAVITEK NASTAVENA A POLOHA VODITEK
UPRAVENA TAK, ABY PRI POSUVU PRAVITEK POMOCI RUCNICH MATIC BYLA V CELEM ROZSAHU
POSUVU ZAJISTENA KOLMOST PRAVITEK K PRACOVNIMU STOLU A SOUCASNE BYLA ZAJISTENA
JEJICH VZAJEMNA ROVNOBEZNOST.

9.6 PRACOVNI POSTUP PRI BROUSENI S BOTKOU A PRAVITKY

Pred zahajenim brouseni zkontrolujeme nastaveni stroje, jak jiz bylo popsano a pfipadné funkci stroje
vyzkousime prebrousenim vzorku. Dale postupujeme podle nasledujicich pokyn:
A/ Obrobek uchopime a pfitiskneme jej na navadéci pravitko
B/ Posunujeme obrobek podle pravitka smérem k brousici botce - smér pohybu brusného pasu musi byt vzdy
proti pohybu obrobku
C/ V prvni &asti brouseni /na zaCatku obrobku/ pfitlaCujeme obrobek k navadécimu pravitku tak, jak posunujeme
obrobek, prenasime postupné tlak obrobku na vystupni pravitko, takze pfi dokon€eni brouSeni je pfitlacovan
obrobek jiz prakticky k vystupnimu pravitku
D/ Velikost pfitlacné sily zavisi na téchto parametrech: velikosti obrobku, velikosti nastaveni ubéru, zrnitosti
brusného pasu a vlastnostech brouseného materialu.

9.6.1 PRIDAVNY STUL PRO BROUSENIi BROUSICiMI VALECKY

Tato Uprava hranové brusky umoznuje tvarové brouseni hran a rlznych dild pomoci brousicich valecka.
Zafizeni je zakryto demontovatelnym krytem a sklada se z prodlouzené hfidele hnaciho valce prdméru 30 mm,
kterd je opatfena na konci zavitem M30 x 1.5. Na tuto hfidel Ize upinat véaleCky o maximalni vySce 150 mm.
Maximalni priimér valecku je 150 mm. Pro vedeni dilu slouzi ocelovy brouseny stdl s otvorem, ktery je upevnén na
vodicich ty€ich zasunutych do drzakd na boku stroje. VySku stolu Ize podle potfeby ménit. Zajisténi stolu v
pozadované vySce se provede pomoci aretacnich matic s plastovou hlavou umisténych na drzacich vodicich tyci.
Vzajemnou polohu stolu a vale¢ku Ize také upravit zvednutim nosniku do pozadované polohy.

Brousici vale€ky Ize samostatné objednat u vyrobce hranové brusky.

U STRO’JU’VYBAVENYCH PRIDAVNYM PRISLUSENSTVIM PRO BROUSENI BRQUSiCiMI VALECKY

A JE ZAKAZANO PROVOZOVAT STROJ PRI DEMONTOVANEM KRYTU BROUSICIHO VALECv;KU. PRI
BROUSENI NA BROUSICIM VALECKU DBEJTE ZVYSENE OPATRNOSTI, HROZi NEBEZPECI
NAVINUTI.

9.6.2 PRIDAVNY STUL PRO BROUSENiI NA HNACIM POGUMOVANEM VALCI

Tato uprava stroje umoziiuje provadét tvarové brouseni na hnacim valci, ktery je pro ucel brouseni opatien
pryzovou vrstvou o tvrdosti 45°Sh.

Pfiprava stroje pro brouseni na hnacim valci je velmi jednoducha a provedeme ji tak, ze pfi odpojeném
hlavnim vypinaci (pfivodni zasuvka odpojena od sité€) demontujeme kryt hnaciho valce a na vodici tyCe upevnéné
v drzéacich na boku stroje namontujeme pomocny stil /4 x Sroub imbus M8/. PoZadovanou vzajemnou polohu
bo¢niho stolu a brousiciho pasu upravime posunutim stolu na vodicich tygich, nebo pfestavenim nosniku s
brousicim pasem. Brous$eni na valci provadime obdobnym zplGsobem, tj. pfitiskovanim obrobku k brusnému valici.

PRI P,RACI BROleIéENi NA ,HNACinI PQGUMOVANEM VALCI DBEJTE ZVYSENE OPATRNOSTI,
HROZI NEBEZPECI NAVINUTI A VTAZENI.

9.6.3 UHLOVE PRAVITKO

Uhlové pravitko slouzi jako opéra dilCi pfi broudeni. Lze jej upevnit na sklapéci nebo posuvny sttl, do otvort
opatfenych zavity M8 pomoci 2 ks $roubl imbus M8 x 20. Uhlové pravitko je na horni otoéné &asti opatfeno
stupnici, kterda umoznuje pfesné nastaveni poZzadovaného uhlu. Jako opéra pro vedeni dilG je pouzita hlinikova
profilova liSta opatfena stupnici, kterou lze po uvolnéni dvou Sroubl M6 s plastovou hlavou, podle potfeby
posouvat. Uvolnéni horni otoéné Casti, se provede pomoci Sroubu s pfestavitelnou plastovou packou. PFi ustaveni
otoéného pravitka davame vzdy pozor na to, aby koncova &ast pravitka byla vzdy cca 3 mm od brusného pasu.
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9.6.4 PODAVACI ZARIZENi PRO BROUSENiI NA HNACIM POGUMOVANEM VALCI

Toto zafizeni se pouziva pro brouseni pfimych a tvarovych dild menSich priifezd cca do Sitky profilu 80 mm.
Podavaci zafizeni je opatfeno samostatnym stolem, ktery je upevnén na posuvnych vodicich ty&ich Srouby imbus
M8 x 20, obdobné jako se upevriuje stul pro brouseni pomoci brusnych vale¢ku, nebo stul pro brouseni na hnacim
valci. Zafizeni je vybaveno pogumovanym podavacim valeCkem, ktery je upevnén na odklapécim rameni a tim je
umoznén pohyb pfitlaéného vale¢ku napfiklad podle proménného prafezu obrobku. PFitlacny valecek je pohanén
samostatnym motorem s pfevodovkou. Povrch valecku je z divodu lepsi adheze k obrobku pogumovan a Sikmo
drazkovan.

PfitlaCnou silu podavaciho vale€ku lze ménit zménou tlaku vzduchu v pneumatickém pfitlaéném valci podle
velikosti obrobku. Zména se provadi pomoci redukéniho pneumatického ventilu, ktery je pro kontrolu nastaveni
opatfen manometrem. Pracovni tlak se nastavuje v rozsahu 1 az 4 bary podle velikosti pozadované pfitlacné sily.
Aby nedochazelo k ubrouseni nabézné a koncové hrany obrobku, je zafizeni dopinéno o nozni Slapku, ktera podle
velikosti seslapnuti nastavuje vzdalenost pfitlatného podavaciho valecku od brousiciho pasu a tim je umoznéno
plynulé najeti a vyjeti dilu mezi podavaci valeCek a brusny pas. Vzajemnou polohu podavaciho zafizeni a
brousiciho pasu Ize obdobné jako pfi brouSeni na hnacim valci a pfidavném stole ménit posouvanim podavaciho
zafizeni na vodicich ty€ich, nebo zménou nastaveni vySky nosniku brusného pasu. Zména vzajemné polohy
obrobku a brusného pasu ndm umoznuje plné vyuziti celé Sife brousiciho pasu.

Podavaci zafizeni je vhodné jak pro kusovou tak i sériovou vyrobu. Ovladani elektromotoru podavaciho
zafizeni je provedeno samostatnym spinadem, umisténym na boku stroje, nebo v pfipadé montaze brzdénych
motord brusného pasu s elektronickym ochrannym obvodem, je ovladani provedeno pomoci tlagitek na ovladacim
panelu stroje. Pfivod vzduchu k podavacimu zafizeni je proveden pomoci rychlospojky, taktéz pfivod elektrické
energie je proveden pres zasuvku a vidlici na boku stroje. Toto feSeni umozruje rychlou montaz a demontaz
pfidavného zafizeni na stroj.

PRI PRACI S PODAVACIM ZARIZENIM PRO BROUSENI NA HNACIM POGUMOVANEM VALCI
DBEJTE ZVYSENE OPATRNOSTI, HROZi NEBEZPECI NAVINUTI A VTAZENI

9.6.5 MOTOR S FREKVENCNIM MENICEM

V pfipadé, Ze je nutno upravit rychlost brusného pasu, napf. brouseni lakovanych dild, je mozno
dodat ke stroji jednorychlostni motor s frekvenénim méni¢em. Pfi zakladnich otackach motoru 1440 ot/min
s kombinaci s frekvenénim ménic¢em Ize plynule ménit rychlost brusného pasu 3 — 20 m/s.

9.6.6 MOTOR S ELEKTRICKY OVLADANOU BRZDOU
Montaz motord vybavenych brzdou se s vyhodou pouziva v téchto pfipadech:

A/ Brusny pas je nedostate¢né vystfedén na valcich a pfi nebrzdéném dobéhu muze dojit k poskozeni brusného
pasu z toho duvodu, Ze pas sjede mimo vodici valce

B/ PFi vypadku elektrické energie pfestane pracovat oscilace pasu a pas se muze pfi dobéhu poskodit

C/ P¥i pretizeni motoru a vypnuti ochranného jiSténi motoru se opét muze brusny pas pfi dobéhu poskodit

D/ Ve vSech dalSich pfipadech, kdy je potfeba rychle zastavit brusny pas Ize pomoci nouzového tlacitka zastavit
chod stroje cca do 4 sec.

10 BROUSICIi PASY
10.6 ZAKLADNi POZADAVKY NA POUZiVANi BROUSICICH PASU

Pro osazeni stroje pouzivame jakostnich nekoneénych brousicich pasl o délce 3200 mm s kvalitnim
neprevysenym spojem, jehoz pevnost je dodavatelem zaru¢ena. Zakladni material mize byt papirovy nebo textilni
pas. Pokud je stroj vybaven pogumovanym valcem na bocni brouseni, musi byt stroj osazen pouze textilnim
pasem. Sitka pasu smi byt maximaln& 200 mm. Z hlediska vlastnosti zakladniho materialu brousicich past mohou
byt pouzivany stfedné az velmi elastické materialy. V zasadé plati, Ze elastické pasy vykazuji vétsi stabilitu pfi
provozu a lépe vystfeduji. Zivotnost a odolnost pas( na textilni podloZce je vétsi neZ past papirovych. Brusné
pasy s papirovym podkladem mohou vykazovat problémy s oscilaci.

A STROJ OSAZUJTE POUZE BRUSNYMI PASY S ANTISTATICKOU UPRAVOU
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10.7 SKLADOVANi BROUSICiCH PASU A VALECKU

Brusné pasy a valeCky skladujeme pokud mozno v originalnim baleni, vjakém jsou pasy dodavany,
v prostorach se stalou teplotou a vlhkosti. Vlivem nedmérného kolisani skladovaci teploty a vlhkosti muze dojit
k trvalym deformacim brusnych pasu - valeckud, které mlze vést k jejich znehodnoceni. Nikdy nepouzivejte
poskozené a deformované brousici pasy a valecky.

10.8 VYMENA BRUSNEHO PAPIRU - VALECKU
VVyména brusného papiru a valecku je popsana v kapitole 7.2

10.9 NAKUP BRUSNYCH PAPIRU - VALECKU
Brusné pasy, valecky, grafit na platné, pfipadé jiné brusné komponenty a dfevoobrabéci nastroje
Ize zakoupit u povérenych prodejct nebo pfimo u vyrobce stroju — viz. adresa odstavec 18.

11 NASTAVENI A SERIZOVANI STROJE

Hranova bruska HB 1000 je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktera je nastavena a sefizena z vyroby. P¥i
Castém naklapéni stolu — pomocného pravitka na pozadovany uhel a vraceni zpét, zkontrolujeme Uhelnikem uhel
90° a rovnobé&znost pravitek.

12 UDRZBA STROJE

Hranova bruska HB 1000 je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktery nevyzaduje zadnou udrzbu specialniho
charakteru. Pfi udrzbé stroje postupujte podle nasledujicich pokynu:

Stroj pravidelné Cistime od pilin a brusného prachu v zavislosti na intenzité vyuzivani.
Nejvhodnéjsi zpusob Cisténi je odsavani. Minimalni doba ¢isténi je vzdy po osmi
provoznich hodinach. Zvlastni pozornost vénujte €isténi hnaciho a napinaciho valce a
napinacimu mechanismu. Usazené necistoty mohou zpuUsobit nevyvazenost valct a tim
vznik vibraci, pfipadné Spatnou funkci napinaciho mechanismu.

Po vyjmuti brusného pasu provedeme celkovou kontrolu kluzné grafitové ¢asti nalepené na
brousici jednotce. Pokud je kluzna grafitova vrstva posSkozena pfipadné deformovana je
nutno provést opravu - nalepeni novych vrstev.

Starou grafitovou vrstvu odstranime a pomoci lepidla (napf. chemoprenem) nalepime
novou.

PFi brouseni pravidelné kontrolujte opotfebeni, zaneseni a poskozeni brusného pasu.
V pfipadé otupeni nebo poSkozeni pfistupte ihned k vymeéné pasu.

Na stroji nejsou Zadna mazaci mista: loziska napinaciho bubnu a motoru jsou naplnéna
mazacim tukem. Kontrolu napini provedte po 5 000 hodinach provozu. Pfevodovka
oscilace je plnéna olejem s dobou Zivotnosti 10 000 provoznich hodin.

A PROVADENI UDRZBY A OPRAV MECHANICKYCH CASTi STROJE A
ELEKTRICKE SOUSTAVY ZADEJTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM, NEBO SERVISNI
SLUZBE VYROBCE.

/N O PROVADENI KONTROL A REVIZi ELEKTRICKE INSTALACE STROJE VEDTE ZAZNAMY

V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY.

13 POKYNY PRO VYHLEDAVANi A ODSTRANOVANIi ZAVAD

Funkéni zavada na stroji Pfi€¢ina Zpusob odstranéni
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Po stisknuti tlacitka START se
motor neroztoéi

- preruseny pfivod el. energie
do stroje

- nefunk&ni motorovy spoustéc
- nefunk&ni motor

-pferusené propojovaci vedeni
zasuvka - motorovy spoustéc —
svorkovnice motoru

Zkontrolujte pfivod el. energie,
motorovy spoustéc, motor

Napinaci mechanismus
brousiciho pasu neni funkéni

-necistoty a usazeniny na
vodicich ty€ich brani posuvu
napinaciho valce

Demontujte vrchni kryt brousici
jednotky napinaci mechanismus
vyCistéte - uvolnéte. Na vodici
ty&e v mistech vodicich otvoru
kapnéte nékolik kapek oleje.

Stroj se po spusténi chvéje

Nevyvazenost na napinacim
valci zplsobena prachem a
usazeninami uvnitf valce

Vnitfek valce vyfoukejte
vzduchem

Brousici pas je pfi chodu
nestabilni Spatné sefiditelny

-nelinearni spoj brusného pasu
-navlhly, deformovany brousici
pas

Brousici pas vymérite za novy
kvalitni.

Nepfesné brousi

- poSkozena grafitova vrstva na

Vyména grafitové vrstvy

brousici jednotce

OPRAVY NA ELEKTROINSTALACI SMi PROVADET POUZE MECHANIK ELEKTRIKAR
S KVALIFIKACI A ZPUSOBILOSTI PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU - TYTO
OPRAVY ZADEJTE ODBORNE FIRME

A\

14 DEMONTAZ A LIKVIDACE STROJE

A V PRIPADE UPLNEHO VYRAZENi STROJE ZPROVOZU ODPOJTE STROJ OD

ELEKTRICKE ROZVODNE SITE, PRIPADNE UVOLNETE UKOTVEN| STROJE, POKUD JE

STROJ UKOTVEN A LIKVIDACI ZADEJTE SPECIALIZOVANE FIRME, KTERA SE ZABYVA

SBEREM ODPADOVYCH MATERIALU A JEJICH LIKVIDACI. PRI LIKVIDACI STROJE JE
NUTNO DODRZOVAT PRISLUSNE NARODNi PREDPISY.

VESKERE DEMONTAZNi PRACE SPOJENE SLIKVIDACI STROJE PROVADEJTE

KVALIFIKOVANYMI OSOBAMI Z OPRAVNENYCH FIREM.

VAN

15 ZIVOTNOST STROJE

Pfesto, Ze je hranova bruska HB 1000 vyrabé&na v co nejvy3Si kvalité, zavisi Zivotnost stroje na spravné
obsluze, udrzbé, poctu provoznich hodin a intenzité zatéZovani stroje.

S ohledem na dosazeni dlouhé Zivotnosti doporuGujeme minimalné jedenkrat za pét let provést celkovou
kontrolu a sefizeni mechanickych ¢&asti stroje. Tyto kontroly zadejte u odbornych firem, nebo servisni sluzby
vyrobce.

16 PRISLUSENSTVi DODAVANE SE STROJEM

Hranova bruska HB 1000 je dodavana smontovana v kompletnim stavu podle specifikace uvedené v odstavci
5.2.1 HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY.

Ke kazdému stroji je dodavan tento Navod v jednom vyhotoveni. V pfipadé vyzadani mohou byt zakaznikim
dodany dalSi kopie, nebo zaslan tento navod na CD nosi¢ich nebo e-mailem.
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17 NAHRADNI DiLY A ZPUSOB JEJICH OBJEDNANI

17.6 OZNACOVANI DiLU

Ke kazdému stroji je dodavan seznam dilezitych nahradnich dilli. Seznam je pfilohou navodu a je proveden
podle hlavnich konstrukénich skupin stroje. Jednotlivé dily maji své oznaleni a vyrobce, které zajistuji
jednoznacnou identifikaci dilu. Toto oznaeni a vyrobce uvadéjte vzdy v objednavce nahradnich dilli spole¢né
s uvedenim vyrobniho &isla stroje, podle vyrobniho Stitku.

17.7 OBJEDNANI DiLU

Na uzemi Ceské republiky dodava nahradni dily vyrobce. Dodavky se uskutedfuji na zakladé objednavky
zaslané na adresu vyrobce uvedenou v tomto Navodu. Odbér dilu je mozny pfimo ve vyrobnim zavodé, nebo Ize
objednané dily zaslat poZzadovanym, pfipadné dohodnutym zplisobem.

V ostatnich zemich, kam jsou stroje dodavany, jsou objednavky nahradnich dil( zajiStovany prostfednictvim
povérenych narodnich prodejcu.

18 SERVISNi A OPRAVARENSKE SLUZBY
18.6 UZEMi CESKE REPUBLIKY

Na uzemi Ceské republiky zajistuje prvni uvadéni strojd do provozu, zaruéni a pozaruéni servis pfimo
vyrobce. Kontaktni misto a adresa jsou uvedeny na konci tohoto Navodu.

18.7 OSTATNi ZEME

U stroji exportovanych do ostatnich zemi zajisStuje veskeré sluzby povéreny prodejce — pokud neni dohodnut
se zakaznikem pfi nakupu stroje jiny zpusob.

19 KONTAKTNi ADRESA VYROBCE

HOUFEK a.s.

5. kvétna 797

582 82 Golcuv Jenikov
Ceska republika

Ustredna: +420 569 430 700
obchodni oddéleni: +420 569 430 711-12
fax: +420 569 430 715
E-mail: houfek@houfek.com
servisni sluzba +420 775 639 983

+420 569 430 749

servis@houfek.com
internet: http://www.houfek.com

VISIT OUR VIRTUAL SHOWROOM
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20 SEZNAM PRILOH

PRILOHA 1
PRILOHA 2
PRILOHA 3
PRILOHA 4
PRILOHA 5
PRILOHA 6

Zaznam o provedenych opravach
Zaznam o uvedeni stroje do provozu
Protokol o kusové zkouSce
Zaruéni list
Prohlaseni o shodé
Elektrické schéma, pneumatické schéma
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