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O HOUFEK

1 UvoD
Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili hranovou brusku HBK 3200, ktera je vyrobkem nasi firmy.

Snadna a bezpec€na obsluha, universalnost a malé rozméry spole¢né s vyhodnou cenou jsou hlavni pfednosti
tohoto stroje.

Hranova bruska HBK 3200 je vyrobena v souladu s platnymi technickymi normami a standardy platnymi
v dobé vydani této pravodni technické dokumentace v EU a bylo vydano prohlaseni o shodé.

Pfehled technickych pfedpisi a norem, podle kterych byla shoda u vyrabéné hranové brusky HBK 3200
posouzena, je uveden v ,PROHLASENI O SHODE" hranové brusky HBK 3200 viz. Pfiloha tohoto Navodu.

Predpokladame, Ze tato prudvodni technicka dokumentace bude dostate€nym navodem pro spravné a
bezpeéné provozovani stroje HBK 3200.
Dulezité pokyny jsou v navodu oznaceny vystraznou znad . Dale jsou uvedeny velkym nebo
tuénym pismem a proto jim vénujte zvySenou pozornost.

Doufame, Ze budete s nasim vyrobkem spokojeni. V pfipadé technickych dotazl a zavad na stroji kontaktujte
nepretrzitou servisni sluzbu vyrobce, nebo obchodni oddéleni vyrobniho zavodu, pfipadné pfislusného narodniho
prodejce povéfeného prodejem nasich stroju.

Ale$s HOUFEK
Predseda predstavenstva Houfek a.s.
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UPOZORNENI: TEXT | OBRAZOVE CASTI TOHOTO NAVODU VCETNE PRILOH JSOU DUSEVNIM
VLASTNICTVIM FIRMY HOUFEK a.s. — Goléiv Jenikov A ZUSTAVAJI STALE JEHO MAJETKEM. BEZ
SOUHLASU TETO FIRMY NESMi BYT ZADNA CAST NAVODU ROZMNOZOVANA A ANI NESMi BYT
UMOZNENO TRETIM OSOBAM SEZNAMIT SE S NAVODEM NEBO JEHO CASTMI.

2 ZASADY HYGIENY A BEZPECNOSTI PRACE, EKOLOGIE
/N\ UPOZORNENi !

DRIVE NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU, PROSTUDUJTE TENTO NAVOD. DUSLEDNE SEZNAMENI S
TIMTO NAVODEM A DODRZOVANIi ZASAD ZDE UVEDENYCH, VAM UMOZNi SNADNE UVEDENi STROJE
DO PROVOZU A JEHO OPTIMALNI A BEZPECNE UZiVANi. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU
ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY, ZPUSOBENE NESPRAVNYM POUZiIVANIM, UDRZBOU A
USTAVENIM STROJE HBK.

PRED MONTAZI, UVEDENIM DO PROVOZU, UDRZBOU A OBSLUHOU SE VZDY MUSI KVALIFIKOVANE
OSOBY, KTERE BUDOU TYTO CINNOSTI PROVADET, SEZNAMIT PROKAZATELNYM ZPUSOBEM S TiMTO
NAVODEM. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY
ZPUSOBENE NEKVALIFIKOVANOU OSOBOU.

2.1 KVALIFIKOVANE OSOBY
A MECHANICI

- ODBORNIi PRACOVNICI URCENI PRO PROVADENI UDRZBY A OPRAV (MIN. VYUCENI NAPR.:
V OBORU ZAMECNIK, STROJNi MECHANIK NEBO ELEKTRIKAR), KTERI JSOU ZASKOLENI A
ZACVICENI (NAPR.: VYROBCEM NEBO SERVISNIMI PRACOVNIKY POVERENYCH NARODNICH
PRODEJCU) PRO PROVADENI UDRZBY A OPRAV STROJE A PROKAZATELNE SEZNAMENI S TIMTO
NAVODEM A MAJICI PRISLUSNOU ELEKTROTECHNICKOU KVALIFIKACI PODLE PLATNYCH
NARODNICH PREDPISU A NOREM. MINIMALNI VEK PRACOVNIKU JE 18 LET.

/N OBSLUHA

- PRACOVNICI (MUZI | ZENY) VEK MINIMALNE 18 LET (MLADSI JEN POKUD JSOU STARSI NEZ 16
LET A PRACUJIi POD DOHLEDEM KVALIFIKOVANEHO PRACOVNIKA STARSIHO 18 LET V RAMCI
NAPR. VYUKY, ODBORNE PRAXE APOD. V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMU PREDPISY),
KTERI BYLI PROKAZATELNE SEZNAMENI S TIMTO NAVODEM, OBSLUHOU A ZAKLADNIi UDRZBOU
(NAPR. VYMENA BRUSNEHO PASU, NASTAVENI BRUSNEHO PASU APOD.)

2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE

A JAKOUKOLIV CINNOST NA HRANOVE BRUSCE HBK SMi PROVADET JEN
KVALIFIKOVANE OSOBY PODLE ZPUSOBU POUZITI A PODLE TOHOTO NAVODU -
SEZNAMTE SE S NAVODEM.

A HRANOVOU ~BRUSKU INSTALUJTE NA ROVNY ZAKLAD V SOULADU
S DOPORUCENIM UVEDENYM V TOMTO NAVODU. OVERTE SI NOSNOST PODLAHY
S OHLEDEM NA HMOTNOST STROJE.

A HRANOVOU BRUSKU HBK PRIPOJTE POUZE K ELEKTROINSTALACI, KTERA
ODPOVIDA PRISLUSNYM NARODNIM PREDPISUM A JE U Ni PROVADENA PRAVIDELNA
REVIZE V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY.
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PRED KAZDYM SPUSTENIM ZKONTROLUJTE, ZDA NENi POSKOZEN BRUSNY PAS,
ZDA JE SPRAVNE NAPNUT A VYSTREDEN.

_ ZKONTROLUJTE, ZDA NA PRACOVNIM STOLE STROJE NEJSOU ODLOZENY
ZADNE PREDMETY.

HRANOVA BRUSKA HBK NESMi BYT PROVOZOVANA S POSKOZENYM BRUSNYM
PASEM. PRO BROUSENI POUZIVEJTE BRUSNE PASY PREDEPSANYCH ROZMERU,
KTERE JSOU ZHOTOVENY Z PREDEPSANYCH MATERIALU, PODLE ZASAD UVEDENYCH
V CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE.

_ZA PROVOZU STROJE JE ZAKAZANO DOTYKAT SE JAKYCHKOLIV POHYBUJICICH
SE CASTI STROJE A TO PREDEVSIM BRUSNEHO PASU.

HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNIi DOVOLENE HODNOTY PODLE PLATNYCH
NOREM.
PROTO JE NARIZENO POUZiVANi OCHRANNYCH POMUCEK.

MANIPULACI A PREPRAVU I-[RANOVE BRUSKY HBK PROVADEJTE JEN PODLE
POKYNU UVEDENYCH V TOMTO NAVODU - ODDIL 6.

PO UKONCENi PRACE ZAJISTETE STROJ PROTI SPUSTENI
NEPOVOLANOU OSOBOU. ZAJISTEN|I STROJE PROVEDEME ODPOJENIM STROJE OD
ROZVODNE SIiTE EL. ENERGIE A TO TAK, ZE VYTAHNEME PRiIVODNi KABEL OPATRENY
PRiIVODNI VIDLICi ZE ZASUVKY UMISTENE NA STROJI. STROJ NENi OPATREN HLAVNIM
VYPINACEM.

PROVADEJTE PRAVIDELNOU KONTROLU A CISTENi STROJE. PRIPADNE OPRAVY
SVERTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM. PRI VYMENE BRUSNYCH PASU, DALE PRI
KONTROLACH A CISTENI STROJE, ODPOJTE STROJ OD ROZVODNE SITE EL. ENERGIE
VYTAZENIM ZASTRCKY PRIVODNIHO KABELU ZE ZASUVKY.

PRI VYMENE JAKYCHKOLIV DiLU A CASTi STROJE JE NUTNO POUZIVAT POUZE
ORIGINALNi NAHRADNi DILY VYROBCE, PODLE KATALOGU NAHRADNICH DiLU
DODANYCH VYROBCEM, NEBO POVERENYM PRODEJCEM.

PRI LIKVIDACI STROJE POSTUPUJTE PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU,
PRIPADNE SVERTE LIKVIDACI SPFTCIALIZOVANE' FIRME. STROJ JE ZHOTOVEN
Z KOMPONENTU A MATERIALU, KTERE NEOHROZUJi CLOVEKA ANI PRIRODU.

PRACOVNi PROSTOR OKOLO STROJE MUSI BYT VOLNY, BEZ JAKYCHKOLIV
PREKAZEK. JEHO VELIKOST JE NUTNO UPRAVIT S OHLEDEM NA VELIKOST OBROBKU
A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNI ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI
V ZAPESTIi, SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE
CASTI PRACOVNIHO ODEVU SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI PRACI POUZIVEJTE PREDEPSANOU PRACOVNi OBUV, OCHRANNE BRYLE A
CHRANICE SLUCHU.

PRO BRO&JSENI ,NEPOUZiVEJTE NIKDY MATERIAL, KTERY BY MOHL JISKRIT, HROZI
NEBEZPECI POZARU.
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NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU A
NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V OKOLI PASU.

NA PRACOVNI STUL STROJE NIKDY NEODKLADEJTE ZADNE PREDMETY.

> B

A PRO BROUSENi POUZIVEJTE POUZE KVALITNICH, NEPOSKOZENYCH NEBO
NEDEFORMOVANYCH BRUSNYCH PASU, JEJICH SPOJ MUSI BYT PROVEDEN
KVALITNE. PASY MUSI MIT VYZNACEN SMER POHYBU PRI BROUSENI, A JEJICH
MONTAZ NA STROJ MUSI BYT PROVEDENA V SOULADU S POHYBEM STROJE -
VYZNACGENO CERVENOU $IPKOU. (V PREDNi CASTI STROJE SMEREM K HNACIMU
MOTORU)

3 ZBYTKOVA RIZIKA A JEJICH PREVENCE
Rizika vznikla pfi
provozu hranovych brusek HBK za podminek pfedpokladaného pouZzivani a logicky pfedvidatelného nespravného
pouzivani byla minimalizovana dostupnymi technickymi prostfedky.
Pfes realizovana konstrukéni a technicka opatfeni zUstavaji pfi €innosti zafizeni urcitd zbytkova rizika
vyplyvajici z analyzy rizik, ktera jsou dana technologickym procesem pfi riznych fazich zivotnosti zafizeni.

Jedna se zejména o rizika vznikla nepozornosti pracovnikli a nedodrzenim bezpecnostnich
zasad pfi praci.

Pro dalSi sniZeni rizik a zajisténi u€innosti bezpecnostni ochrany upozorfiujeme na vznikla zbytkova rizika. K jejich
odstranéni stanovujeme nasledujici technicka a organizacni opatfeni k realizaci uzivatelem, ktera jsou uréena k
prekonani pfislusnych nebezpedi.

3.1 MECHANICKA RIZIKA VZTAZENA K SOUCASTI STROJE NEBO OBROBKU

V PRIPADE ENORME ROZMERNEHO OBROBKU PRESAHUJICIHO PRACOVNI PLOCHU
STROJE, JE TREBA PRESAHUJICI HRANY OBROBKU RADNE OZNACIT A UPOZORNIT
NA VZNIKLE NEBEZPECi OSTATNi ZAMESTNANCE.

TVAROVE SLOZITE A MALE SOUCASTI, KTERE NELZE UPNOUT DO PRiIPRAVKU NEBO
JE NELZE UDRZET V RUCE JE ZAKAZANO BROUSIT. OBSLUHA MUSIi MIiT NEUSTALE
PRACOVNi PROSTOR HRANOVE BRUSKY POD DOHLEDEM. DALE JE ZAKAZANO NA
PRACOVNI STUL ODKLADAT PRACOVNI POMUCKY A JINE NEZAJISTENE SOUCASTI.

MANIPULOVAT A TRANSPORTOVAT OBROBKY SMEJi JEN OSOBY RADNE
PROSKOLENE A V ODPOVIDAJICIM PRACOVNIM ODEVU, V PEVNE PRACOVNI OBUVI A
S PRACOVNIMI RUKAVICEMI.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU A
NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V BLIZKOSTI BRUSNEHO PASU.

PRI PRACI NA STROJI POUZiVEJTE PRACOVNIi ODEV SE SEPNUTY]\/II MANZETAMI,
SEJMI:ETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE CASTI ODEVU
SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI MANIPULACI S HOTOVYMI OBRABENYMI SOUCASTMI POUZIVEJTE PRACOVNI
RUKAVICE, NA OBROBKU VZNIKAJi OSTRE HRANY A OTREPY.

> BB B B P

3.2 ELEKTRICKA RIZIKA
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PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIiZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE  KVALIFIKOVANi MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODNI ELEKTROINSTALACE MUSi BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUSI
VYHOVOVAT PRIVODNI KABEL VCETNE VIDLICE.

PRIVODNiI KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A VIDLICE,
PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT. POSKOZENA
IZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU ZIVOTU
NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT
CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENIi A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

PRI JAKEMKOLIV POSKOZENi ELEKTRICKEHO ZARIZENi JE NUTNO ZAJISTIT
NEPRODLENOU OPRAVU. POSKOZENE ZARIZENi SE NESMi POUZIVAT.

JE ZAKAZANO ZASAHOVAT DO ZAPOJENi BEZPECNOSTNICH OBVODU, POPRIPADE
PROVADET JAKEKOLIV NEOPRAVNENE ZASAHY, KTERE MENi SPOLEHLIVOST A
BEZPECNOST TECHTO OBVODU.

PRI OTEVRENI ELEKTRICKEHO ROZVADECE JSOU OBVODY ZAPOJENE PRED HLAVNIM
VYPINACEM TRVALE POD NAPETiM. OBVODY JSOU OZNACENY VYSTRAZNOU
ZNACKOU A ODPOVIDAJI KRYTI IP 20

RIZIKA HLUKU

JELIKOZ HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNI DOVOLENE HODNOTY
PLATNYCH NOREM EU, JE OBLUHA POVINNA POUZIVAT PRACOVNiI POMUCKY NA
OCHRANU SLUCHU. DALE JE TREBA PO INSTALACI BRUSKY ZKONTROLOVAT HLADINU
SOUHRNNEHO HLUKU | NA OKOLNICH PRACOVISTICH A DLE NAMERENYCH HODNOT
PRIJMOUT PATRICNA OPATRENI. DOPLNIT PRACOVNiI POMUCKY NA PRACOVISTE
PRESAHUJICI DOVOLENOU HLADINU HLUKU, ZAJISTIT VZAJEMNE BLOKOVANI
ZDROJU HLUKU.

JELIKOZ OBSLUHA PRI PRACI POUZIVA OCHRANNE PRACOVNi POMUCKY SLUCHU, JE
TREBA NA PRACOVISTI ZAJISTIT | VIZUALNI SIGNALIZACI POPLACHOVYCH ALARMU.

RIZIKA VYVOLANA ZPRACOVAVANYMI MATERIALY NEBO LATKAMI

PRI PRACI NA HRANOVYCH BRUSKACH DOCHAZI K EMISI TUHYCH CASTIC. STROJ JE
NUTNE VYBAVIT ODSAVANIM DLE SPECIFIKACE A OBSLUHA JE POVINNA PRI PRACI
POUZIVAT RESPIRATORY NA OCHRANU PROTI TUHYM CASTICIM A OCHRANNE BRYLE.

PRI BROUSENI MUSI BYT NEUSTALE ZAPNUTE SPRAVNE DIMENZOVANE ODSAVANI.
NA BRUSKACH URCENYCH NA BROUSENi DREVA A KOMPOZITNICH MATERIALU
ZHOTOVENYCH NA BAZI DREVA A NEKTERYCH PLASTICKYCH HMOT JE ZAKAZANO
BROUSIT MATERIALY ZPUSOBUJICIi JISKRENi — HROZi NEPEZPECIi POZARU.

ERGONOMICKA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNI UDRZBOU HRANOVE BRUSKY.
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KOMBINACE RIZIK

NA STROJI SE Plt?l PRAQI vNE’SMi ZA ZADNYCH OKOLVNOSTi SUNDAVAT OCHRANNE
KRYTY NEBO VYPINAT JISTENi OTEVIRACICH NEBO SERIZOVACICH KRYTU.

PRED KAZDYM SPUSTENIM STROJE SE MUSI ZKONTROLOVAT RADNE UPEVNENI
VSECH PRACOVNICH KRYTU A SPRAVNE ZAJISTENI VSECH OTEVIRACICH CASTI.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU
ANI JINYCH POHYBUJICICH SE KOMPONENTU A NEMANIPULUJTE V JEJICH BLIZKOSTI
ZADNYMI PREDMETY.

DALSI IDENTIFIKOVANA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNi UDRZBOU HRANOVE BRUSKY. V BLIZKOSTI STROJE SE SMi POHYBOVAT
JEN ZAMESTNANCI, KTERi MAJIi DOBRE POVEDOMIi O PROVOZNIiCH
BEZPECNOSTNICH POSTUPECH A DOVOLENYCH STANOVENYCH CESTACH.

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTiI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE
MENSI NEZ 30 SEC. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICI PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLiZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

PRI JAKEMKOLIV NESTANDARTNIM CHOVANIi BRUSKY STROJ OKAMZITE ZASTAVTE.
PORUCHU SE POKUSTE IDENTIFIKOVAT A ODSTRANIT DLE TABULKY POKYNU PRO
VYHLEDAVANI A ODSTRANOVANI ZAVAD, PRIPADNE KONTAKTUJTE SERVISNIHO
TECHNIKA. STROJ SE NESMi POUSTET AZ DO ODSTRANENI PORUCHY.

OBRABENE SOUCASTI MUSI BYT ’VZD'Y ODPOViDAJiCiM ZPUSOBEM ZAJISTENY A
UPNUTY. UPINACI Cl MAN[PULACNI PRIPRAVKY SMi KONSTRUOVAT JENOM OSOBA
S OPOVIDAJICI KVALIFIKACI.

] PRACOVNi PROSTOR OKOLO STROJE MUSIi BYT VOLNY, BEZ
JAKYCHKOLIV PREKAZEK. JEHO VELIKOST JE NUTNE UPRAVIT S OHLEDEM NA
VELIKOST OBROBKU A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

PODLAHA V OKOLi STROJE MUSI BYT OPATRENA PROTISKLUZOVYM
POVRCHEM NEBO NATEREM. V OKOLi STROJE SE MUSi UDRZOVAT PORADEK.
PRIPADNE PREKAZKY A NEDOSTATKY SE MUSI NEPRODLENE ODSTRANIT.

4 URCENI A ZPUSOB POUZITI

41 URCENIi POUZITi STROJE

Hranova bruska HBK je uréena pro brouseni malych a stfedné velkych obrobk( ze dfeva pfipadné
kompositnich material zhotovenych na bazi dfeva a nékterych plastickych hmot. Brousené materialy nesmi pfi
brouseni jiskfit anebo zasadnim zplisobem ménit vliivem zvySené teploty svoje vlastnosti.

S ohledem na tyto vlastnosti je hranova bruska HBK uréena do malych a stfednich dilen.

A\

HRANOVA BRUSKA HBK JE URCENA DO SUCHEHO PROSTREDI A NENiI
VHODNA DO PROSTREDI S NEBEZPECIM VYBUCHU.

4.2 ZPUSOB POUZITI
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Hranova bruska HBK je univerzalini stroj uréeny pro tyto pracovni ¢innosti:
- brouseni kolmych hran menSich obrobkd umisténych na pracovnim stole.
- brouseni zaoblenych a radiusovych hran a ploch dild umisténych na pracovnim stole.

A ] NA STROJI JE ZAKAZANO BROUSIT VELMI ROZMERNE OBROBKY, U NICHZ
NENI ZARUCENO DODRZENI PRITLACNE SILY A JEJICHZ HMOTNOST MUZE ZPUSOBIT

NEUMERNE ZATIiZENi BROUSICIHO PASU. DALE JE NA STROJI ZAKAZANO BROUSIT
VELMI MALE DILY, KTERE NELZE SPOLEHLIVE UCHOPIT.

4.3 PRACOVNi PROSTREDI

Stroj musi pracovat v dilenském prostfedi, jehoZ teplota nepfesahuje +40° a neklesne pod + 5°. Relativni vihkost
vzduchu 30% az 95% - nekondenzujici. Nadmorska vySka do 1000 m. Klasifikace prostredi dle CSN 33 2000-3;
CSN 33 2000-5-51 - nebezpeci pozaru hoflavych pracht (BE2N2)

5 TECHNICKE UDAJE A POPIS STROJE
51 TECHNICKE UDAJE STROJE HBK

Pracovni stiil po obvodé

rozmér mm 2180 x 350
max. vyskové pfestaveni mm 100
Brusny pas

rozmér / délka x Sifka mm 3200 x 150
rychlost m/sec 15

Elektromotor

pohon brusného pasu kW 3
max. dobéh stroje pfi vypnuti sec 30
Max. hmotnost obrobku pro brouseni na pracovnim stole kg 25

Pneumatické udaje

vstupni provozni tlak vzduchu bar

5

spotfeba tlakového vzduchu I/min 10
doporuceny tlak napinani brusného pasu bar 2-3
Odsavani

primér odsavacich otvor( mm 1x 150

pozadovana rychlost odsavani m/sec 25

pozadovany vykon odsavaciho zafizeni m*hod 1850

Hladiny akustického tlaku
Primérna hladina akustického tlaku na méfici plose

pfi chodu naprazdno Laeg dB 82,6
Hladina akustického vykonu pfi brouSeni Ly, dB 94,1
Celkové rozméry

délka / Sitka / vySka mm 2180 x 1030 x 1150
Celkova vaha kg 564

5.2 TECHNICKY POPIS STROJE

10
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5.2.1 HLAVNi KONSTRUKCNIi SKUPINY HRANOVE BRUSKY HBK

Hranova bruska HBK je konstruovana jako kompaktni stroj skladajici se z téchto hlavnich &asti:

1) ram stroje

2)  pracovni stul

3)  brousici jednotka

4) napinaci valec s fizenim oscilace
5)  hnaci motor s bubnem

6) elektrickd a pneumaticka instalace
7)  vyrobni Stitek

8)  oznaceni nazvu stroje
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522 OVLADACI A SERIZOVACi PRVKY HRANOVE BRUSKY

Pro nastaveni, sefizeni a provoz stroje se pouzivaji ovladaci a sefizovaci prvky stroje podle nasledujiciho
obrazku:
1) sefizovaci matice stfedéni brusného pasu
2) pneumatické napinani brousiciho pasu
3) ovladaci panel stroje
4)  kolecko zvedani nosniku (standardni verze)
5)  vstupni jednotka tlakového vzduchu
6) trubka odsavani 8150

1"



@O HOUFEK

[ Autodesk Inventor 2009 - [D0 NAV

I8
[Ebzobor wprave zobrst ot pon woje aplkace Clno Wb Ndpovida | ) @ ETE|

o ot Eomat st
O -5 w5 e D [ e - B 0 S -QRAXH G DO B ~ =

00 NVODU.

shresu

& i
efault Border

?hﬂ!‘ﬂ@@%ﬂl{!}ﬂ

SLE‘

Pipraven [0z [1 S
Bistart| (& (0] @ [ & ¥ > CoromochEsouBoRY | 8] 1 Navod ek 3200RoM... [T Autodesk Inventor 2.. | [« iz

Ovladaci panel je sestaven z téchto ¢asti, podle konfigurace stroje:

1) 2) 3) 4) 5)
6) 7)

)

1) start/stop hlavniho motoru — nouzové zastaveni stroje
2) start stroje — nouzové zastaveni stroje
3) vypnuti hlavniho motoru — zapnuti hlavniho motoru
4) regulace otacek hlavniho motoru — zapnuti/vypnuti hlavniho motoru
5) zapnuti/vypnuti oscilace agregatu
6) elektricky zdvih agregatu
7) pneumaticky panel — regulator tlaku napinani brusného pasu
— paka napnuti/povoleni brusného pasu
— manometr - ukazatel napnuti brusného pasu

Ve standardnim provedeni plati odstavec: 1, 5, 7

5.2.3 POPIS STROJE

Ciselné oznaceni jednotlivych Casti stroje se shoduje s Ciselnym oznacenim a vyobrazenim hlavnich skupin
v Casti 5.2.1 HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY STROJE.

RAM STROJE - 1 je svafen z ocelového plechu, vjehoZ spodni &asti je umistén zvedaci mechanismus
brousici jednotky a jeji oscilace. Zvedani je feSeno mechanickym zplusobem pomoci Snekové pfevodovky a dvou

12
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zdvihacich Sroubd. Ovladani je feSeno ru¢nim kolem, u pfiplatkové verze s elektrickym zdvihem je FeSeno
elektromotorem.

PRACOVNI STUL - 2 tvofi hlavni pracovni ¢ast stroje. Je zhotoven ze dvou &asti, které jsou svareny
z ocelového profilu a ocelovych frézovanych desek. Po obvodu, v prostoru brousici jednotky, je opatfena
odsavacimi otvory. Stul je pfiSroubovan na horni ¢ast zakladové skfiné.

BROUSICi JEDNOTKA - 3 je zhotovena z ohybanych ocelovych profild a zavé$ena na dvou pohyblivych
vodicich tyc&ich, které jsou vedeny uvnitf ramu a zajiStuji oscilaci celé brousici jednotky. Na nosnik je upevnén
motor s hnacim valcem. Na druhém konci brousici jednotky je umistén pneumaticky napinaci mechanismus
s pohyblivym napinacim valcem.

NAPINACi MECHANISMUS HNANYM BUBNEM - 4 tato &ast stroje zajiStuje potfebné napnuti brusného
pasu, jeho spravné ustaveni pfi brouseni ve stfedni ¢asti bubni — valcl. Napinani brusného pasu je feSeno
pomoci posuvu napinaciho bubnu, ktery je upevnén na posuvné napinaci vidlici. Posuv vidlice je proveden pomoci
tahla a pneumatického valce. Velikost sily k napnuti pasu je mozno regulovat pomoci Skrticiho ventilu a tlakoméru
umisténého na hlavnim ovladacim panelu.

Chceme-li uvolnit napnuty brousici pas, pfepneme ovladaci packu pneumatického valce do polohy (0), ¢imz
brusny pas uvolnime.

Stfedéni brusného pasu je FeSeno mechanickym zplsobem a to naklapénim napinaciho bubnu, pomoci
$roubového mechanismu, ktery pomoci paky vychyluje spodni &ast napinaciho valce. Sroub je opatien pruZinou a
matici s plastovou hlavou, ktery umoziiuje zakladni polohu vychyleni valce.

Otacenim matice nastavujeme zakladni polohu valce a tim i spravné ustaveni brousiciho pasu na napinacim a
hnacim bubnu.

HNACIi MOTOR S BUBNEM - 5 je zavé$en na brousici jednotce. Motor je pFirubovy a hnaci buben je nasazen
pfimo na hfidel motoru.

MOTOR VE STANDARDNIM PROVEDENI

Ve standardnim provedeni je pouzit motor 950 ot/min. Pfi prGméru hnaciho bubnu 300 mm ma brusny pas
rychlost cca 15 m/sec.

MOTOR S FREKVENCNIM MENICEM

V pfipadé, Ze je nutno upravit rychlost brusného pasu, napf. brouseni lakovanych dild, je mozno
dodat ke stroji jednorychlostni motor s frekvenénim méniéem. Pfi zakladnich otackach motoru 950 ot/min
s kombinaci s frekvenénim ménic¢em Ize plynule ménit rychlost brusného pasu 6 — 17 m/s.

MOTOR S ELEKTRICKY OVLADANOU BRZDOU
Montaz motord vybavenych brzdou se s vyhodou pouziva v téchto pfipadech:

A/ Brusny pas je nedostatecné vystfedén na valcich a pfi nebrzdéném dobéhu muze dojit k poSkozeni brusného
pasu, z toho ddvodu, Ze pas sjede mimo vodici valce

B/ P pfetizeni motoru a vypnuti ochranného jisténi motoru se mize brusny pas pfi dobéhu
poskodit

C/ Ve vSech dalSich pfipadech, kdy je potfeba rychle zastavit brusny pas lze pomoci nouzového tlacitka zastavit
chod stroje cca do 4 sec.

ELEKTRICKA A PNEUMATICKA INSTALACE - 6
A) ELEKTRICKA INSTALACE

Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu, ktery se doplni pfisluSnou pfivodni vidlici.
Dimenzovani pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.
Hodnota maximalniho pfikonu stroje je uvedena na vyrobnim Stitku, liSi se dle pouzitych komponentu.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodice je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.
13
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Elektricka instalace zajiStuje tyto funkce:

standard

- pfipojeni/odpojeni stroje k rozvodné siti (pFivodni vidlice, HLAVNI VYPINAC)

- ochranu hnaciho motoru proti pretizeni a zkratu
(MOTOROVY SPOUSTEC)

- ochranu proti opétovnému rozbéhu pfi vypadku napajeciho napéti
(PODPETOVA SPOUST, HLAVNI STYKAC)

- NOUZOVE ZASTAVENI stroje

- nouzové zastaveni stroje (tladitko NOUZOVEHO ZASTAVENI na agregétu stroje)

- bezpeény provoz zafizeni

- START/STOP hnaciho motoru stroje

- START/STOP motoru oscilace stroje

pfislusenstvi
- RIDICI NAPETI ZAPNOUT
- ochranu hnaciho motoru proti pfetizeni a zkratu
(FREKVENCNI MENIC, POJISTKOVY ODPOJOVAC)
- elektricky ovladana brzda hnaciho motoru
- zdvih NAHORU/DOLU agregatu
- POTENCIOMETREM plynulou regulaci rychlosti brusného pasu

Zapojeni elektroinstalace, popis ovladacich prvkl a rozpis pouzitych soucasti je uveden v pfilohach tohoto
navodu.

POZOR! V PRIPADE VYMENY BRUSNEHO PASU, PRI DEMONTAZI KRYTU, CISTENi A
UDRZBE, JAKOZTO | PRI UKONCENI NEBO DELSIM PRERUSENI PRACE JE NUTNO VYJMOUT
ZASTRCKU Z PRIVODNI ZASUVKY NEBO VYPNOUT HLAVNI VYPINAC.

B) PNEUMATICKA INSTALACE

Pneumaticka soustava stroje zajiStuje spolecné s prvky elektroinstalace spravnou a bezpecénou funkci stroje.
Tlakovy vzduch je pfiveden na vstupni jednotku upravy vzduchu, ktera je na vstupu opatfena zaviracim kulovym
ventilem s packou a rychlospojkou pro pfipojeni pfivodni hadice.

Pneumaticka instalace zajistuje tyto funkce:

- NAPNUTI/POVOLEN:I brusného pasu
- Regulaci napinaci sily

VYROBNI STITEK A OZNACENi STROJE -7 a 8
Typové oznaleni — nazev stroje HBK je umistén v horni levé pfedni &asti ramu.

Vystrazné oznaceni pohybujicich se ¢asti stroje (brusny pas) je umisténo na hornim krytu brousici
jednotky, vystrazné oznacleni nebezpeli urazu elektrickym proudem je umisténo na plastové skfini
motorového spoustéce a viku pripojné skfiné elektromotoru.

Vyrobni Stitek je umistén v horni pravé boc¢ni ¢asti ramu stroje. Vyrobni Stitek obsahuje tyto udaje:

- nazev a sidlo vyrobce
- obchodni nazev a typ stroje
- vyrobni Cislo
- celkova hmotnost
- rok vyroby
- otacky hnaciho elektromotoru
- jmenovity proud
14
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- napéti fidiciho obvodu

- kryti IP

- maximalni hmotnost obrobku
- elektrické napéti

A PROVOZOVATEL STROJE JE POVINEN ZAJISTIT, ABY VESKERA OZNACENI
NA STROJI BYLA PO CELOU DOBU UZIVANi STROJE ZRETELNA A NEPOSKOZENA.
V PRIPADE POSKOZENi OZNACENI OPRAVTE.

6 DOPRAVA, MANIPULACE, SKLADOVANI

Hranova bruska HBK je od vyrobce dodavana zabalena do folie PE. Takto zabaleny stroj je mozno
prepravovat pomoci ruénich nebo motorovych paletizaénich voziku, jejichz vidlice Ize zasunout do rdmu stroje.
Pfi dopravé a prfepravé stroje zajiStujeme stroj proti pohybu (pfikurtovanim) pfes spodni ram stroje pod
pracovnim stolem a agregatem.

/AN JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE STROJE ZAJISTOVAT STROJ PROTI POHYBU PRES
PRACOVNI STUL A BROUSICi AGREGAT — HROZi POSKOZENI STROJE. NA TAKOVE
POSKOZENI SE OD VYROBCE NEVZTAHUJE ZARUKA.

/A § ~ PREPRAVU A MANIPULACI SE STROJEM POMOCI MANIPULACNICH
PROSTREDKU SMi PROVADET POUZE OSOBY PRO TYTO CINNOSTI KVALIFIKOVANE A
TEMITO CINNOSTMI POVERENE.

Na uskladnéni stroju nejsou kladeny Zzadné mimoradné naroky. Stroje skladujeme v suchych a vétranych
prostorach, které jsou chranény proti povétrnostnim vlivam.

A KONSTRUKCE STROJE A ZzPUSOB BALENi NEUMOZNUJE PROVADET SVISLE
ZATEZOVANI A Z TOHOTO DUVODU JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE A SKLADOVANI
STAVET JEDNOTLIVE STROJE NA SEBE.

7 USTAVENI, PRIPOJENI A UVEDENiI STROJE DO PROVOZU

7.1 USTAVENI STROJE

Hranovou brusku HBK ustavime tak, aby byl zajistén potfebny bezpelny prostor pro obsluhu a manipulaci
s obrobky. Miniméalné v3ak 1000 mm volného prostoru na vSech stranach stroje. Umisténi stroje je nutno volit také
s ohledem na dostupnost pfipojeni pfivodniho kabelu elektrické energie a moznost pfipojeni odsavaciho systému.
Minimalni prostor pro pfistup k pfipojnému mistu el. energie musi byt 800 mm.

Stroj dopravime na uréené misto a odstranime obalovou folii PE. P¥i instalaci stroje neni nutno provadeét
zhotoveni zvlastniho zakladu. Stroj umistime na rovnou podlahovou plochu tak, aby byl ustaven po celém obvodu
spodni Casti ramu stroje. Stroj je mozno ukotvit k podlaze pomoci &tyf kotevnich Sroubd M10 a to do otvortd
zhotovenych ve spodnich ¢astech boénich dild ramu stroje. Rozteée otvort jsou 720 x 510.

7.2 MONTAZ, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE PRED PRVNiM SPUSTENIM

Hranové brusky HBK jsou dodavany ve smontovaném stavu. Po vybaleni stroje a jeho ustaveni na pracovni
misto provedeme nasledujici ukony:
-z pracovniho stolu sejmeme vSechny pfedméty
- stul oCistime od konzervacéniho pfipravku

Kontrola — vyména brousiciho pasu
- pfesuneme ovladaci packu pneumatického napinaciho mechanismu brousiciho pasu do
polohy (0), uvolnime brousici pas a vyjmeme je;.
- vyjmuty brusny pas zkontrolujeme, zda neni posSkozen a zda je nasazen ve sméru tak, aby
smér Sipky na pasu souhlasil se smérem ota€eni motoru. V pfipadé, Ze je pas neposkozen
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a souhlasi smér otaceni, naviékneme jej zpét na valce brousici jednotky, ustavime jej na
stfed valci a provedeme napnuti pasu ovladaci packou pneumatického napinaciho
mechanismu pfepnutim do polohy (1).

- po napnuti rukou lehce otoCime brusnym pasem. Pas se musi lehce otacet ve stfedni
poloze valcl. Je-li stroj vybaven motorem s elektricky ovladanou brzdou, tento krok nelze
provést.

- zapneme stroj a zkontrolujeme, zda brusny pas nes;jizdi z valcl. V pfipadé, Ze pas sjizdi,
provedeme sefizeni vystfedéni podle pokynl 7.6.5

- tim je stroj pfipraven k provozu

7.3 PRIPOJENi STROJE K ELEKTRICKE SIiTI

A STROJ SMi BYT PRIPOJEN K ELEKTRICKE SiTI PO USTAVENI NA URCENE MISTO,
KOMPLETNIM SMONTOVANI A CELKOVE KONTROLE.

Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu, ktery se doplni pfisluSnou pfivodni vidlici.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.

Hodnota maximalniho pfikonu stroje je uvedena na vyrobnim §titku, liSi se dle pouzitych komponentd.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodiCe je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

Plv?’iPOJNA SiT MUSi ODPOVIDAT PARAMETRUM UVEDENYCH NA VYROBNIM
STITKU STROJE.

Z DUVODU BEZPECNOSTI JE NUTNE, ABY BYL STROJ RADNE UZEMNEN. HROZi VZNIK
STATICKE ELEKTRINY.

POKUD STROJ OBSAHUJE FREKVENCNI MENIC, JE PRAVDEPODOBNE, ZE PROUDOVY
CHRANIC S HODNOTOU 30mA VYBAVi PRERUSENI PRIVODU ELEKTRICKE ENERGIE. JE
TREBA ZVAZIT V ZAVISLOSTI NA ZAPOJENiI ROZVODNE SIiTE POUZITi PROUDOVEHO
CHRANICE S HODNOTOU 100mA .

PRI PRIPOJENI STROJE JE NUTNO DODRZET SPRAVNY SLED JEDNOTLIVYCH FAZI EL.
SITE.
KONTROLE ZAPOJENIi SPRAVNEHO SLEDU FAZi VENUJTE MAXIMALNI POZORNOST. V

PRIPADE NESPRAVNEHO ZAPOJENI MUZE DOJIT KHAVARII STROJE A TiM |

K MECHANICKEMU POSKOZENi NEKTERYCH CASTi STROJE. NA NEODBORNE
PRIPOJENi A NASLEDNE POSKOZENi STROJE SE NEVZTAHUJE ZARUKA.

> B B B

Kontrolu provedeme tak, Ze po pfipojeni stroje k elektrické siti:

- standard
Zapneme hlavni motor, brousici pas se musi pohybovat spravnym smérem dle Sipky na vrchnim krytu brusné
jednotky (proti sméru otaceni hodinovych rucicek).

- motorizovany zdvih stolu
Aktivujeme fidici napéti (START STROJE). Pfi stisknutém ovladacdi zdvihu smérem dolu se musi agregat
pohybovat smérem dolu. Pfi stisknutém ovladaci zdvihu smérem nahoru se musi agregat pohybovat smérem
nahoru

A PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE  KVALIFIKOVANi MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNiIMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODNI ELEKTROINSTALACE MUSi BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
/N NARODNICH PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUSI
VYHOVOVAT PRIVODNI KABEL VCETNE VIDLICE.
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/N PRIVODNi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIiMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A VIDLICE,
PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT. POSKOZENA
IZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU ZIVOTU
NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT
CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENi A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

7.4 PNEUMATICKA INSTALACE

Pneumaticka soustava stroje zajiStuje spolecné s prvky elektroinstalace spravnou a bezpec¢nou funkci stroje.
Tlakovy vzduch je pfiveden na vstupni jednotku upravy vzduchu, ktera je na vstupu opatfena zaviracim kulovym
ventilem s pa¢kou a rychlospojkou pro pfipojeni pfivodni hadice. Tlakovy vzduch musi splfovat parametry
uvedené v Casti 5.1 Technické udaje stroje.

Pneumaticka instalace zajistuje tyto funkce:
- NAPNUTI/POVOLENI brusného pasu
- Regulaci napinaci sily

7.5 PRIPOJENi STROJE K ODSAVACIMU ZARIiZENi

Stroj je pro pfipojeni odsavaciho zafizeni opatfen na spodni ¢asti ramu odsavacim natrubkem o pfipojovacim
priméru 150 mm. Na tento natrubek naviékneme ohebnou hadici pfipojenou k odsavacimu zafizeni. Hadici
zajistime na hrdlu sponou.

A OQSAVACi ZARIZENI M,U,Si SPLNOVAT MINIMALNE TECHNICKE POZADAVKY UVEDENE
V CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE.

A ODSAVACI SYSTEM MUSi SPLNOVAT POZADAVKY PRO ODSAVANI VYBUSNYCH
PRACHU A CASTIC, JEJICHZ FRAKCE JSOU MENSi NEZ 0.5 MM. ODSAVACI SYSTEM
MUSI BYT JISTEN PROTI ELEKTROSTATICKEMU VYBOJI.

& STROJ JE ZAKAZANO POUZIVAT BEZ ODSAVACIHO ZARIZENI

7.6 PRVNIi SPUSTENi STROJE

Pokud jsme provedli v§echny Ukony popsané v pfedchazejicich ¢astech tohoto Navodu, mizeme pfikrocit
k prvnimu spusténi stroje.
Vyobrazeni ovladacich prvki je v odstavci 5.2.2

7.6.1 ZAPNUTI STROJE

Stroj spoustime stiskem tlacitka na plastové skfini motorového spoustéce, opatfeného symbolem I Pri
prvnim spusténi na kratky okamzik stiskneme zelené tlacitko a stroj vypneme Cervenym tlacitkem ,0%. PFi tomto
kratkém chodu stroje zkontrolujeme, zda se brousici pas pohybuje ve stfedni ¢asti napinaciho valce. V pripadé, ze
pas sjizdi ke strané napinaciho valce, provedeme sefizeni vystfedéni podle nasledujicich pokynt — 7.6.5
vystfedéni brousiciho pasu.

7.6.2 VYPNUTIi STROJE
Stroj zastavujeme stiskem Cerveného tlagitka ,,0% nebo ,STOP klapkou*

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTi STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE
AN MENSI NEZ 30 sec. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICIi PAS A PRED
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JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

JE-LI STROJ VYBAVEN MOTOREM S ELEKTRICKY OVLADANOU BRZDOU, DOBEH
STROJE JE cca 4 sec.

7.6.3 NOUZOVE VYPNUTIi STROJE

Provadi se v nebezpecnych pfipadech pfi ohrozeni zdravi obsluhy nebo nebezpedi poSkozeni stroje (Cervenym)
tlacitkem nouzového zastaveni. Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.6.2

Pro opétovné spusténi stroje pootoCime a povytahneme tlacitko do provozni polohy.

VSechny pfepinae nastavime do polohy ,0.

7.6.4 VYPNUTI STROJE PRI VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

Pfi vypadku elektrické energie se vypne stroj. Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.6.2
Po obnové pfivodu elektrické energie se stroj sdm nerozebé&hne - stroj ma zapojenou blokaci proti vypadku
proudu.

A ZAPNUTI STROJE PO VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

PRED SPUSTENIM STROJE ZKONTROLUJEME, ZDA SE PRI VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE NENATRHL
NEBO JINAK NEPOSKODIL BRUSNY PAS.

VSechny pfepinaCe nastavime do polohy , 0.
Pfi zapnuti stroje postupujeme podle pokynu v oddile 7.6.1

7.6.5 VYSTREDENI BROUSICIHO PASU

Optimalni vystfedéni pasu provedeme naklonénim napinaciho valce, pomoci sefizovaci plastové matice
umisténé nahofe na brousici jednotce.
- pfi otageni plastovou sefizovaci matici ve sméru hodinovych rucicek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pas sjizdi na napinacim valci smérem nahoru
- pfi otadeni plastovou sefizovaci matici proti sméru hodinovych ruciek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pas sjizdi na napinacim valci smérem dolu

Pfesné sefizeni brousiciho pasu Ize provést nejlépe za chodu stroje.

A STROJ OSAZUJTE VYHRADNE NEPOSKOZENYMI A NEDEFORMOVANYMI BROUSICIMI
PASY. POSKOZENE A DEFORMOVANE PASY JE ZAKAZANO POUZIVAT.

8 POKYNY K OBSLUZE, PRACOVNIi POSTUPY
8.1 VSEOBECNE ZASADY PRACE NA STROJI

A Pfi praci na stroji dodrzujte bezpodminecné vsSechna ustanoveni uvedena v tomto Navodu,
zejména ty, ktera jsou uvedena v Casti 2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE. Hranova bruska
HBK je urCena pro tyto pracovni postupy:
- brouseni pfimkovych hran dild polozenych na pfedni pfimé &asti brousici jednotky.
- brouseni nepfimkovych, kfivkovych hran dili na kfivkové &asti brousici jednotky.

A VELIKOST DIiLU A S TiM SOUVISEJICi JEJICH HMOTNOST MUSI BYT TAKOVA, ABY

ZARUCV’)OVAL’A DOKONAL’E !.JCHOPENi A MANIPULACI PRI JEDNOTLIVYCH
PROVADENYCH PRACOVNICH UKONECH.
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OVLADANI — SPUSTENI A ZASTAVENi STROJE

Vyobrazeni ovladacich prvku je v odstavci 5.2.2

8.21 ZAPNUTI STROJE

Standard
Stroj spoustime stiskem zeleného (Eerného) tlaCitka na plastové skiini motorového spoustéce,
opatfeného symbolem I

Volitelné pfislusenstvi — frekvencni méni¢ na hlavnim motoru
Stiskneme tladitko fidici napéti zapnout (potvrzeni signalkou).
Stiskneme tlagitko hnaciho motoru.

Regulatorem rychlosti brusného pasu nastavime poZadovanou rychlost.

8.2.2 VYPNUTI STROJE
Stroj zastavujeme stiskem Cerveného tlacitka ,,O%, nebo ,STOP klapkou*®

8.3

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE

A MENSI NEZ 20 SEC. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICIi PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACi V BLiZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

PRACOVNIi POSTUPY

Hranova bruska HBK umozhiuje provadét dva zakladni postupy brouseni. Jedna se o tyto pracovni postupy:

8.3.1

8.3.2

8.4

9

BROUSENI PRIMKOVYCH HRAN OBROBKU

Pfipravu stroje provedeme tak, Ze stroj pfipojime k rozvodné elektrické siti pomoci kabelu s vidlici,
spustime stisknutim tlacitka se symbolem ,I* a spusténim oscilace agregatu. Pfi tomto pracovnim postupu
pokladame obrobek na pracovni stul. Obrobek pevné uchopime do obou rukou. Pomalu pfiblizujeme
obrobek k brousicimu pasu a lehkym tlakem na obrobek smérem k pasu provadime brouseni. Tlak musi
byt pfiméfeny s ohledem na hmotnost obrobku, jeho rozméry a tvar. VySku brusné jednotky nastavujeme
podle velikosti obrobku a pozadavku na pozici brouseni vzhledem k brousicimu pasu s ohledem na
opotfebovana mista.

BROUSENI KRIVKOVYCH HRAN OBROBKU
Provadime obdobnym zpUsobem jako v ¢asti 8.3.1 s tim rozdilem, Ze brou$eni provadime na kfivkové
Casti brousici jednotky. Podle velikosti zakfiveni volime polohu na brousici jednotce. Po pfiblizeni obrobku
k brousicimu pasu pohybujeme obrobkem kyvavym nebo pfimkovym pohybem v souladu s pozadovanym
tvarem.

TECHNOLOGIE BROUSENI
Z hlediska technologie brouSeni umoznuje hranova bruska HBK dva zakladni druhy obrabéni:

- Hrubovani — kalibrovani: cilem této operace je zarovnani — uUprava ploch hran pfi
pozadovaném ubéru materialu obrobku. Pro tento postup pouzijeme brousici pasy o
zrnitosti 60-80-100. Pfi brouseni s t&émito brousicimi pasy je mozno pouzit pfiméfené vétsi
pfitlacné sily.

- Dokonc¢ovani povrchll — jemné brouseni: cilem této operace je dosazeni co nejkvalitnéjSich
povrch( pfi minimalnim Ubéru materidlu obrobku. Toto brou$eni provadime pomoci
brousicich pasl o zrnitosti 120-150-180 i vice. Pfitlaénou silu na brousici pas volime
malou.

BROUSICIi PASY
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9.3 ZAKLADNIi POZADAVKY NA POUZIVANI BROUSICICH PASU

Pro osazeni stroje pouzivame jakostnich nekonecnych brousicich pasu o délce 3200 mm s kvalitnim
neprevysenym spojem, jehoZ pevnost je dodavatelem zarugena. Zakladni material pasu je textilni. Sitka pasu smi
byt maximalné 150 mm. Z hlediska vlastnosti zakladniho materialu brousicich past mohou byt pouzivany stfedné
az velmi elastické materialy. V zasadé plati, Ze elastické pasy vykazuji vétSi stabilitu pfi provozu a Iépe se
vystfeduji. Brusné pasy s papirovym podkladem mohou vykazovat problémy s oscilaci.

A STROJ OSAZUJTE POUZE BRUSNYMI PASY S ANTISTATICKOU UPRAVOU

9.4 SKLADOVANI BROUSICICH PASU

Brusné pasy skladujeme pokud moZno v originalnim baleni, v jakém jsou pasy dodavany, v prostorach se
stalou teplotou a vlhkosti. Vlivem neumérného kolisani skladovaci teploty a vlhkosti mize dojit k trvalym
deformacim brusnych pasu, které mize vést k jejich znehodnoceni. Nikdy nepouzivejte poSkozené a deformované
brousici pasy.

9.5 VYMENA BRUSNEHO PAPIRU
VVyména brusného papiru je popsana v kapitole 7.2
9.6 NAKUP BRUSNYCH PAPIRU

Brusné pasy, valecky, grafit na platng, pfipadné jiné brusné komponenty a dfevoobrabéci nastroje
Ize zakoupit u povéfenych prodejcli nebo pfimo u vyrobce stroju — viz. adresa odstavec 18.

10 NASTAVENI A SERIZOVANiI STROJE

Hranova bruska HBK 3200 je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktera je nastavena a sefizena z vyroby. Podle
pouiit’ého brusného papiru nastavime napinaci tlak 2 — 3 bary.
11 UDRZBA STROJE

Hranova bruska HBK je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktery nevyZaduje Zadnou udrzbu specialniho
charakteru. Pfi udrzbé stroje postupujte podle nasledujicich pokynu:

- Stroj pravidelné cistime od pilin a brusného prachu v zavislosti na intenzité vyuzivani.
Nejvhodnéjsi zpuUsob C¢isténi je odsavanim. Minimalni doba c¢isténi je vzdy po osmi
provoznich hodinach. Zvlastni pozornost vénujte Cisténi hnaciho a napinaciho valce a
napinacimu mechanismu. Usazené necistoty mohou zplsobit nevyvazenost valcu a tim
vznik vibraci, pfipadné Spatnou funkci napinaciho mechanismu.

- Po vyjmuti brusného pasu provedeme celkovou kontrolu kluzné grafitové ¢asti nalepené na
brousici jednotce. Pokud je kluzna grafitova vrstva posSkozena pfipadné deformovana je
nutno provést opravu - nalepenim novych vrstev.

Starou grafitovou vrstvu odstranime a pomoci lepidla (napf.chemoprenem) nalepime
novou.
- P¥i brouSeni pravidelné kontrolujte opotfebeni, zaneseni a poSkozeni
brusného pasu. V pfipadé otupeni nebo poskozeni pfistupte ihned k vyméné
pasu.

- Na stroji nejsou zadna mazaci mista: loZiska napinaciho bubnu a motoru jsou napinéna
mazacim tukem. Kontrolu naplni provedte po 5 000 hodinach provozu. Prevodovka
oscilace agregatu je plnéna olejem s dobou zivotnosti 10 000 provoznich hodin.

A PROVADENI UDRZBY A OPRAV MECHANICKYCH CASTi STROJE A

ELEKTRICKE SOUSTAVY ZADEJTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM, NEBO SERVISNI
SLUZBE VYROBCE.

A O PROVADEN| KONTROL A REVIZi ELEKTRICKE INSTALACE STROJE VEDTE ZAZNAMY

V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY.
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12 POKYNY PRO VYHLEDAVANi A ODSTRANOVANIi ZAVAD

Funkéni zavada na stroji

Pric¢ina

Zpusob odstranéni

Po stisknuti tlacitka START se
motor neroztoCi

- pferuSeny pfivod el. energie
do stroje

- nefunk&ni motorovy spoustéc
- nefunk&ni motor

-pferusené propojovaci vedeni
zasuvka

- motorovy spoustéc —
svorkovnice motoru

Zkontrolujte pfivod el. energie,
motorovy spoustéc, motor

Stroj neosciluje

- nefunkéni vypinac oscilace

- nefunk&ni motor

-pFeruSené propojovaci vedeni
vypinaé& - motor

- motorovy spoustéc —
svorkovnice motoru

Zkontrolujte vypinag,
motorovy spousté&, motor

Napinaci mechanismus
brousiciho pasu neni funkéni

-neCistoty a usazeniny na
vodicich ty€ich brani posuvu
napinaciho valce

- maly nebo zadny tlak

Demontujte vrchni kryt brousici
jednotky napinaci mechanismus
vycistéte - uvolnéte. Na vodici
ty¢e v mistech vodicich otvort

napinani kapnéte nékolik kapek oleje.

Zkontrolujte pfrivod vzduchu

Stroj se po spusténi chvéje Nevyvazenost na napinacim
valci zplsobena prachem a

usazeninami uvnitf valce

Vnitfek valce vyfoukejte
vzduchem

Brousici pas je pfi chodu
nestabilni Spatné sefiditelny

-nelinearni spoj brusného pasu
-navlhly, deformovany brousici
pas

Brousici pas vymérite za novy
kvalitni.

Nepresné brousi - poskozena grafitova vrstva na

brousici jednotce

Vyména grafitové vrstvy

OPRAVY NA ELEKTROINSTALACI SMi PRQVADIVET' POUZE MECHANIK ELEKTRIKAR
S KVALIFIKACI A ZPUSOBILQSTI PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU. TYTO
OPRAVY ZADEJTE ODBORNE FIRME

A\

13 DEMONTAZ A LIKVIDACE STROJE
/N V PRIPADE UPLNEHO VYRAZENI STROJE ZPROVOZU ODPOJTE STROJ OD
ELEKTRICKE ROZVODNE SITE, PRIPADNE UVOLNETE UKOTVEN| STROJE, POKUD JE
STROJ UKOTVEN A LIKVIDACI ZADEJTE SPECIALIZOVANE FIRME, KTERA SE ZABYVA
SBEREM ODPADOVYCH MATERIALU A JEJICH LIKVIDACI. PRI LIKVIDACI STROJE JE
NUTNO DODRZOVAT PRISLUSNE NARODNi PREDPISY.
VESKERE DEMONTAZNi PRACE SPOJENE SLIKVIDACI STROJE PROVADEJTE
KVALIFIKOVANYMI OSOBAMI Z OPRAVNENYCH FIREM.

VAN

14 ZIVOTNOST STROJE

Pfesto, Ze je hranova bruska HBK vyrabéna v co nejvyssi kvalité, zavisi Zivotnost stroje na spravné obsluze,
udrzbé, poctu provoznich hodin a intenzité zatéZzovani stroje.

S ohledem na dosazeni dlouhé Zzivotnosti doporuCujeme minimalné jedenkrat za pét let provést celkovou
kontrolu a sefizeni mechanickych ¢&asti stroje. Tyto kontroly zadejte u odbornych firem, nebo servisni sluzby
vyrobce.
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15 ZAKLADNI A ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

15.3 ZAKLADNI PRISLUSENSTVi DODAVANE SE STROJEM

Hranova bruska HBK je dodavana smontovana v kompletnim stavu podle specifikace uvedené v odstavci
5.2.1 HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY.
Kazdy stroj je vybaven jednim kusem brousiciho pasu

Ke kazdému stroji je dodavan tento Navod v jednom vyhotoveni. V pfipadé vyzadani mohou byt zakaznikim
dodany dalSi kopie, nebo zaslan tento navod na CD nosi€ich nebo e-mailem.

15.4 PRiISLUSENSTVi DODAVANE NA PRANI

Jako zvlastni pfisludenstvi je dodavano:
a) otocné uhlové pravitko
b) odsavaci kryty podle prani
c) motor 4 kW
d) motor s elektricky ovladanou brzdou
e) frekvencni ménic hl. motoru br. jednotky 6 — 17 m/s
f) elektricky zdvih brusné jednotky
g) konzola pro podavaci zafizeni

16 NAHRADNI DiLY A ZPUSOB JEJICH OBJEDNANI
16.3 OzZNACOVANI DiLU

Ke kazdému stroji je dodavan katalog nahradnich dili. Clenéni katalogu je provedeno podle hlavnich
konstrukénich skupin stroje. Kazdy dil ma své &islo, které zajistuje jednoznaénou identifikaci dilu. Toto Cislo
uvadéjte vzdy v objednavce nahradnich dilt spole¢né s uvedenim vyrobniho Eisla stroje, podle vyrobniho Stitku.

16.4 OBJEDNANI DiLU

Na tzemi Ceské republiky dodava nahradni dily vyrobce. Dodavky se uskute&fiuji na zakladé objednavky
zaslané na adresu vyrobce uvedenou v tomto Navodu. Odbér dilu je mozny pfimo ve vyrobnim zavodé, nebo Ize
objednané dily zaslat pozadovanym, pfipadné dohodnutym zplsobem.

V ostatnich zemich, kam jsou stroje dodavany, jsou objednavky nahradnich dill zajiStovany prostfednictvim
povérenych narodnich prodejcu.

17 SERVISNi A OPRAVARENSKE SLUZBY

17.3 UZEMi CESKE REPUBLIKY

Na uzemi Ceské republiky zajistuje prvni uvadéni strojd do provozu, zaruéni a pozaruéni servis pfimo
vyrobce. Kontaktni misto a adresa jsou uvedeny na konci tohoto Navodu.

17.4 OSTATNIi ZEME

U stroju exportovanych do ostatnich zemi zajiStuje veskeré sluzby povéfeny prodejce — pokud neni dohodnut
se zakaznikem pfi nakupu stroje jiny zplsob.

18 KONTAKTNi ADRESA VYROBCE

HOUFEK a.s.
5. kvétna 797
582 82 Golcuv Jenikov
Ceska republika
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Ustredna: +420 569 430 700
obchodni oddéleni: +420 569 430 711-12
fax: +420 569 430 715
E-mail: houfek@houfek.com
servisni sluzba +420 775 639 983

+420 569 430 749
E-mail: servis@houfek.com
internet: http://www.houfek.com

VISIT OUR VIRTUAL SHOWROOM
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19 SEZNAM PRILOH

PRILOHA 1 Zaznam o provedenych opravach
PRILOHA 2 Zaznam o uvedeni stroje do provozu
PRILOHA 3 Protokol o kusové zkousce
PRILOHA 4 Zarucni list
PRILOHA 5 Prohlaseni o shodé
PRILOHA 6 Elektrické schéma, pneumatické schéma
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