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O HOUFEK

1 UvoD
Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili pasovou brusku na kov PBM, ktera je vyrobkem nasi firmy

Snadna a bezpeénd obsluha, universalnost a malé rozméry spole¢né s vyhodnou cenou jsou hlavni pfednosti
tohoto stroje.

Pasova bruska na kov PBM je vyrobena v souladu s platnymi technickymi normami a standardy platnymi
v dobé vydani této pravodni technické dokumentace v EU.(dale jen Navod) a bylo vydano prohlaseni o shodé.

Prehled technickych pfedpist a norem, podle kterych byla shoda u vyrabéné pasové brusky PBM posouzena,
je uveden v ,PROHLASENI O SHODE* pasové brusky PBM viz.v pfiloha tohoto Navodu.

Predpokladame, Ze tato prlvodni technickd dokumentace bude dostate€énym navodem pro spravné a
bezpelné provozovani stroje PBM.
Dilezité pokyny jsou v navodu oznaceny vystraznou znag . Dale jsou uvedeny velkym nebo
tuénym pismem a proto jim vénujte zvySenou pozornost.

Douféame, Ze budete s nasim vyrobkem spokojeni. V pfipadé zavady na stroji kontaktujte nepfetrzZitou servisni
sluzbu vyrobce, nebo obchodni oddéleni vyrobniho zavodu, pfipadné pfisluSného narodniho prodejce povéfeného
prodejem nasich stroja.

Ales HOUFEK
Pfedseda predstavenstva Houfek a.s.
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UPOZORNENI: TEXT | OBRAZOVE CASTI TOHOTO NAVODU VCETNE PRILOH JSOU DUSEVNIM
VLASTNICTVIM FIRMY HOUFEK a.s. — Goléuav Jenikov A ZUSTAVAJI STALE JEHO MAJETKEM. BEZ
SOUHLASU TETO FIRMY NESMi BYT ZADNA CAST NAVODU ROZMNOZOVANA A ANl NESMi BYT
UMOZNENO TRETIM OSOBAM SEZNAMIT SE S NAVODEM NEBO JEHO CASTMI.

2 ZASADY HYGIENY A BEZPECNOSTI PRACE, EKOLOGIE, ZBYTKOVA RIZIKA
/N\ UPOZORNENi !

DRIVE NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU, PROSTUDUJTE TENTO NAVOD. DUSLEDNE SEZNAMENI S
TIMTO NAVODEM A DODRZOVANI| ZASAD ZDE UVEDENYCH, VAM UMOZNi SNADNE UVEDENIi STROJE
DO PROVOZU A JEHO OPTIMALNI A BEZPECNE UZiVANi. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU
ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY, ZPUSOBENE NESPRAVNYM POUZiVANIM, UDRZBOU A
USTAVENIM STROJE PBM.

PRED MONTAZi, UVEDENIM DO PROVOZU, UDRZBOU A OBSLUHOU SE VZDY MUSIi KVALIFIKOVANE
OSOBY, KTERE BUDOU TYTO CINNOSTI PROVADET, SEZNAMIT PROKAZATELNYM ZPUSOBEM S TiIMTO
NAVODEM. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY
ZPUSOBENE NEKVALIFIKOVANOU OSOBOU.

21 KVALIFIKOVANE OSOBY
& MECHANICI

- odborni pracovnici uréeni pro provadéni udrzby a oprav (min.vyu€eni napf.: v oboru zamecnik, strojni
mechanik nebo elektrikar), ktefi jsou zaskoleni a zacvi¢eni (napf.: vyrobcem nebo servisnimi pracovniky
povéfenych narodnich prodejct) pro provadéni udrzby a oprav stroje a prokazatelné seznameni s timto
Navodem a majici pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci podle platnych narodnich pfedpisd a norem.
Minimalni vék pracovnikl je 18 let.

/N OBSLUHA

- pracovnici (muzi i Zeny) vék minimalné 18 let (mlad$i jen pokud jsou starSi neZz 16 let a pracuji pod
dohledem kvalifikovaného pracovnika starsiho 18 let v ramci napf. vyuky, odborné praxe apod. v souladu
s prisluSnymi narodnimu predpisy), ktefi byli prokazatelné seznameni s timto Navodem, obsluhou a
zakladni udrzbou (napf. vyména brusného pasu, nastaveni a sefizeni vystfedéni brusného pasu, sklapéni
brousici jednotky apod.)

2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE

A JAKOUKOLIV CINNOST NA PASOVE BRUSCE PBM SMi PROVADET JEN
KVALIFIKOVANE OSOBY PODLE ZPUSOBU POUZITI A PODLE TOHOTO NAVODU -
SEZNAMTE SE S NAVODEM.
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PASOVOU  BRUSKU INSTALUJTE NA ROVNY ZAKLAD V SOULADU
S DOPORUCENIM UVEDENYM V TOMTO NAVODU. OVERTE SI NOSNOST PODLAHY
S OHLEDEM NA HMOTNOST STROJE.

PASOVOU BRUSKU PBM PRIPOJTE POUZE K ELEKTROINSTALACI, KTERA
ODPOVIDA PRISLUSNYM NARODNIM PREDPISUM A JE U Ni PROVADENA PRAVIDELNA
REVIZE V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY.

PRE’D KAZDYM ’SPUSTIVENiM STROJE ZKONTROLUJTE, ZDA NENi P'OéKOZEN
NEKTERY BRUSNY PAS, ZDA JSOU OBA SPRAVNE NAPNUTE A VYSTREDENE.

> b B b

ZKONTROLUJTE, ZDA NA PRACOVNIM STOLE STROJE NEJSOU ODLOZENY
ZADNE PREDMETY A ZDA JSOU VSECHNY KRYTY BEZPECNE UPEVNENY.
ZKONTROLUJTE, ZDA JE KRYT PASU PRESUNUT NAD NEPOUZIVANY PAS V TETO
POLOZE RADNE ZAJISTEN PROTI POSUNUTI.

PASOVA BRUSKA PBM NESMi BYT PROVOZOVANA BEZ DOKONALE UPEVNENYCH
OCHRANNYCH KRYTU A NEBO S POSKOZENYM BRUSNYM PASEM. PRO BROUSENI
POUZIVEJTE BRUSNE PASY PREDEPSANYCH ROZMERU, KTERE JSOU ZHOTOVENY
Z PREDEPSANYCH MATERIALU, PODLE ZASAD UVEDENYCH V CASTI ,6.1 TECHNICKE
UDAJE STROJE*.

>

ZA PROVOZU STROJE JE ZA[(AZANO DO,TY:KAT SE JAKYCHKOLIV PQHYBUJiCiCH
SE CASTI STROJE - BRUSNEHO PASU, ROTUJICICH VALECKU VALECKOVYCH PATEK.

>

HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNi DOVOLENE HODNOTY PODLE
PLATNYCH NOREM.PROTO JE NARIZENO POUZIVANi OCHRANNYCH POMUCEK.

>

A MANIPULACI A PREF”RAVU PASOVE BRUSKY PBM PROVADEJTE PODLE POKYNU
UVEDENYCH V TOMTO NAVODU - ODDIL 6.

A PO UKONCENI PRACE ZAJISTETE STROJ PROTI SPUSTENI
\ IEPOVOLANOU

OSOBOU. ZAJISTENI STROJE PROVEDEME ODPOJENIM STROJE OD

ROZVODNE SITE EL. ENERGIE VYPNUTIM HLAVNIHO VYPINACE STROJE A

POMOCI VISACIHO ZAMKU HO UZAMKNEME.

PROVADEJTE PRAVIDELNOU KONTROLU A CISTENi STROJE. PRIPADNE OPRAVY
SVERTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM. PRI VYMENE BRUSNYCH PASU, DALE PRI
KONTROLACH A CISTENi STROJE, ODPOJTE STROJ OD ROZVODNE SITE EL. ENERGIE
VYPNUTIM HLAVNIHO VYPINACE STROJE.

PRI VYMENE JAKYCHKOLIV DILU A CASTi STROJE JE NUTNO POUZIVAT POUZE
ORIGINALNi NAHRADNi DILY VYROBCE, PODLE KATALOGU NAHRADNICH DiLU
DODANYCH VYROBCEM, NEBO POVERENYM PRODEJCEM.

PRI LIKVIDACI STROJE POSTUPUJTE PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU,
PRIPADNE SVERTE LIKVIDACI SPECIALIZOVANE FIRME. STROJ JE ZHOTOVEN
Z KOMPONENTU A MATERIALU KTERE NEOHROZUJi CLOVEKA ANI PRIRODU.

PRACOVNi PROSTOR OKOLO STROJE MUSIi BYT VOLNY, BEZ JAKYCHKOLIV
PREKAZEK'. JEHO VELIKOST JE NUTNO UPRAVIT S OHLEDEM NA VELIKOST OBROBKU
A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

> B b B
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PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNI ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI
V ZAPESTI, SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE
CASTI PRACOVNIHO ODEVU SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI PRACI POUZIVEJTE PREDEPSANOU PRACOVNI OBUV, OCHRANNE BRYLE A
CHRANICE SLUCHU.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU A
NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V OKOLI PASU.

NA PRACOVNI STUL STROJE NIKDY NEODKLADEJTE JAKEKOLIV PREDMETY.

PRO BROUSENI POUZIVEJTE POUZE KVALITNICH, NEPOSKOZENYCH NEBO
NEDEFORMOVANYCH BRUSNYCH PASU, JEJICH SPOJ MUSI BYT PROVEDEN
KVALITNE. PASY MUSI MIT VYZNACEN SMER POHYBU PRI BROUSENI, A JEJICH
MONTAZ NA STROJ MUSI BYT PROVEDENA V SOULADU S POHYBEM STROJE -
VYZNACENO CERVENOU SIPKOU. (V PREDNi CASTI STROJE SMEREM K HNACIMU
MOTORU)

3  ZBYTKOVA RIZIKA A JEJICH PREVENCE

Rizika vznikla pfi

provozu pasovych brusek PBM za podminek pfedpokladaného pouzivani a logicky pfedvidatelného nespravného
pouzivani byla minimalizovana dostupnymi technickymi prostifedky.

Pfes realizovana konstrukéni a technicka opatfeni zUstavaji pfi €innosti zafizeni urcitda zbytkova rizika
vyplyvajici z analyzy rizik, ktera jsou dana technologickym procesem pfi rliznych fazich zivotnosti zafizeni.

Jedna se zejména o rizika vznikla nepozornosti pracovnikiu a nedodrZenim bezpec¢nostnich zasad pii praci.

Pro dalSi snizeni rizik a zajisténi ucinnosti bezpe€nostni ochrany upozorfiujeme na vznikla zbytkova rizika. K jejich
odstranéni stanovujeme nasledujici technicka a organizacni opatfeni k realizaci uzivatelem, ktera jsou uréena k
prekonani pfislusnych nebezpedi.

3.1 MECHANICKA RIZIKA VZTAZENA K SOUCASTI STROJE NEBO OBROBKU

A\

>

> B B b

ROZMER OBROBKU BY NEMEL PRESAHOVAT ROZMER PRACOVNIHO STOLU PASOVE
BRUSKY. V PRIPADE ROZMERNEJSIHO OBROBKU PRESAHUJICIHO PRACOVNI
PLOCHU STROJE JE TREBA PRESAHUJICI HRANY OBROBKU RADNE OZNACIT A
UPOZORNIT NA VZNIKLE NEBEZPECi OSTATNi ZAMESTNANCE.

OBROBEK MUSI BYT PRI OBRABENI RADNE ZAJISTEN PROTI POHYBU A UVOLNENI.
PLOSNE SOUCASTI MUSI BYT RADNE POJISTENY POSUVNYM DORAZEM. TVAROVE
SLOZITE A MALE SOUCASTI MUSI BYT UPNUTY ZA POMOCI DALSICH PRIDAVNYCH
UPINEK NEBO PRIPRAVKU. OBSLUHA MUSI MIT NEUSTALE PRACOVNI PROSTOR
PASOVE BRUSKY POD DOHLEDEM. DALE JE ZAKAZANO NA PRACOVNI STUL
ODKLADAT PRACOVNI POMUCKY A JINE NEZAJISTENE SOUCASTI.

MANIPULOVAT A TRANSPORTOVAT OBROBKY SMEJi JEN OSOBY RADNE
PROSKOLENE A V ODPOVIDAJICIM PRACOVNIM ODEVU, V PEVNE PRACOVNi OBUVI A
S PRACOVNIMI RUKAVICEMI.

PRI PRACI S MANIPULACNIM PRACOVNIM STOLEM PASOVE BRUSKY MUSI MIT
OBSLUHA NEUSTALE POD DOHLEDEM CELY PROSTOR PRACOVNIHO STOLU.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI BROUSICIHO PASU A
NEMANIPULUJTE ZADNYMI PREDMETY V BLIZKOSTI BRUSNEHO PASU.
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PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNI ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI,
SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE CASTI ODEVU
SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI MANIPULACI S HOTOVYMI OBRABENYMI SOUCASTMI POUZIVEJTE PRACOVNI
RUKAVICE, NA OBROBKU VZNIKAJi OSTRE HRANY A OTREPY.

OBROBEK SE V ZAVISLOSTI NA POUZITE TECHNOLOGII ZNACNE ZAHREJE, PROTO
PRO JEHO MANIPULACI POUZIJTE PRACOVNI RUKAVICE, NEBO POCKEJTE NA JEHO
VYCHLADNUTI.

3.2 ELEKTRICKA RIZIKA

A\

> B

PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE  KVALIFIKOVANi MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODNI ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PREDPISCJ A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUSI
VYHOVOVAT PRIVODNi KABEL VCETNE VIDLICE.

PRIVODNi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A VIDLICE,
PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT. POSKOZENA
IZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU ZIVOTU
NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT
CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENI A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

PRI JAKEMKOLIV POSKOZENi ELEKTRICKEHO ZARIZENi JE NUTNO ZAJISTIT
NEPRODLENOU OPRAVU. POSKOZENE ZARIZENI SE NESMi POUZIVAT.

JE ZAKAVZANO ZASAHOVAT DO ZAPQJENi BEZPECNOSTNiCHvO'BVODU, POPRIPADE
PROVADET JAKEKOLIV NEOPRAVNENE ZASAHY, KTERE MENI SPOLEHLIVOST A
BEZPECNOST TECHTO OBVODU.

PRI OTEVRENI ELEKTRICKEHO ROZVADECE JSOU OBVODY ZAPOJENE PRED HLAVNIM
VYPINACEM TRVALE POD NAPETIM. OBVODY JSOU OZNACENY VYSTRAZNOU
ZNACKOU A ODPOVIDAJI KRYTI IP 20

3.3 RIZIKA HLUKU

A

A\

JELIKOZ HLUCNOST STROJE PREVYSUJE MAXIMALNI DOVOLENE HODNOTY
PLATNYCH NOREM EU, JE OBLUHA POVINNA POUZIVAT PRACOVNI POMUCKY NA
OCHRANU SLUCHU. DALE JE TREBA PO INSTALACI BRUSKY ZKONTROLOVAT HLADINU
SOUHRNEHO HLUKU | NA OKOLNICH PRACOVISTICH A DLE NAMERENYCH HODNOT
PRIJMOUT PATRICNA OPATRENI. DOPLNIT PRACOVNI POMUCKY NA PRACOVISTE
PRESAHUJICI DOVOLENOU HLADINU HLUKU, ZAJISTIT VZAJEMNE BLOKOVANI
ZDROJU HLUKU.

JELIKOZ OBSLUHA PRI PRACI POUZiVA’OC’HRANNE PRACOVNI POMUQKY SLUCHU, JE
TREBA NA PRACOVISTI ZAJISTIT | VIZUALNI SIGNALIZACI POPLACHOVYCH ALARMU.

3.4 RIZIKA VYVOLANA ZPRACOVAVANYMI MATERIALY NEBO LATKAMI
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PRI PRACI NA PASOVYCH BRUSKACH DOCHAZi K EMISI TUHYCH CASTIC. STROJ JE
NUTNE VYBAVIT ODSAVANIM DLE SPECIFIKACE A OBSLUHA JE POVINNA PRI PRACI
POUZIVAT RESPIRATORY NA OCHRANU PROTI TUHYM CASTICIM A OCHRANNE BRYLE.

PRI BROUSENI MUSI BYT NEUSTALE ZAPNUTE ZPRAVNE DIMENZOVANE ODSAVANI.
JELIKOZ BRUSKY RADY PBM JSOU URCENY NA BROUSENI KOVU, ZELEZA A SLITIN, JE
NUTNE POUZIT ODSAVANI URCENE PRO KOVOVE PILINY.

ERGONOMICKA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNI UDRZBOU PASOVE BRUSKY.

KOMBINACE RIZIK

NA STROJI SE PRI PRACI NESMi ZA ZADNYCH OKOLNOSTi SUNDAVAT OCHRANE
KRYTY NEBO VYPINAT JISTENi OTEVIRACICH NEBO SERIZOVACICH KRYTU.

PRED KAZDYM SPUSTENIM STROJE SE MUSIi ZKONTROLOVAT RADNE UPEVNENI
VSECH PRACOVNICH KRYTU A SPRAVNE ZAJISTENI VSECH OTEVIRAVICH CASTI.

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLiZKOSTI BROUSiCiHQ PASU
ANI JINYCH POHYBUJICICH SE KOMPONENT A NEMANIPULUJTE V JEJICH BLIZKOSTI
ZADNYMI PREDMETY.

DALSI IDENTIFIKOVANA RIZIKA

STROJ SMi OBSLUHOVAT JEN OSOBY RADNE SEZNAMENE S NAVODEM, S OBSLUHOU
A ZAKLADNi UDRZBOU PASOVE BRUSKY. V BLiZKOSTI STROJE SE SMi POHYBOVAT
JEN ZAMESTNANCI, KTERI MAJI DOBRE POVEDOMi O PROVOZNIiCH
BEZPECNOSTNICH POSTUPECH A DOVOLENYCH STANOVENYCH CESTACH.

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE
MENSI NEZ 20 SEC. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICIi PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

PRI JAKEMKOLIV NESTANDARTNIM CHOVANI BRUSKY STROJ OKAMZITE ZASTAVTE.
PORUCHU SE POKUSTE IDENTIFIKOVAT A ODSTRANIT DLE TABULKY POKYNU PRO
VYHLEDAVANI A ODSTRANOVANi ZAVAD, PRIPADNE KONTAKTUJTE SERVISNIHO
TECHNIKA. STROJ SE NESMi POUSTET AZ DO ODSTRANENi PORUCHY.

OBRABENE SOUCASTI MUSI BYT VZDY ODPOVIDAJICIM ZPUSOBEM ZAJISTENY A
UPNUTY. UPINACI CI MANIPULACNI PRIPRAVKY SMi KONSTRUOVAT JENOM OSOBA
S OPOVIDAJICI KVALIFIKACI.

] PRACOVNi PROSTOR OKOLO STROJE MUSIi BYT VOLNY, BEZ
JAKYCHKOLIV PREKAZEK. JEHO VELIKOST JE NUTNE UPRAVIT S OHLEDEM NA
VELIKOST OBROBKU A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.

PODLAHA V OKOLi STROJE MUSI BYT OPATRENA PROTISKLUZOVYM
POVRCHEM NEBO NATEREN. V OKOLI STROJE SE MUSI UDRZOVAT PORADEK.
PRIPADNE PREKAZKY A NEDOSTATKY SE MUSIi NEPRODLENE ODSTRANIT.

URCENI A ZPUSOB POUZITI
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~ UMISTENi STROJE Z HLEDISKA ODOLNOSTI VUCI KLIMATICKYM VLIVUM MUSi ODPOVIDAT
PODMINKAM UVEDENYCH V CSN EN 60721-3-3_1997; A2:1998 PRO KOMBINACI TRID PODMINEK
PROSTREDI IE 33

PRO DOSAZENI OPTIMALNI PRACOVNI PRESNOSTI STROJE STANOVUJEME, ABY BYLY DODRZENY
NASLEDUJICi PODMINKY:
1) TEPLOTA OKOLI +15°C AZ +25°C

2) STROJ CHRANIT PROTI PRUVANU A PRIMEMU SVETELNEMU A TEPELNEMU ZARENI

3) TEPLOTA OKOLI PRI PRACI STROJE BY SE NEMELA MENIT VUCI TEPLOTE PRI STAVBE STROJE O
VICE NEZ 20°C

4) UDRZET STROJ V TEPLOTNE STABILIZOVANEM STAVU S KOLISANIM TEPLOTY DO 5°C

5) UMISTIT STOJ V DOSTATECNE VZDALENOSTI OD ZARIZENI VYVIJEJICI VIBRACE A RAZY

VYSTRAHA: VYROBCE NERUCI ZA POSKOZENiI STROJE Z DUVODU PROVOZOVANI PRI TEPLOTACH
NIZSICH NEZ +10°C.

FIRMA HOUFEK A.S. NEZODPOVIDA ZA ZASAH TRETI OSOBOU (NAPR.: PREPETI, VYPADEK, EXTERNI
PRACOVNIK).

41 URCENI POUZITi STROJE

Pasova bruska PBM je urcena pro brouseni nahrubo, jemné brouSeni, pfipadné lesténi plechll a svafovanych
konstrukci z oceli a nerezové oceli. Pouziti dvou brusnych pasu s riznou drsnosti umoznuje brousit nahrubo a
najemno (pfipadné lestit) obrobek bez nutnosti dalSi manipulace s obrobkem. Odpada tak nutnost manipulace a
upinani obrobku na dvou rGznych strojich. Kazdy brousici pas je automaticky napinan pneumatickymi valci.
Brousici pasy jsou napnuty mezi tfemi napinacimi a vodicimi bubny a diky jejich zvétSené délce se Iépe chladi.
Diky tomuto uspofadani je také umoznén lepSi vyhled do pracovniho prostoru a ztoho plynouci zvySena
bezpelnost obsluhy. Ke stroji je mozné dokoupit rotacni upinaci pfipravek usnadiujici manipulaci s tvarové

A ] PASOVABRUSKAPBM  JE URCENA DO SUCHEHO PROSTREDI A
NESMi SE POUZIVAT V PROSTREDI SNEBEZPECIM VYBUCHU Cl V PROSTREDI
S MOZNOSTI VZNICENIi LATEK V OKOLI BRUSKY OD ODLETUJICICH JISKER.

4.2 zZPUSOB POUZITi

Pasova bruska PBM je stroj urCeny pro tyto pracovni ¢innosti:
- brouseni (Iesténi) ploch desek a dild ulozenych na vySkoveé prestavitelném pracovnim stole
s vyuzitim opérného pravitka braniciho posunuti dilu.
- zacistovani svarl na obrobcich uloZenych na vySkoveé prestavitelném stole
- brouseni (lesténi) ploch desek a dild upnutych v rotaénim upinacim pfipravku — volitelné
prislusenstvi
- brouseni (lesténi) pomoci ruéni pfitlacné patky

A _ NA STROJI JE ZAKAZANO BROUSIT OBROBKY U NICHZ NENi ZARUCENO
DODRZENI PRITLACNE SiLY, BEZPECNE ZAJISTENI POSUVNYM DORAZEM, NEBO
PEVNE UPEVNENi SOUCASTI UPINACIM NEBO MANIPULACNIM PRIPRAVKEM.

5 TECHNICKE UDAJE A POPIS STROJE
51 TECHNICKY POPIS BRUSKY PBM - standard
Pr: vni stul
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Sitka (spec.)

Délka typ PBM 20
typ PBM 30
typ PBM 40
Max. pfiény posuv (spec.)
Max. zdvih stolu
Brusny pas
Obvodova rychlost pasu
Sitka
Délka typ PBM 20
typ PBM 30
typ PBM 40
Elektromotor
Napajeni
Vykon
Otacky

Pneumatické udaje
Vstupni provozni tlak vzduchu
6 bar
Spotfeba tlakového vzduchu
10 I/min
Doporuceny tlak napinani brusného pasu

Odsavani
Primér odsavaci hubice
Rychlost odsavaného vzduchu
Vykon odsavaciho zafizeni

Celkové rozméry stroje

DxSxV typ PBM 20
typ PBM 30
typ PBM 30 spec.

typ PBM 40

Celkova vaha stroje

typ PBM 20
typ PBM 30
typ PBM 30 spec.

typ PBM 40

Hladina akustického tlaku
Emisni hodnota akustického tlaku s technologii

5.2 TECHNICKY POPIS STOJE

5.2.1

O HOUFEK

Rozmeéry stolu
1000 mm (1300mm)

Pracovni plocha

2000 mm 2500 mm
3000 mm 3500 mm
4000 mm 4500 mm

900 mm (1200mm)
500(750) mm

8-30 m/sec.
max. 150 mm
7200 mm
9250 mm
11300 mm

3/PE~400V 50Hz
4 kKW (5,5kW, 7,5kW)
1400 ot./min

2-3 bar

200 mm
28 m/sec.
3500 m®hod.

Bez rot. pfipravku S rot.pf. a odkl.stoj.

3900 x 2300 x 2100 3900 x 4200 x 2100
4900 x 2300 x 2350 4900 x 4200 x 2350
4900 x 2600 x 2590 4900 x 4400 x 2590
5900 x 2300 x 2600 5900 x 4200 x 2600

Bez rot. pfipravku S rot.pf. a odkl.stoj.

1350 kg 1750kg
1550 kg 1950 kg
1700 kg 2100 kg
1900 kg 2300 kg
LAeg 84 dB

HLAVNi KONSTRUKCNIi SKUPINY PASOVE BRUSKY PBM

Pasova bruska je konstruovana jako kompaktni stroj skladajici se z t&chto hlavnich &asti:

11
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sloup 1
1.1. hnaci valec
1.2. hnaci motor s femenici
1.3. nahon zvedani stolu
1.4. vodici tyCe a kryty trapézovy Sroub zvedani stolu
sloup 2
2.1. vodici ty€e a kryty trapézovy Sroub nahanény fetézem
2.2. napinaci valce brusnych past
2.3. stfedéni a napinani brusnych pas
Vyskové prestavitelny a posuvny pracovni stl
3.1. pracovni stul
3.2. posuvny doraz
krytovani
4.1. priény nosnik s krytou vodici tyCi
4.2. ochranny kryt hnacich valce
4.3. horni ochranny kryt brusného pasu
4.4. horni ochranny kryt brusného pasu
4.5. ochranny kryt napinaciho valce
4.6. horni podpérné valce
4.7. ochranny kryt nepouzivaného brusného pasu
4.8. vedeni a kryt ndhonového fetézu
4.9. ovladaci panel
4.10. ovladaci panel pneumatiky
pritlaéna vySkové nastavitelna posuvna hladka brousici patka
pfitlacna vyskové nastavitelna posuvna rotacni brousici patka
elektroinstalace
oznaceni stroje
8.1. vyrobni Stitek
odkladaci stojan
9.1. odkladaci vedeni
Rota¢ni manipulaéni pfipravek
10.1 manipulaéni pfipravek
10.2 upinaci pfipravek

O HOUFEK

PASOVA BRUSKA PBM HLAVNI KONSTRUKCNi PRVKY

L2 LI L3 47 5 &4 Lo L9 4L 6 23 45 22

o Jw

B8
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PASOVA BRUSKA PBM S MANIPULAENIM STOLEM A ODKLADACIM STOJANEM
HLAVNI KONSTRUKCNI PRVKY

91 9

—

]

| | L :_“_I +'
1\ﬂ 10.1 | 10.2 8.1 J

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi DODAVANE NA PRANI

- rotani upinaci pfipravek s odkladacim stojanem stolu

- motor 5,5kW (7,5HP), 14000t/min s elektromagnetickou brzdou

- motor 7,5kW (10HP), 14000t/min s elektromagnetickou brzdou

- dvourychlostni motor pro zvedani stolu

- zdvih pracovniho stolu 750mm

- vakuova pumpa 20m3hod

- dvouvaleckova naklapéci brusna patka 2 x @ 90mm 60Sh

- drazkovany pfitlacny valecek do brusné patky @ 90mm 45Sh (60 Sh)

- dva motory pro nahon zdvihu stolu — odpada fetéz ve spodni ¢asti brusky

- Uprava pro

brouseni Al slitin

- pneumatické ovladani krytl brusnych pas

13
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5.2.2 OVLADACI A SERIZOVACIi PRVKY PASOVE BRUSKY

Pro nastaveni, sefizeni a provoz stroje se pouzivaji ovladaci a sefizovaci prvky stroje podle nasledujiciho
obrazku:

PBM - zakladni provedeni

PBM - OVLADACI A SERIZOVAC|I PRVKY
B 12 15 & 2 5 13 15

E_M§1/1ﬂ

PBM - s rotaCnim manipulaénim stolem, odkladacim stojanem, dvéma elektronicky propojenymi nahony v obou
sloupech a dvéma ovladacimi panely

14
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PBM - OVLADACI A SERIZOVACI PRVKY
14 13 15 12 & 5 615 13 10

\i}? |
3

26/25/1? 18 191/

hlavni elektricky vypinac stroje

ovladaci panel

ovladaci panel

ruéni paka pro pritlak hladké botky

ruCni paka pro pfitlak rotacni botky

aretace naklapéni rotacni botky pro brouseni pod uhlem
ovladani napnuti/povoleni brusného pasu

ovladani tlaku v napinacich valcich

manometr pro signalizaci tlaku v napinacich valcich

O©COoONOOOPRWN -
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10  ruéni Sroub pro stfedéni brusného pasu
11 Upravna vstupniho stlaeného vzduchu
12  lanko nouzového vypnuti stroje
13  ovladani aretace krytu brusného pasu
14  zamky otevirani krytd valc(
15 madla pro zvedani krytu brusného pasu
16  zajiStovaci Sroub posuvného dorazu
17  odklopny doraz pro vyménu pracovniho stolu
18  aretace vyvaZovacich zavazi
19  Srouby napinani nahonového femenu
20  pedal uvolnéni rotace obrobku
21  pedal uvolnéni naklopeni obrobku
22 pedal uvolnéni jemné regulace obrobku
23  pedal upnuti / uvolnéni obrobku
24  aretace polohy jednotlivych ramen upinaciho pfipravku
25  paka zajisténi stolu na odkladacim stojanu
26  ventil zavfeni jednotlivych pfisavek
ad 2,3
(

N N
J
- Fidici napéti zapnout
- nouzové zastaveni
“ J

N

- nouzoveé zastaveni

- start/stop brousici agregat
- nastaveni rychlosti brousiciho pasu

- start/stop brousici agregat

- nastaveni rychlosti brousiciho pasu
- regulace rychlosti brousiciho pasu
- zobrazeni rychlosti brousiciho pasu

O HOUFEK
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- regulace rychlosti brousiciho pasu
- zobrazeni rychlosti brousiciho pasu

\ — —
Q) | A
a - stdl nahoru/dolu
<
- zapnout/vypnout osvétleni
- start/stop vakuova pumpa
J

- start/stop odsavani

- tlacitko reference

Konkrétni rozlozeni ovladacich prvku je uvedeno v pfiloze tohoto navodu.

5.2.3 POPIS STROJE

Ciselné oznadeni jednotlivych &asti stroje se shoduje s iselnym oznadenim a vyobrazenim hlavnich skupin
v &asti 5.2.1 ,HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY STROJE".

SLOUP 1 — 1 je svafen z ohybanych ocelovych plechovych profilt jejichz konstrukéni uspofadani zajistuje
dostateCnou tuhost a stabilitu stroje. Na horni €asti sloupu je uchycen nadhon hnaciho bubnu s motorem. P¥Fi

17
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uvodnim sefizeni je nastavena spravna poloha hnaciho hfidele posunutim loZisek. Do vnitfnich prostor sloupu je
umisténa elektroinstalace stroje a vedeni a nahon pfestavitelného pracovniho stolu.

HNACI VALCE - 1.1. slouZi k pfenosu rotaéniho pohybu z motoru na p¥imo&ary pohyb brousicich pasti.
Poloha valct vidi stroji je pfi montazi doladéna vzajemnym ustavenim lozisek hnaciho hridele.

HNACiI MOTOR S REMENICI - 1.2. hnaci motor slouzi k pohonu brusnych pasu. Otagky motoru jsou
frekvenénim méniCem plynule regulovany, tak aby vysledna rychlost brusného pasu byla v rozmezi 8 — 30m/s.
Mezi motor a hnaci valce je kvuli redukci otacek vloZzen femenovy pfevod. Napnuti femenu se provadi uvolnénim
desky s motorem a jejim spusténi do nizsi polohy tak, aby se docililo patficného napnuti femenu.

NAHON ZVEDANI STOLU - 1.3. Nahon zvedani stolu je tvofen motorem a $nekovou pfevodovkou uchycenou
do sloupu 1. Ve Snekové pfevodovce je ulozen trapézovy Sroub jehoZ matice pohani zdvih pracovniho stolu. Jako
volitelné vybaveni je mozné si objednat dvourychlosti motor pro zvedani stolu.

VODICi TYCE A KRYTY TRAPEZOVY SROUB ZVEDANI STOLU - 1.4. Vodici tySe a trapézovy $roub
umoziuji pfesouvat ve vertikalnim sméru pracovnim stolem. Linearni kruhové kulickové vedeni je opatfeno
stéracimi krouzky na obou stranach domku. Trapézovy Sroub je zasunut do Snekové pfevodovky a proti prachu a
necistotam je chranén spiralovymi pruzinovymi kryty. Kvlli prachu jsou prifezy ve sloupu kryty jesté kartaci.

SLOUP 2 - 2 je svafen z ohybanych ocelovych plechovych profilt jejichz konstrukéni uspofadani zajistuje
dostate€nou tuhost a stabilitu stroje. Na horni €asti sloupu jsou uchyceny napinaci valce pasu. Do vnitfnich prostor
sloupu je umisténa pneumaticka instalace stroje, vedeni a nahon pfestavitelného pracovniho stolu.

VODICi TYCE A KRYTY TRAPEZOVY SROUB NAHANENY RETEZEM - 2.1. Vodici ty&e a trapézovy $roub
umozhiuji pfesouvat ve vertikalnim sméru pracovnim stolem. Linearni kulickové kruhové vedeni je opatfeno
stéracimi krouzky na obou stranach domkul. Na trapézovy Sroub je zasunuto fetézové kolo nahanéné retézem ze
sloupu 1. Proti prachu a necistotam je trapézovy Sroub chranén spiralovymi pruzinovymi kryty. Kvali prachu jsou
prifezy ve sloupu kryty jesté kartadi.

NAPINACIi VALCE BRUSNYCH PASU - 2.2. Napinaci valce jsou suvn& upevnény na vodici tyée a
pneumatickymi valci jsou posouvany tak, aby doslo k napnuti brusnych pasu pfi brouseni, nebo k uvolnéni pasu
pfi jeho vyméné. Kazdy napinaci valec je ovladan samostatné a je mozZné nastavit napinaci silu.

JE ZAKAZANE POUSTET BRUSNE PASY, BEZ PREDCHOZi KONTROLY KVALITY PASU A
JEJICH SPRAVNEHO NAPNUTI.

STREDENi BRUSNYCH PASU - 2.3 Jemné stfedéni brusného pasu se provadi otaéenim stredicich Sroubu.
Dochazi tim k otaCeni napinacich bubnl kolem svislé osy. Tim je brusny pas posouvan po bubnu. Musi se
sledovat, kterym smérem je tfeba Sroubem otacet, aby doslo k posunuti pasu na bubnu patficnym smérem.

VYSKOVE PRESTAVITELNY A POSUVNY PRACOVNI STUL - 3 je tvofen ramem svafenym z ocelovych
ohybanych a uzavfenych profilti, opatfenym v horni ¢asti rostem po kterém Ize posouvat prestavitelny doraz.

Pracovni stll je ulozen po stranach na dvou vedenich s valivymi lozisky umoznujicimi pfiény posuv stolu.
Vodici ty€e jsou upevnény na svisle posuvné konzole, kterda umoZfiuje vyskové prestaveni stolu. Konzola je
zavéSena na trapézovém Sroubu.

Mechanismus slouZici k pfestaveni pracovniho stolu je pohanén elektromotorem. Aretace vysky stolu je
zajisténa samosvornosti trapézového Sroubu a pouZité Snekové prevodovky.

PRACOVNI STUL - 3.1 tvofi horni &ast prestavitelného a posuvného celku pracovniho stolu a je tvoren
dfevénym roStem. Na zvlastni pfani je dodavan rota¢ni upinaci pfipravek s odkladacim stojanem.

POSUVNY DORAZ - 3.2 slouzi k bezpe&nému zajisténi obrobkd poloZenych na pracovni stil. Podle potfeby
je mozno posuvny doraz posunovat po vodici ty€i a polohu zajistit aretanim Sroubem

KRYTOVANI — 4 ma nékolik funkci. Prvni je krytovani pohyblivych &asti brusného pasu, které nejsou
vyuzivany pro brousSeni. DalSi funkci je propojeni obou sloupu a zajiSténi jejich vzajemné polohy a v neposledni
fadé slozi k uchyceni hornich vodicich bubnu.
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PRICNY NOSNIK S KRYTOU VODICi TYCIi - 4.1. priény nosnik slouzi k mechanickému propojeni hlavnich
¢asti brusky a k celkovému zpevnéni brusky. V zadni ¢asti nosniku je vedena ¢ast elektrorozvod(, v prfedni ¢asti
skryta vodici ty¢ vedeni brousicich patek.

OCHRANNY KRYT HNACICH VALCU - 4.2. kryt je upevnén na sloupu 1a je mozné jej oteviit specialnim
klicem pfi kontrole nebo vyméné brousiciho pasu. Pevna ¢ast krytu je opatfena odsavacim hrdlem o priméru
200mm a listou pro lepsi odtah nedistot od brusného pasu.

HORNi OCHRANNY KRYT BRUSNEHO PASU - 4.3.,4.4. je odklopny aby byla umoZnéna snadna vyména
brusného pasu. Za chodu je kryt proti nechténému otevieni jistén &epem zapadajicim do pfednich oteviracich
dvifek. Pfi vyméné péasu je nutné nejprve otevfit pfedni oteviraci kryt a az poté je mozné otevfit horni kryty pasu.
Otevirani hornich ochrannych krytt je od velikosti PBM 30 pneumaticky ovladané.

OCHRANNY KRYT NAPINACIHO VALCE - 4.5 je upevnén na sloup 2 1a je mozné jej otevfit specialnim
klicem pfi kontrole nebo vyméné brousiciho pasu.

HORNi PODPERNE VALCE - 4.6. slouzi jako horni vedeni brusného pasu. Horni vélce se daji vyskové i
stranové ustavit v zavislosti na celkové konstrukci stroje. Horni valce by méli byt nastaveny z montaze a spravnost
béhu pasu pfes horni bubny by mé&l montazni technik zkontrolovat po ustaveni stroje na pracovnim misté.

OCHRANNY KRYT NEPOUZIVANEHO BRUSNEHO PASU - 4.7. tento kryt je umistén t&sné nad pracovnimi
pasy. Pfesouva se vZdy nad nepouZivany brusny pas tak, aby se minimalizovala mozZnost kontaktu obsluhy
s nepouzivanym brusnym pasem. Ochranny kryt je nutné nad nepouzivanym pasem zajistit aretacnimi Srouby na
koncich krytu.

VEDENi A KRYT NAHONOVEHO RETEZU - 4.8. fetézovy nahon mezi trapézovymi $rouby uréenymi ke
zdvihu pracovniho stolu je ukryt v krytu z ohybaného plechového profilu. Retéz uvnitf klouze po kluzné ploSe
z murtfeldtu.

JE ZAKAZANO POUZIVAT STROJ PRO BROUSENIi BEZ KRYTU POPSANYCH V CASTI 4.2, 4.3,
44, 45, 47, 4.8, JAKEKOLIV UKONY S UPEVNENYMI A ZAJISTENYMI KRYTY LZE
PROVADET JEN PRI VYPNUTEM HLAVNIM VYPINACI STROJE.
OVLADACI PANEL - 4.9. zde jsou umistény zakladni ovladaci prvky pasové brusky. Stop
tlacitko, start tlacitko, ovlada¢ zdvihu pracovniho stolu, ovlada¢ spusténi/ zastaveni brusného pasu, regulator
rychlosti brusného pasu.

OVLADACI PANEL PNEUMATIKY - 4.10. zde jsou umistény ovladaci a regulaéni prvky napinani pas(. Zde
se uvolnuji jednotlivé pasy pfi vyméné a pro kazdy pas se nastavuje tlak ve valci napinani => sila napnuti pasu
v zavislosti na pouzitém pasu a predpokladané technologii brouseni.

PRITLACNA, VYSKOVE NASTAVITELNA POSUVNA HLADKA BROUSICi BOTKA - 5 je uréena k brouseni
ploch desek a dili uloZzenych na pracovnim stole. Botka je otocné uloZzena na ruéni pace, zasunuté do otvoru
naboje na pojezdovém voziku, ktery je uloZzen na vodici ty€i. Botku Ize na ru€ni pace posouvat mezi obéma pasy a
nataCet. PfitlaCna botka je odpruZzena &tyfmi pruzinami se sefiditelnym pfedpétim pruzin pomoci ruénich matic a
opatfena grafitovou tfeci podloZkou.

PRITLACNA, VYSKOVE NASTAVITELNA POSUVNA ROTACNIi BROUSICIi BOTKA - 6 je uréena k brouseni
ploch desek a dild uloZzenych na pracovnim stole. Botka je oto¢né uloZzena na ruéni pace, zasunuté do otvoru
naboje na pojezdovém voziku, ktery je uloZzen na vodici ty€i. Botku Ize na ru€ni pace posouvat mezi obéma pasy a
natacet. Rotacni botka muze byt v provedeni jedno nebo dvou vale¢kova s rliznou tvrdosti pogumovani a tvaru
hladkého nebo s drazkou.

ELEKTRICKA INSTALACE -7
Elektricka instalace je provedena v souladu s pfislusSnymi normami a vyhovuje standardu CE.
Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu (musi byt opatfen ochrannym vodic¢em),
ktery se zapoji do pfivodni krabice umisténé vzadu na levém sloupu dole.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.
Hodnota maximalniho pfikonu stroje je uvedena na vyrobnim §titku, liSi se dle pouzitych komponentd.
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Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodi€e je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

Elektricka instalace je dale dodavana ve dvou variantach:

1) Standard

Elektricky rozvadéc je umistén ve sloupu 1.

Ovladaci prvky jsou umistény nahofe uprostied stroje.
Elektricka instalace zajistuje nasledujici funkce.

standard
- pFipojeni/odpojeni stroje k rozvodné siti (HLAVNI VYPINAC)
- ochranu hnaciho motoru proti pfetizeni a zkratu
(POJISTKOVY ODPOJOVAC, FREKVENCNI MENIC)
- ochranu motoru zdvihu pracovniho stolu proti pretizeni a zkratu (MOTOROVY SPOUSTEC)
- ochranu proti opétovnému rozbéhu pfi vypadku napajeciho napéti
(HLAVNI STYKAC, FREKVENCNI MENIC)
- nouzové zastaveni stroje (tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI nahofe uprostfed stroje,
BEZPECNOSTNI LANO v horni &asti stroje)
- bezpelny provoz zafizeni, sériovy bezpeénostni obvod dle konfigurace
(KONCOVY SPINAC KRYTU LEVY BUBEN, KONCOVY SPINAC KRYTU PRAVY BUBEN ,

KONCOVY SPINAC KRYTU PASU VLEVO, KONCOVY SPINAC KRYTU PASU VPRAVO,
KONCOVY SPINAC NAPNUTI 1 BR. PASU, KONCOVY SPINAC NAPNUTI 2 BR. PASU)

- RiDICI NAPETI ZAPNOUT

- START/STOP hlavniho motoru stroje

- zdvih NAHORU/DOLU pracovniho stolu

- POTENCIOMETREM plynulou regulaci rychlosti brusného pasu

- osvétleni pracovniho stolu

prislusenstvi

- dvourychlostni zdvih NAHORU/DOLU pracovniho stolu

- ovladani rotaéniho upinaciho pfipravku

- START/STOP vakuova pumpa

- nouzové zastaveni stroje (tladitko NOUZOVEHO ZASTAVENI na panelu ovladani rotaéniho

pFipravku)

Zapojeni elektroinstalace, popis ovladacich prvkl a rozpis pouzitych soucasti je uveden v pfilohach tohoto
navodu.

POZOR! VPRIPADE VYMENY BRUSNEHO PASU, PRI DEMONTAZI KRYTU, CISTENi A
UDRZBE, JAKOZTO | PRI UKONCENi NEBO DELSiM PRERUSENIM PRACE JE NUTNO
VYPNOUT HLAVNI VYPINAC.

OZNACENi STROJE -8
Typové oznageni — nazev stroje PBM je umistén na ochranném krytu napinaciho valce.

Vystrazné oznaceni pohybujicich se ¢asti stroje (brusny pas) je umisténo na hornim krytu brousici
jednotky a na celnich dilech krytd hnaciho i napinaciho valce. Vystrazné oznaceni nebezpeci Urazu
elektrickym proudem je umisténo na skfini motorového spoustéce a motoru.

VYROBNI STIiTEK - 8.1
Vyrobni Stitek je umistén v levé horni ¢asti bo¢niho dilu ramu. Vyrobni Stitek obsahuje tyto udaje:

- nazev a sidlo vyrobce

- obchodni nazev a typ stroje
- vyrobni Cislo

- celkova hmotnost
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- rok vyroby

- otacky hnaciho elektromotoru
- jmenovity proud

- napéti fidiciho obvodu

- kryti IP

- maximalni hmotnost obrobku
- elektrické napéti

A .. PROVOZOVATEL STROJE JE POVINNEN ZAJISTIT, ABY VEéKERA
OZNACENI NA STROJI BYLA PO CELOU DOBU UZIVANI STROJE ZRETELNA A
NEPOSKOZENA. V PRIPADE POSKOZENI OZNACENI OPRAVTE.

ODKLADACI STOJAN - 9 je volitelny dopln&k pasové brusky. Slouzi k odstaveni nepouzivaného rotaéniho
upinaciho pfipravku nebo hladkého pracovniho stolu v zavislosti na zvolené technologii.

ODKLADACI VEDENI - 9.1 je uréeno na odloZeni jednotlivych stoltl. Pfi vyméné musi byt odkladaci vedeni a
vedeni stolu v jedné vysce.

ROTACNI MANIPULACNI PRIPRAVEK 10 slouzi k upnuti tvarovych obrobkd a k manipulaci s nimi mezi
operacemi brouseni.

MANIPULACNI PRIPRAVEK 10.1 umoZfiuje s obrobkem manipulovat mezi operacemi brouseni. Pripravek
umozniuje rotaci £180°, naklapéni +90°-45°, jemnou regulaci polohy +30°

UPINACI PRIPRAVEK 10.2 s vakuovymi pfisavkami slouzi k upnuti tvarové slozit&j§im obrobkdm. Je tvofen
Ctyfmi naklapécimi rameny se samostatné vypinatelnymi pfisavkami. Druhou variantou je pouziti upinaci desky
s hlinikovymi profily a se zasazenymi kameny pro uchyceni trubky s pfisavkami.

BROUSICI
PAS - 11 Brousici pas je pracovni nastroj tohoto stroje. Parametry a pozadavky jsou uvedeny v &asti
,TECHNICKE UDAJE STROJE".

POPIS A OVLADACI PRVKY SPECIALNIHO STOLU
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Popis a ovladaci prvky specialniho stolu:

O©COoONOOOPWN -

10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7
10.8
10.9

z&kladni ram

hladké stoly odnimaci
stdl opérny

stdl dotlacovani
vymeénna kopyta
madlo stolu

opérné pravitko
brzdy stolu

pojezdové kladky

Srouby opérného pravitka
polohovani opérného pravitka
aretace opérného stolu

zajisténi vyménnych koryt
aretace stolu dotlaCovani
aretace presuvu valcu

tlakomér pfitlaku

regulace tlaku pfitlaku

ovladaci prvek pfitlaéného valce

10.10 ovladani brzdy stolu
10.11 vystup tlaku pro valec 1
10.12 vystup tlaku pro vélec 2
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10.13 vystup tlakového vzduchu

Specialni kombinovany stil mize slouzit jako hladky stul pro brouseni deskovych a rovinnych obrobki
nebo za pouziti kopyt na brouseni tvarovych soucasti.

Pro rovinné brouseni se na ram (1) ustavi hladké stoly (2). Stoly se polohuji pomoci ¢epl proti drazkam na
ramu stroje. V pfipadé potifeby zarazit deskovou soucast se na stll upevni pravitko (7) pomoci $roubl (10.1).
Pravitko se mlze ¢asteéné posouvat po uvolnéni Sroubu (10.2). Je mozné odstranit jen ¢ast rovnych stold, aby se
tvarové slozitéjsi soucast dala umistit i Castec¢né pod stul.

Pro tvarové brouSeni se odstrani hladké stoly (2). Stil opérny (3) je uréen k uchyceni vyménnych kopyt a
pFipravku (5). Kopyta se zajisti Srouby (10.4). Opérny stal (3) se v ramu (1) da polohovat pomoci areta¢nich ¢epl
(10.3). Dle kopyta a brouSené soucasti se aretacnimi epy (10.5) ustavi stll dotlatovani (4). Zde jsou dva
samostatné ovladatelné pfitlaéné valce. Valce se daji posouvat po stole a v poZzadované poloze se zajisti Srouby
(10.6). Pritlacné valce se ovladaji z panelu pfepinacem (10.9). Sila pfitlaku se reguluje sefizovanim tlaku ve valci
regulacnim ventilem (10.8) a velikost tlaku je zobrazena na tlakoméru (10.7). Véalce se zapojuji na pfislusné
tlakové rychlospojky (10.11 a 10.12). Na rychlospojky (10.13) je mozné pfipaijit dalSi pneumatické prvky.

6 DOPRAVA, MANIPULACE, SKLADOVANI

Pasova bruska PBM je od vyrobce dodavana ve smontovaném stavu. Stroj je chranén pfi pfepravé obalem
s PE folie. Ve spodni &asti stroje jsou pro ucely transportu upevnény doCasné Jaklové transportni nosniky
v Cerveném provedeni.Takto zabaleny stroj je mozno pfepravovat pomoci ruénich nebo motorovych paletizacnich
vozik(, jejichz vidlice Ize zasunout pod namontované transportni nosniky. Po ustaveni stroje na uréené misto
transportni nosniky demontujeme a ochranné folii sejmeme.

Pfi dopravé a prepravé stroje zajistujeme stroj proti pohybu (pfikurtovanim) pfes transportni nosniky stroje pod
pracovnim stolem a agregatem.

/N JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE STROJE ZAJISTOVAT STROJ PROTI POHYBU PRES
PRACOVNI STUL A PRACOVNI AGREGAT — HROZi POSKOZENI STROJE. NA TAKOVE TO
POSKOZENI SE OD VYROBCE NEVZTAHUJE ZARUKA.

A PREPRAVU A MANIPULACI SE STROJEM POMOCI MANIPULACNICH

PROSTREDKU SMi PROVADET POUZE OSOBY PRO TYTO CINNOSTI KVALIFIKOVANE A
TEMITO CINNOSTMI POVERENE.
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TRANSPORTNI NOSNIKY NA OBOU STRANACH STROJE
PO USTAVENI STROJE DEMONTOVAT

Na uskladnéni stroju nejsou kladeny Zzadné mimoradné naroky. Stroje skladujeme v suchych a vétranych
prostorach, které jsou chranény proti povétrnostnim vlivam.

A KONSTRUKCE STROJE A ZzPUSOB BALENi NEUMOZNUJE PROVADET SVISLE
ZATEZOVANI A Z TOHOTO DUVODU JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE A SKLADOVANI
STAVET JEDNOTLIVE STROJE NA SEBE.

7  USTAVENI, PRIPOJENI A UVEDENI STROJE DO PROVOZU

7.1 USTAVENI STROJE

Pasovou brusku PBM ustavime na rovnou podlahu s pevnym povrchem, demontujeme ochranné pfifezy a
kryci ochrannou félii. Stroj opatrné ustavime na zem do vodorovné polohy pomoci stavécich Sroubl. Po ustaveni
stroje demontujeme transportni nosniky, které by pfi praci pfekdzely. Stroj je nutno ustavit tak, aby byl zajistén
potfebny bezpelny prostor pro obsluhu a manipulaci s obrobky. Minimalné vSak 1000 mm volného prostoru na
boé&nich stranach stroje a 1000 mm volného prostoru v pfedni &asti stroje — méfeno pfi pIné vysunutém pracovnim
stole. Umisténi stroje je nutno volit také s ohledem také na dostupnost pfipojeni el. energie a pfipojeni
k odsavacimu systému. Minimalni pfistupovy prostor pro pfistup k pfipojnému mistu el. energie musi byt 800 mm.
Pfi instalaci stroje neni nutno provadét zhotoveni zvlastniho zakladu. Podle potfeby je mozno stroj ukotvit
k podlaze pomoci Etyf kotevni Sroubll M 12 a to do otvor( zhotovenych ve spodnich deskach sloupu.

7.2 MONTAZ, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE PRED PRVNIM SPUSTENIM

Pasové brusky PBM jsou dodavany ve smontovaném stavu. Po vybaleni stroje a jeho ustaveni na pracovni
misto provedeme nasledujici ukony:

-z pracovniho stolu demontujeme snimatelnou &ast pfitlacné botky s ru¢ni pakou
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uvolnime zajisténi zavazi na pojezdu pfitlaénych botek a pojezdem piejedeme do stiedni
Casti stroje.
uvolnime upevnéni pracovniho stolu

Kontrola stroje pred prvnim spusténim

kontrola pracovniho stolu. Uchopime pracovni stll za madlo a pohybem zkontrolujeme,
zda stul volné pojizdi. Zkontrolujeme upevnéni posuvného dorazu na vodici ty¢i a jeho
odnimatelnou horni &ast. Zajisténi je provedeno plastovou matici M8

kontrola brousici jednotky. Pneumatickym ovladanim na pravé strané stroje provedeme
napnuti pasu. Napinaci silu pasu volime s ohledem na pouzity typ brousiciho pasu.
Elastické pasy napindame méné neZ pasy na papirovych a textilnich podloZzkach.
Zkontrolujeme, zda pas je vystfedén na obou valcich a zda se volné otaci. Pfesné
nastaveni vystfedéni brousiciho pasu provedeme pfi zkusebnim spusténi pomoci stavéci
matice napinaciho mechanismu.

kontrola polohy a upevnéni krytl. Zkontrolujeme, zda kryty hnaciho a napinaciho valce
jsou bezpecné upevnény a zda je provedeno zajisténi jejich pfednich odklapécich &asti.
Dale zkontrolujeme polohu a funkci odklapéni vrchnich krytu brousici jednotky. Tento kryt je
upevnén v zavésech, které umoznuji zaroven jeho odklapéni.

kontrola brousicich botek a jejich pojezdi. Konec paky brousici botky nasuneme do
naboje voziku pojezdu. Polohu péaky zajistime zajistovacim Sroubem s plastovou pakou.
Spravna poloha botky je takova, pfi které pfitlacna plocha botky je ve vodorovné poloze.
Ruéni paku volné stlacime smérem doll a odzkousSime pojezd voziku do stran. Vozik musi
po vedeni volné pojizdét.

7.3 PRIPOJENi STROJE KE ZDROJI TLAKOVEHO VZDUCHU

Pneumaticka soustava stroje zajisStuje spole¢né s prvky elektroinstalace spravnou a bezpec¢nou funkci stroje.
Zdroj tlakového vzduchu pfipojime k Upravné tlakového vzduchu na zadni strané sloupu 2. Tlak pfivodu vzduchu
by mél alespor 6 bar. Tlakovy vzduch je pfiveden na vstupni jednotku Upravy vzduchu, ktera je na vstupu opatfena
rychlospojkou pro pfipojeni pfivodni hadice,zaviracim kulovym ventilem s packou, odkalovaci nadobkou a
nadobkou na pfimazavani oleje do pneumatické soustavy.

Pneumatickd instalace zajistuje tyto funkce:

NAPNUTI/POVOLENI brusného pasu
Regulaci napinaci sily
Pneumatické ovladani krytd brusnych pasu (volitelné pfislusenstvi)

7.4 PRIPOJENI STROJE K ELEKTRICKE SITI

A STROJ SM[ BYT PRIPOJEN KELEKTRICKE SiTI PO USTAVENI NA URCENE MISTO,
KOMPLETNIM SMONTOVANI A CELKOVE KONTROLE.

Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pomoci kabelu (musi byt opatfen ochrannym vodi¢em),
ktery se zapoji do pfivodni krabice umisténé vzadu na levém sloupu dole.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.
Hodnota maximalniho pFikonu stroje je uvedena na vyrobnim Stitku, liSi se dle pouzitych komponentu.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodi€e je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

PRIPOJNA SiT MUSi ODPOVIDAT PARAMETRUM UVEDENYCH NA VYROBNIM
A STITKU STROJE.

A z DUVODU BEZPVECNOSTI JE NUTNE, ABY BYL STROJ RADNE UZEMNEN. HROZI VZNIK
STATICKE ELEKTRINY.

POKUD STROJ OBSAHUJE FREKVENCNI MENIC, JE PRAVDEPODOBNE, ZE PROUDOVY

A CHRANIC S HODNOTOU 30mA VYBAViI PRERUSENI PRIVODU ELEKTRICKE ENERGIE. JE
TREBA ZVAZIT V ZAVISLOSTI NA ZAPOJENiI ROZVODNE SITE POUZITi PROUDOVEHO
CHRANICE S HODNOTOU 100mA .
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A PRI PRIPOJENI STROJE JE NUTNO DODRZET SPRAVNY SLED JEDNOTLIVYCH FAZI EL.
SITE.

Kontrolu provedeme tak, ze po pfipojeni stroje k elektrické siti:

STROJ S FREKVENCNIM MENICEM NA OVLADANI BRUSNEHO PASU MUSIME

A ZKONTROLOVAT NA SPRAVNY SLED FAZi POMOCI ZDVIHU STOLU,
PROTOZE FREKVENCNI MENIC JE NAPROGRAMOVAN TAK, ZE SE BUDE
BROUSICI PAS VZDY TOCIT SPRAVNYM SMEREM

- standard
Aktivujeme Fidici napéti (START STROJE). PFi stisknutém ovladaci zdvihu stolu dolu se musi stdl pohybovat
smeérem dolu. PFi stisknutém ovladaci zdvihu stolu nahoru se musi stll pohybovat smérem nahoru.

KONTROLE ZAPOJENI SPRAVNEHO SLEDU FAZi VENUJTE MAXIMALNi POZORNOST. V

& PRIPADE NESPRAVNEHO ZAPOJENI MUZE DOJIT KHAVARII STROJE A TiM |
K MECHANICKEMU POSKOZENi NEKTERYCH CASTi STROJE. NA NEODBORNE
PRIPOJENi A NASLEDNE POSKOZENi STROJE SE NEVZTAHUJE ZARUKA.

PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE  KVALIFIKOVANi MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNiMI
PREDPISY A NORMAMI.

PRIVODNI ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH
A NARODNICH PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM MUSI
VYHOVOVAT PRIVODNi KABEL VCETNE PRIPOJNE ZASUVKY A VIDLICE.

PRIVODNi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY ZASUVKY A
VIDLICE, PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT.
POSKOZENA IZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU
ZIVOTU NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT
CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENi A NESMi TVORIT PREKAZKU
V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

7.5 PRIPOJENi STROJE K ODSAVACIMU ZARIiZENi

Stroj je pro pfipojeni odsavaciho zafizeni opatfen na levé strané na krytu hnaciho vélce natrubkem pro pfipojeni
ohebné hadice odsavaciho zafizeni. PFipojna hadice musi mit pfipojovaci prdmér 200 mm. Hadici zajistime na
hrdle sponou.

A ODSAVACI ZARIZENi MUSI SPLNOVAT MINIMALNE TECHNICKE POZADAVKY UVEDENE
Vv CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE.

A ODSAVACI §YSTEM MUSI'V SPLNOVAT POZADA\/VKY PRO ODSAVANE VYBUSNY@H
PRACHU A CASTIC JEJICHZ FRAKCE JSOU MENSI NEZ 0.5 MM. ODSAVACI SYSTEM
MUSI BYT JISTEN PROTI ELEKTROSTATICKEMU VYBOJI.

A STROJ JE ZAKAZANO POUZIVAT BEZ ODSAVACIHO ZARIZENI.

7.6  PRVNIi SPUSTENIi STROJE

Pokud jsme provedli v§echny Ukony popsané v pfedchazejicich ¢astech tohoto navodu, mizeme prikrocit
k prvnimu spusténi stroje.
Vyobrazeni ovladacich prvkul je v odstavci 5.2.2
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7.6.1 ZAPNUTi STROJE

1) Zapneme HLAVNI VYPINAC.

2) Stiskneme tlacitko Fidici napéti zapnout (potvrzeni signalkou).

3) Regulator rychlosti brusného pasu nastavime na minimalni hodnotu.

4) Spustime hnaci motor a okamzité ho vypneme. Pfi tomto kratkém chodu stroje zkontrolujeme, zda brousici pas
se pohybuje ve stfedni ¢asti napinaciho valce a spravnym smérem. V pfipadé, Ze pas sjizdi ke strané, provedeme
sefizeni podle 7.6.5

7.6.2 VYPNUTi STROJE
Stroj zastavujeme stiskem Cerveného tlacitka , 0.
POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE
A MENSI NEZ 20 sec. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICi PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACi V BLiIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.
7.6.3 NOUZOVE VYPNUTi STROJE

Provadi se v nebezpelnych pfipadech pfi ohroZeni zdravi obsluhy nebo nebezpedi poskozeni stroje (Eervenym)
tladitkem nouzového zastaveni nebo zatazenim za lanko bezpecnostniho spinace.

Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.6.2

Pro opétovné spusténi stroje pootoCime a povytahneme tlacitko do provozni polohy.

PRI OSAZENi STROJE ROTACNIM UPINACIM PRIPRAVKEM A VYVEVOU SE

A PO NOUZOVEM VYPNUTi STROJE MUZE UPEVNENY DILEC CCA PO 5-10
SEC. UVOLNIT. JE NUTNE DIiLEC ODPOJIT A ODEJMOUT - HROZi
NEBEZPECi URAZU.

7.6.4 VYPNUTi STROJE PRI VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

Pfi vypadku elektrické energie se vypne stroj. Brusny pas neni brzdén — jako v oddile 7.6.2
Po obnové pfivodu elektrické energie se stroj sdm nerozebéhne - stroj ma zapojenou blokaci proti vypadku
proudu.

PRI OSAZENi STROJE ROTACNIM UPINACIM PRIPRAVKEM A VYVEVOU SE
A PO NOUZOVEM VYPNUTi STROJE MUZE UPEVNENY DILEC CCAPO 5 -10
SEC. UVOLNIT. JE NUTNE DILEC ODPOJIT A ODEJMOUT - HROZ|
NEBEZPECi URAZU.
ZAPNUTI STROJE PO VYPADKU ELEKTRICKE ENERGIE

A PRED SPUé:I'ENiM STROJE ZKONTROLUJEME, ZDA SE PRI VYPADKU o
ELEKTRICKE ENERGIE NENATRHL NEBO JINAK NEPOSKODIL BRUSNY PAS.

Pfi zapnuti stroje postupujeme podle pokynu v oddile 7.5.1
7.6.5 VYSTREDENi BROUSICIHO PASU

Optimalni vystfedéni pasu provedeme naklonénim hfidele napinaciho valce, pomoci sefizovaci plastové
matice umisténé na vnitini strané pravého sloupu stroje.
- pfi otadeni plastovou sefizovaci matici ve sméru hodinovych ruciek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pas sjizdi na napinacim valci smérem doleva — od obsluhy
- pfi otaleni plastovou sefizovaci matici proti sméru hodinovych ruciek, pfi pohledu ze
zadniho sméru pas sjiZzdi na napinacim valci doprava — k obsluze.

Pfesné sefizeni brousiciho pasu Ize proveést i za chodu stroje.
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A STROJ OSAZUJTE VYHRADNE NEPOSKOZENYMI A NEDEFORMOVANYMI BROUSICIMI
PASY. POSKOZENE A DEFORMOVANE PASY JE ZAKAZANO POUZIVAT.

8 POKYNY K OBSLUZE, PRACOVNI POSTUPY
8.1 VSEOBECNE ZASADY PRACE NA STROJI

A Pfi praci na stroji dodrzujte bezpodminecné vsSechna ustanoveni uvedena v tomto Navodu,
zejména ty, ktera jsou uvedena v Casti 2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE. Pasova bruska PBM
je uréena pro tyto pracovni postupy:
- brouseni ploch dill poloZenych na pracovnim stole stroje s vyuzitim posuvného dorazu.
- brouseni hran dild a desek upnutych do rotaéniho manipulaéniho pfipravku — volitelné
prislusenstvi

& VELIKOST DiLU A STiM'SOUVISEJ'iCi JEJICH HMOTNOST MUSI BYT TAKOVA, ABY
ZARU(V;O\V/AL'A DOKONALE’ULO’ZENI, UCHOPENiI A MANIPULACI PRI JEDNOTLIVYCH
PROVADENYCH PRACOVNICH UKONECH.

8.2 OVLADANI - SPUSTENI A ZASTAVENI STROJE
Vlyobrazeni ovladacich prvku je v odstavci 5.2.2

8.2.1 ZAPNUTi STROJE

1) Zapneme HLAVNI VYPINAC.

2) Stiskneme tlacitko Fidici napéti zapnout (potvrzeni signalkou).

3) Regulator rychlosti brusného pasu nastavime na minimalni hodnotu.

4) Spustime hnaci motor tladitkem ,ZAP* a po¢kame, aZ se motor rozebé&hne.

5) Regulatorem rychlosti nastavime poZadovanou brusnou rychlost

6) Pomoci tla¢itka (Sipka nahoru — dolu) najedeme zdvihem stolu pod brusny pas (cca 5 mm)

8.2.2 VYPNUTIi STROJE

Stroj zastavujeme stiskem ¢erveného tlacitka , 0.

POHYB BROUSICIHO PASU PRI VYPNUTI STROJE NENi BRZDEN. DOBEH STROJE JE

A MENSI NEZ 20 sec. NIKDY SE NESNAZTE ZASTAVIT BROUSICi PAS A PRED
JAKOUKOLIV MANIPULACI V BLiIZKOSTI BROUSICIHO PASU POCKEJTE NA JEHO
UPLNE ZASTAVENI.

8.2.3 NOUZOVE VYPNUTi STROJE
Je popsané v odstavci 7.6.3

8.3 PRIPRAVA STROJE PRO PRACOVNIi POSTUPY
8.3.1 PRIPRAVA STROJE PRO BROUSENIi PLOCH NA STOLE

Tato pracovni €innost patfi k nejcastéji vyuzivanym pracovnim Ukonim a provadime ji podle nasledujicich
pokynu:

1) Podle tloustky desky nebo obrobku nastavime vySku pracovniho stolu

2) Podle rozméru a tvaru obrobku nastavime posuvny doraz tak, aby pfedmét svoji plochou spocival na
pracovnim stole. Podle potfeby je mozno Fadit i nékolik obrobku vedle sebe. Pro snadnéjsi ukladani obrobk( na
stdl je mozno vysunout stul podle potfeby pfed brusny pas.

3) Zkontrolujeme, pfipadné upravime vysku stolu tak, aby spodni dil pasu spocival cca 5 mm nad brouSenym
dilem.
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4) Sttl s obrobkem ustavime pod pas a spustime motor. Jednou rukou uchopime paku pfitlacné botky a druhou
uchopime madlo stolu. Paku botky stla¢ime lehce smérem k obrobku a pas zane brousit poZadovanou plochu.
Soucasnym pohybem stolu s obrobkem a pfitlacné botky brousime postupné celou pozadovanou plochu.

/N POZOR! OBROBKY UKLADAME NA STUL BRUSKY TAK, ABY BYLY DOKONALE
ZAPRENY O POSUVNY DORAZ A NEMOHLO DOJIT K JEJICH UVOLNENi.

8.3.2 PRIPRAVA STROJE PRO BROUSENi PLOCH NEBO HRAN V UPINACIM PRIPRAVKU

A POZOR! PRI PRACI S UPINACIM PRIPRAVKEM MUSI BYT VZDY ZAPNUTA VAKUOVA
PUMPA.

1) Upinacim pfipravkem vyjedeme dopfedu pred brusné pasy a sjedeme doll v zavislosti na velikosti upinaného
obrobku.

2) Upinaci vakuové pfisavky nastavime v zavislosti na tvaru a velikosti obrabéné soucasti.Nevyuzité vakuovée
pfisavky odpojime pomoci ventilu, ktery je umistén pfed pfisavkou.

3) Obrobek na pfisavky nasadime a upneme pomoci pedalu upinani. Obrobkem zajedeme pod brusny pas a
zdvihem stolu pfibliZime brouseny obrobek asi na 5mm pod brusné pasy.

4) Stal s obrobkem ustavime pod pas a spustime motor. Jednou rukou uchopime paku pfitlacné botky a druhou
uchopime madlo stolu. Paku botky stladime lehce smérem k obrobku a pas zane brousit poZadovanou plochu.
Soudasnym pohybem stolu s obrobkem a pfitlacné botky brousime postupné celou poZzadovanou plochu.

5) Po obrobeni jedné plochy (hrany) vyjedeme s obrobkem pfed brusné pasy, pfipadné sjedeme jesté se stolem
nize v zavislosti na dalSi obrabéné ploSe, hrané. Pomoci nozZnich pedald si uvolnime pozadovanou osu
manipulatoru a obrobek nastavime do polohy pro dalSi obrabéni. Zajedeme zpét pod brusné pasy a s obrobkem
se pfiblizime asi na 5mm k brusnému pasu. Dale obrabime dle bodu 4. Dle pozadavku opakujeme body 4) a 5).

8.4 TECHNOLOGIE BROUSENI

Z hlediska technologie brouSeni umoziuje pasova bruska PBM dva zakladni druhy obrabéni:

- Hrubovani — kalibrovani: cilem této operace je zarovnani — sniZzeni ploch pfi pozadovaném
ubéru materialu obrobku. Pro tento postup pouZijeme brousici pasy o zrnitosti 24 - 100. P¥i
brouSeni s t&mito brousicimi pasy je mozno pouzit pfiméfené vétsi pfitlacné sily.

- Dokoncovani povrchu — jemné brouseni: cilem této operace je dosazeni co nejkvalitnéjSich
povrch( pfi minimalnim Ubéru materialu obrobku. Toto brouSeni provadime pomoci
brousicich pasu o zrnitosti 120 — 150 - 180 i vice. Pfitlacnou silu na brousici pas volime

malou.
A\ POZOR! PRI BROUSEN| JEMNYMI PASY NA JEDNOM MISTE SE OBROBEK RYCHLE
OHRIVA A MUZE DOJIT K DEFORMACI OBROBKU.

9 BROUSICI PASY
9.1 ZAKLADNi POZADAVKY NA POUZiVANi BROUSICiCH PASU

Pro osazeni stroje pouzivame jakostnich nekoneénych brousicich pasu o délce podle Udaji uvedenych v ¢asti
5.1 — ,TECHNICKE UDAJE STROJE" s kvalitnim neprevy$enym spojem jehoZ pevnost je dodavatelem zaruéena.
Zakladni materil je textilni pas. Sitka pasu smi byt maximalné 150 mm. Z hlediska vlastnosti zakladniho materialu
brousicich pasti mohou byt pouzivany stfedné aZ velmi elastické materialy. Zivotnost a odolnost pas( na textilni
podloZce je vétsi nez pasu papirovych.

A STROJ OSAZUJTE POUZE BRUSNYMI PASY S ANTISTATICKOU UPRAVOU.
9.2 SKLADOVANIi BROUSICICH PASU

Brusné pasy skladujeme pokud mozno v originalnim baleni v jakém jsou pasy dodavany, v prostorach se
stalou teplotou a vlhkosti. Vlivem neumérného kolisani skladovaci teploty a vlhkosti mize dojit k trvalym
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deformacim brusnych pasu, které mize vést k jejich znehodnoceni. Nikdy nepouzivejte poSkozené a deformované

brousici pasy.

9.3 VYMENA BRUSNEHO PAPIRU
Vyména brusného papiru je popsana v kapitole 7.2

9.4 NAKUP BRUSNYCH PAPIRU
Brusné pasy,valecky,grafit na platné, pfipadé jiné brusné komponenty a dfevoobrabéci nastroje
Ize zakoupit u povéfenych prodejc nebo pfimo u vyrobce stroju — viz. adresa odstavec 18.

10 NASTAVENI A SERIZOVANiI STROJE

Pasova bruska PBM je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktera je nastavena a sefizena z vyroby.

10.1 Sefizeni brusnych pasu
je popsano v kapitole 7.6.5.

10.2 Serizeni davkovani oleje
Sefizeni davkovani oleje na vstupni jednotce Upravy vzduchu.

v horni ¢asti télesa vstupni jednotky, nad nadobkou s olejem ,je regulacni Sroub, kterym
regulujeme mnozstvi pfidavaného oleje do soustavy stroje. Nastaveni provedeme tak, ze
Sroub dotahneme a pak povolime asi o pll az jednu otac¢ku v zavislosti na typu stroje.
Sroub je sefizen z vyroby, naplii nadobky by méla vystagit na cca 1 — 3 mésice provozu
stroje. Doliti oleje je popsano v dalsi kapitole - 11 UDRZBA STROJE

11 UDRZBA STROJE

Pasova bruska PBM je stroj velmi jednoduché konstrukce, ktery nevyzaduje zadnou udrzbu specialniho
charakteru. Pfi udrzbé stroje postupujte podle nasledujicich pokynu:

Stroj pravidelné Cistime od tfisek a brusného prachu v zavislosti na intenzité vyuzivani.
Nejvhodnéjsi zpusob ¢isténi je odsavani. Minimalni doba ¢isténi je vzdy po osmi
provoznich hodinach. Zvlastni pozornost vénujte €isténi hnaciho a napinaciho valce a
napinaciho mechanismu a pfiénym pojezdim stolu. Usazené necistoty mohou zpUsobit
nevyvazenost valcl a tim vznik vibraci, Spatnou funkci napinaciho mechanismu, pfipadné
u pficnych pojezdovych vedeni stolu potfebu zvysit silu u pfestavovani pracovniho stolu.
Pfed brousenim provedeme celkovou kontrolu kluzné grafitové &asti pFichycené na
brousici botce. Pokud je kluzna grafitova vrstva poskozena pfipadné deformovana je nutno
provést jeji vymeénu.

Pfi brouSeni pravidelné kontrolujte opotfebeni, zaneseni a poskozeni brusného pasu.
V pfipadé otupeni nebo poskozeni pfistupte ihned k vymeéné pasu.

Na stroji nejsou na mechanické €asti zadna mazaci mista: loziska napinaciho bubnu a
motoru jsou naplnéna mazacim tukem. Kontrolu napini provedte po 5 000 hodinach
provozu.

Vycisténi odkalovaci nadobky. Leva nadobka / prvni u vstupniho otvoru/ slouzi pro
odkalovani vodniho kondensatu a jimani nedistot.Jeji demontaz a pfipadné vycisténi
provedeme po jejim vyjmuti .

PFistroje pneumatické soustavy jsou mazany vzduchem s rozptylenymi kapkami oleje.Toto
pfimazavani se provadi v jednotce Upravy vzduchu.Stav oleje kontrolujeme a podle potfeby
pneumaticky olej dopinime. Pfi vyméné vypneme pfivod vzduch. Nadobku (druha u
vstupniho otvoru) na olej uvolnime a olej dolijeme. Nadobku vratime zpét a zapneme
pfivod vzduchu.

A 1X ZA 24 HODIN VYPNOUT VZDUCH NA VSTUVNI JEDNOTCE, ABY DQSLO )

K PROMAZAN| VZDUCHOVE SOUSTAVY PRO PLNENI OLEJOVACE VSTUPNI JEDNOTKY
UPRAVY VZDUCHU POUZIVEJTE VYHRADNE PNEUMATICKE OLEJE URCENE K TOMUTO UCELU (vyrobce
dodava olej firmy TOTAL PNEUMA 46).

POUZITI JINYCH OLEJU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENi PRVKU PNEUMATICKE SOUSTAVY.

A\
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PROVADENI UDRZBY A OPRAV MECHANICKYCH CASTi STROJE A
ELEKTRICKE SOUSTAVY ZADEJTE KVALIFIKOVANYM MECHANIKUM, NEBO SERVISNI
SLUZBE VYROBCE.

O PROVADENI KONTROL A REVIZi ELEKTRICKE INSTALACE STROJE VEDTE ZAZNAMY
V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIiMI PREDPISY.

A\

12 POKYNY PRO VYHLEDAVANi A ODSTRANOVANi ZAVAD

OPRAVY NA ELEKTROINSTALACI SMi PROVADET POUZE MECHANIK ELEKTRIKAR
S KVALIFIKACI A ZPUSOBILOSTI PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU TYTO

OPRAVY ZADEJTE ODBORNE FIRME

Funkéni zavada na stroji

Pfi¢ina

Zpusob odstranéni

Po stisknuti tlacitka se
symbolem O
se nerozsviti bilé kontrolni

svétlo,neaktivuje se fidici napéti

- vypnuty hlavni vypinag stroje

- preruseny pfivod el. energie
do stroje

- porusené pojistky primarniho
obvodu oddél. transformatoru

-pferuSena pojistka
sekundarniho obvodu oddél.
transformatoru

-pferuSen bezpec€nostni obvod,
rozpojen motorovy spoustéc
hlavniho motoru QF1, neni
sepnut  bezpe€nostni  spinac

uzavieni vrchniho krytu,krytu
valcu,napnuti br.pasu

- zamacknuté tlaCitko STOP
nebo bezpenostni lanko

Zkontrolujte :

- zapnéte hl. vypinac

- pfivod elektr. energie

-pojistky obvodd oddélovaciho
transformatoru

-funkéni sepnutou polohu
motorového spoustéte motoru

- zavreni krytd a napnuti br.pasu
- odblokujte tlacitko STOP a
bezpecénostni lanko

Po stisknuti tlacitka START
motoru se motor neroztodi

- nefunk&ni motorovy spoustéc
- nefunk&ni motor

-pferusené propojovaci vedeni
zasuvka - motorovy spoustéc —
svorkovnice motoru

- nefunkéni tlagitko

Zkontrolujte :

- motorovy spoustéc
- motor

- tlacitko

Napinaci mechanismus
brousiciho pasu neni funkéni

-nedostateény pfisun tlakového
vzduchu, pferuSena tlakovy
okruh, necistoty a usazeniny na
vedenich brani posuvu
napinaciho valce

Zkontrolujte pfivod tlakového
vzduchu a signalizaci tlaku
vzduchu u obou napinacich
valcu.

Demontujte vrchni kryt
napinaciho mechanismu.
Mechanismus vycistéte a
uvolnéte.

Stroj se po spusténi chvéje

Nevyvazenost na napinacim a
hnacim valci zplisobena
prachem a usazeninami uvnitf
valce

Vnitfek valcl odsajte — necistoty
odstranite

Brousici pas je pfi chodu
nestabilni Spatné sefiditelny

-nelinearni spoj brusného pasu
-navlhly,deformovany brousici
pas

Brousici pas vyméiite za novy
kvalitni.

Nepfesné brousi

- poSkozena grafitova vrstva na
brousici jednotce

Vyména grafitové vrstvy
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13 DEMONTAZ A LIKVIDACE STROJE

/N V PRIPADE UPLNEHO VYRAZENI STROJE ZPROVOZU ODPOJTE STROJ OD
ELEKTRICKE ROZVODNE SITE, STROJ ODPOJTE OD PNEUMATICKEHO OKRUHU,
PRIPADNE UVOLNETE UKOTVENI STROJE POKUD JE STROJ UKOTVEN A LIKVIDACI
ZADEJTE SPECIALIZOVANE FIRME, KTERA SE ZABYVA SBEREM ODPADOVYCH
MATERIALU A JEJICH LIKVIDACI. PRI LIKVIDACI STROJE JE NUTNO DODRZOVAT
PRISLUSNE NARODNI PREDPISY.

/AN VESKERE DEMONTAZNi PRACE SPOJENE SLIKVIDACI STROJE PROVADEJTE
KVALIFIKOVANYMI OSOBAMI Z OPRAVNENYCH FIREM

14  ZIVOTNOST STROJE

Pfesto, Ze je pasova bruska PBM vyradbéna v co nejvy$Si kvalité, zavisi Zivotnost stroje na spravné obsluze,
udrzbé, poctu provoznich hodin a intensité zatéZovani stroje.

S ohledem na dosazeni dlouhé Zivotnosti doporucujeme minimalné jedenkrat za pét let provést celkovou
kontrolu a sefizeni mechanickych ¢&asti stroje. Tyto kontroly zadejte u odbornych firem, nebo servisni sluzby
vyrobce.

15 PRISLUSENSTVi DODAVANE SE STROJEM

Pasova bruska PBM je dodavana smontovana v kompletnim stavu podle specifikace uvedené v odstavci 5.2.1
HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY.

Ke kazdému stroji je dodavan tento Navod v jednom vyhotoveni. V pfipadé vyzadani mohou byt zakaznikim
dodany dalSi kopie, nebo zaslan tento navod na CD nosicich, e-mailem .

16 NAHRADNI DiLY A ZPUSOB JEJICH OBJEDNANI
16.1 OZNACOVANI DiLU

Ke kazdému stroji je dodavan katalog nahradnich dild. Clenéni katalogu je provedeno podle hlavnich
konstruk&nich skupin stroje. Kazdy dil ma své Cislo, které zajiStuje jednoznacnou identifikaci dilu. Toto Cislo
uvadeéijte vzdy v objednavce nahradnich dilt spole¢né s uvedenim vyrobniho &isla stroje, podle vyrobniho Stitku.
16.2 OBJEDNANI DiLU

Na Uzemi Ceské republiky dodava nahradni dily vyrobce. Dodavky se uskuteduji na zakladé objednavky
zaslané na adresu vyrobce uvedenou v tomto Navodu. Odbér dilli je mozny pfimo ve vyrobnim zavodé, nebo Ize
objednané dily zaslat pozadovanym, pfipadné dohodnutym zplGsobem.

V ostatnich zemich, kam jsou stroje dodavany, jsou objednavky nahradnich dilli zajiStovany prostfednictvim
povérenych narodnich prodejct.

17 SERVISNi A OPRAVARENSKE SLUZBY

17.1 UZEMi CESKE REPUBLIKY
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Na uzemi Ceské republiky zajistuje prvni uvadéni strojd do provozu, zaruéni a pozaruéni servis pfimo
vyrobce. Kontaktni misto a adresa jsou uvedeny na konci tohoto Navodu.

17.2 OSTATNIi ZEME

U stroju exportovanych do ostatnich zemi zajistuje veskeré sluzby povéreny prodejce — pokud neni dohodnut
se zakaznikem pfi nakupu stroje jiny zpUsob.

18 KONTAKTNi ADRESA VYROBCE

HOUFEK a.s.

VYROBNIi ZAVOD

5. kvétna 797

CZ - 582 82 Goléav Jenikov — Ceska republika

Tel.: ustredna +420 569 430 700
obchodni oddéleni +420 569 430 710
fax +420 569 430 715
nepfetrzita servisni
sluzba +420 737 243 902
E-mail: houfek@houfek.com
internet: http://www.houfek.com

19 SEZNAM PRILOH

PRILOHA €. 1 TECHNICKY POPIS VYROBKU SIA ABRASIVES
2 SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPO JENI STROJE
3 OBJEDNAVKA PROVEDENI OPRAVY
4 ZAZNAM O OPRAVACH
5 UVEDENi STROJE DO PROVOZU
6 KUSOVA ZKOUSKA
7 ZARUCNI LIST
8 PROHLASENI O SHODE
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